Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V, Berlin, gestattet.

DK 681.5: 681.3 : 001.4 : 658.012.5

DEUTSCHE NORM

Juni 1991

Messen Steuern Regeln
Abwicklung von Projekten
Begriffe

O
Z

N
.\
o

1 Anwendungsbereich

Abwickiung von automatisierungstechnischen Projekten
mit programmierbaren elektronischen Einrichtungen.

2 Begriffe
21 Projektstudie

Untersuchung von LoOsungsmoglichkeiten und deren
Machbarkeit zur Erreichung des Projektzieles (aus:
DIN 69 905/12.90).

Anmerkung: z. B. Festlegung und Begrundung madglicher
Losungsalternativen in bezug auf Technik und Wirt-
schaftlichkeit. Beurteilung der organisatorischen
und technischen Machbarkeit, als Grundlage fur die
Entscheidungsfindung zur Projektgriindung.

2.2 Projekt

Vorhaben, das im wesentlichen durch Einmaligkeit der
Bedingungen in ihrer Gesamtheit gekennzeichnet ist, wie
z.B.

- Abgrenzung gegeniiber anderen Vorhaben
- projektspezifische Organisation (aus: DIN 69 901/08.87).

2.3 Projektgriindung
BeschluB, das Projekt durchzufiihren (aus: DIN 69 905/12.90).

Anmerkung: Die fiir das Projekt erforderliche Organisation
beziiglich Personen und Aufgaben wird festgelegt.

2.4 Projektorganisation

Gesamtheit der Organisationseinheiten und der aufbau-
und ablauforganisatorischen Regelungen zur Abwicklung
eines bestimmten Projektes (aus: DIN 69 901/08.87).

2.5 Projektleitung

Fir die Dauer eines Projektes geschaffene Organisations-
einheit, welche fiir Planung, Steuerung und Uberwachung
dieses Projektes verantwortlich ist. Sie kann den Bediirf-
nissen der Projektphase angepaBt werden (aus:
DIN 69 901/08.87).

2.6 Projektleiter

Fiir die Projektleitung verantwortliche Person (aus:
DIN 69 901/08.87).

Measurement and control; procedure of project; terms and definitions

Fur den Anwendungsbereich dieser Norm bestehen keine entsprechenden regionalen oder internationalen Normen.

2.7 Aufgabenanalyse

Klarung der Aufgabeninhalte und méglicher Losungswege

fur das Erreichen vorgegebener Ziele (aus: DIN 69 905/12.90).

Anmerkung: Das Ergebnis wird meistens in Form eines
Lastenheftes dokumentiert. Im weiteren Sinne
konnen auch Vorgaben fiir die Realisierung und
Abnahme vorgegeben werden.

2.8 Lastenheft

Gesamtheit der Anforderungen des Auftraggebers an die
Lieferungen und Leistungen eines Auftragnehmers (aus:
DIN 69 905/12.90).
Anmerkung: Im Lastenheft wird definiert WAS und WOFUR
zu lésen ist.
Das Lastenheft wird vom Auftraggeber oder in des-
sen Auftrag erstellt. Es dient als Ausschreibungs-,
Angebots- und/oder Vertragsunterlage.

2.9 Angebotsanfrage/Angebotsaufforderung

- Zielvorgabe
) itli hg fi iell I d d B A Aufforderung zur Abgabe eines Angebotes, die Anforderun-
- ;E:Q;Zne, inanzielle, personelle oder andere begren-  gqn nennt, die bei dem Angebot zu beriicksichtigen sind.

Anmerkung 1: Die Angebotsanfrage kann ein Lastenheft
enthalten.

Anmerkung 2: Die Angebotsaufforderung kannin Form einer
Ausschreibung erfolgen.

2.10 Angebot

Beschreibung der von dem Anbieter vorgesehenen Liefe-
rungen und Leistungen mit Geltungsdauer, Preisangaben,
Zahlungs- und Lieferbedingungen.

Anmerkung: Angebote, die sich auf eine Angebotsanfrage
beziehen, miissen die dort gestellten Anforderun-
gen erfillen. Abweichungen (z. B. Alternativen oder
Anderungsvorschlage) sind deutlich zu kennzeich-
nen.

211 Auftragsverhandlung

Verhandlung zwischen dem Auftraggeber und einem Anbie-
ter zur Festlegung der fir den Fall einer Auftragserteilung
zum Auftrag gehoérenden Lieferungen und Leistungen bei-
der Seiten sowie der sonstigen vertraglichen Bedingungen.

Anmerkung: Die Ergebnisse der Auftragsverhandlung bil-
den die Entscheidungsgrundlage fiir die Auftrags-
erteilung.
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2.12 Auftragserteilung

Willenserklarung des Auftraggebers an den ausgewahiten
Anbieter, mitihm ein Vertrag Giber Lieferungen und Leistun-
gen abzuschlieBen (aus: DIN 69 905/12.90).

Anmerkung 1: Die Auftragserteilung fiihrt nach Annahme
(z. B. Auftragsbestatigung) durch den Auftragneh-
mer zum Auftrag.

Anmerkung 2: auch: Bestellung.

2.13 Auftrag

Vertrag uber Lieferungen und Leistungen, dessen Zustan-
dekommen das Einverstandnis der Vertragsparteien vor-
aussetzt (aus: DIN 69 905/12.90).

Anmerkung: Der Auftrag wird nach Annahme (z. B. Auftrags-
bestétigung) durch den Auftragnehmer rechtskraf-
tiger Vertrag.

214 Systemanalyse

Ein Vorgang, in dem die Lésungsalternativen zur Realisie-
rung der Anforderung im Lastenheft untersucht werden.
Das sich daraus ergebende Konzept beriicksichtigt die
Umgebungsbedingungen sowie die Grobstrukturen beziig-
lich Hardware- und Software-Komponenten, Schnittstellen,
Daten, Zeit und Fehlerverhalten.

215 Pflichtenheft

Realisierungsbeschreibung des Liefer- und Leistungs-

umfangs aufgrund der Umsetzung des Lastenheftes in eine

systembezogene Umgebung.

Anmerkung: Im Pflichtenheft wird definiert WIE und WOMIT
die Anforderungen zu realisieren sind.

2.16 Hardware-Projektierung

Vorgang, in dem fiir Hardware die Systemkomponenten,
Schnittstellen und der Aufbau nach dem Pflichtenheft fest-
gelegt werden. Das Ergebnis sind Beschreibungen und
Pliine, nach denen das System gebaut und gepriift wird.

217 Software-Feinentwurf

Vorgang zur Verfeinerung des Pflichtenheftes fiir den Soft-
ware-Anteil, um eine Implementierung vornehmen zu kén-
nen. Die Verarbeitungslogik, die Datenstrukturen, Daten-
definitionen sowie die Priifung werden beschrieben.

2.18 Programmcodierung

Die Umsetzung des Feinentwurfes in Programm-Moduln.
Der Programmablauf wird festgelegt; die Programme wer-
den codiert; das Datenmodell wird fiir die Priifung vorberei-
tet und die Programm-Priifung auf einer geeigneten
Rechenantage durchgefiihrt. Das Ergebnis sind codierte,
{ibersetzte und einzelgetestete Programm-Moduln.

2.19 Konfigurierung

Die Zusammenstellung fertig programmierter Programm-
Moduln zu einer ablauffahigen Gesamtfunktion.

2.20 Iimplementierung

Einbringen der programmierten Module bzw. Programme in
das Zielsystem.

2.21 Montage

Die Montage der MeB-, Steuer- und Regel-Einrichtungen
(MSR) soll dem Ziel entsprechen, eine zuverlassige,
nutzungs-undinstandhaltungsfreundliche Aniage zu erstel-
len.

Der Montageablauf wird in enger Zusammenarbeit zwi-
schen Hersteller und Betreiber geplant. Zeitplane sollen
z. B.in Form von Netzpldanen alle technischen, organisatori-
schen und terminlichen Abhéngigkeiten sowie die verein-
barten Termine (Zwischen- und Endtermine fiir Montage
und Priifungen von Teil- und Gesamt-MSR-Einrichtungen)
enthalten.

Zwischen Hersteller und Betreiber werden die Kompeten-
zen der Montageiiberwachung des Betreibers und der
Umfang derMontageendpriifung des Herstellersvereinbart.
Durch die Montageendpriifung sollen Montagefehler sowie
erkennbare Schaden an den vorgepriiften MSR-Einrichtun-
gen ermittelt und beseitigt werden.

Es soll vereinbart werden, in welchem Umfang diese vor der
Montage funktionsgepriift sein sollen, damit eine zligige
und mangelfreie Inbetriebnahme erreicht wird (aus:
DIN V 19 256/01.87, Abschnitt 5.3).

2.22 Funktionspriifung

Die vollstandige Priifung der im Pflichtenheft festgelegten
Einzelfunktionen durch deren Anregung zum Nachweis des
korrekten Ergebnisses.

2.23 Systempriifung

Die Priifung des Zusammenwirkens aller Einzelfunktionen
nach erfolgreicher Funktionspriifung.

Anmerkung: Hierbei wird die zusammenhangende Funktion
beziiglich Dynamik, Unabhangigkeit von Einzelfunk-
tionen, Kommunikation zwischen den Funktionen
und die Systemzuverldssigkeit auch bei Ausfall von
Einzelfunktionen gepruft.

2.24 Inbetriebnahme

Funktionsgerechtes Einschalten des Systems in Verbin-
dung mit dem zugehdrigen ProzeB.

2.25 Abnahme

Bestéatigung durch den Auftraggeber, daB eine Lieferung
oder Leistung vertragsgemas ist.

2.26 Probebetrieb

Betrieb des Systems fiir eine vertraglich festgelegte Zeit-
spanne im Verbund mit dem ProzeB zum Nachweis der
dauerhaften Stabilitat des Leistungsumfanges.

2.27 Ubernahme

Nach Form und Durchfihrung vertraglich vereinbarte
und/oder durch Rechtsvorschriften geregelte Anerkennung
des Uberganges von Rechten und Pflichten (aus:
DIN 69 905/12.90).

Anmerkung 1: Die Ubernahme ist in der Regel mit dem Uber-
gang von Rechten und Pflichten sowie dem Gefah-
reniibergang verbunden.

Anmerkung 2: Diese erfolgtin der Regel nach erfolgreichem
AbschluB des Probebetriebs und Lieferung der voll-
standigen Dokumentation.

2.28 AQualitatsplanung

Auswihlen, Klassifizieren und Gewichten der Qualitéats-
merkmale sowie schrittweises Konkretisieren aller Einzel-
forderungen an die Beschaffenheit zur Realisierungsspezifi-
kation, und zwar im Hinblick auf die durch den Zweck der
Einheit gegebenen Erfordernisse, auf das Anspruchsniveau
und unter Beriicksichtigung der Realisierungsmaoglichkei-
ten.
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