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Papier fiir Kopierzwecke

80-g/m?-Papier, unbeschichtet

Anforderungen, Priifung

DIN
19 309

Copier paper; 80 g/m? uncoated paper; requirements, testing

1 Anwendungsbereich und Zweck

In dieser Norm sind Anforderungen an Kopierpapier im For-
mat A4 nach DIN 476 festgelegt, die fiir Kopiergerédte mit
Trockentonern verwendet werden.

2 Bezeichnung
Bezeichnung eines Kopierpapiers, das den Anforderungen
nach Abschnitt 3 dieser Norm geniigt:

Kopierpapier DIN 19 309-2-S-80
DIN-Hauptnummer

Kopiergerate-Kategorie 2 nach Tabelle 2 J

Ausriistung des Priifgerdtes mit Sorter (S)
nach Abschnitt 4.2.2.1

Flachenbezogene Masse 80 g/m?

3 Anforderungen
3.1 Papiereigenschaften
Nach Tabelle 1.

3.2 Laufeigenschaften

Die Rahmenbedingungen fiir die Priifung und Bewertung der
Laufeigenschaften sind in Tabelle 2 aufgefiihrt.

Durchfiihrung der Priifung siehe Abschnitt 4.2.

4 Priifung
4.1 Papiereigenschaften
Nach Tabelle 1.

4.1.1 Probenahme
Die Probenahme erfolgt nach DIN ISO 186.

4.1.2 Probenvorbehandiung
Die Vorbehandiung der Proben erfolgt nach DIN ISO 187.

4.2 Priifung der Laufeigenschaften
4.2.1 Grundlage des Verfahrens

Unter moglichst definierten Bedingungen wird ein Kopierver-
such durchgefiihrt.

NormenausschuB Papier und Pappe (NPa) im DIN Deutsches Institut fiir Normung

Art und Anzahl der dabei auftretenden papierbedingten Lauf-
storungen sollen zu einem Urteil iiber die Eignung des Papiers
fiihren.

4.2.2 Priifbedingungen

4.2.2.1 Prifgerdt

Das Priifgerét nach Tabelle 2 ist jeweils zu vereinbaren. Aus-
riistungen konnen sein: mit Sorter (S), Heftstation (H), ohne
Zusatzausriistung (X). Das Gerédt muB nach Vorschrift des
Herstellers gereinigt, justiert und mit frischem Verbrauchs-
material (z. B. Toner, Entwickler, Silikondl) versehen sein.

4.2.2.2 Priifungsumfang

Der Umfang der Priifung richtet sich nach der Kategorie, der
das Priifgerdt zuzuordnen ist, und ist Tabelle 2 zu entnehmen.

4.2.2.3 Prifklima

Soweit nicht anders angegeben, wird im Klima 23/50 nach
1ISO 554 : 1976 gepriift.

4.2.2.4 Papiervorbehandlung

Die Riese zu 500 Blatt in Originalverpackung miissen der
Temperatur im Prifraum angeglichen sein. Wenn die Lager-
temperatur um nicht mehr als 25 K abweicht, geniigt es, die
Riese 24 Stunden einzeln im Priifraum auszulegen.

4.2.2.5 Einlegen des Papiers

Das Papier ist der Verpackung zu entnehmen und griindlich
aufzufdchern (letzteres darf nur unterbleiben, wenn das
Papierries einen entsprechenden Hinweis des Herstellers
enthélt). Der Papierstapel ist dann in der durch Pfeile an der
Verpackung und an der Maschine gekennzeichneten Lage
dem Magazin mit dem groBten Fassungsvermogen zuzufiih-
ren.

4.2.2.8 Kopiervorlagen

Es sind zwei doppelseitige Vorlagen mit schwarzen Schriftzei-
chen auf weiBem Papier zu verwenden, die DIN 5008/11.86,
Anwendungsbeispiele 1 und 2 entsprechen.

4.2.2.7 Wechseln der Vorlagen
Die zwei doppelseitigen Vorlagen werden jeweils beim Wech-

seln der Vorlagen nach Tabelle 2 ausgetauscht. Das Schrift-
bild ist dabei um 180° zu drehen.

Fortsetzung Seite 2 bis 4
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Tabelle 1. Paplereigenschaften; Anforderungen und Priifverfahren
Nr Anforderung Priifung nach
1 |fldichenbezogene Masse g/m?| 80 + 4 DIN ISO 536
(Flichengewicht)
2 |Dicke pm | 95 bis 110 DIN 53 105 Teil 1
3. [ Spezifische Biege- N-mm| 20,13 DIN 53 121/11.74,
steifigkeit quer Abschn. 3.1
(Mittelwert) Zweipunkt-Verfahren;
in Querrichtung durch-
filhren; freie Einspann-
lange: 10 mm,; Biege-
winkel 7,5°
4 | Rauhigkeit nach ml/min | Vorderseite (VS) und Riickseite (RS) je 100 bis 350 DIN 53 108
Bendtsen VS -RS <100
5 |Luftdurchlassigkeit um/(Pa-s)| 8,0 + 4,0 DIN 53 120 Teil 1
nach Bendtsen Anmerkung: Bis zum Vorliegen gesicherter Werte fiir
RC-Papiere 2,0 + 1,5 zulissig.
6 | Wasseraufnahme g/m? | VSundRSje23+7 DIN 53 132
(Cobbgg)
7 | Beschreibbarkeit beschreibbar DIN 53 126
8 | Feuchtigkeitsgehalt % 4.5 + 0,8 (etwa einer relativen Gleichgewichtsfeuchte DIN ISO 287
im Stapel zwischen 25 und 40% entsprechend)
9 | Aschegehalt Art und Menge der vom Hersteller verwendeten Inhaltsstoffe
miissen so beschaffen sein, daB an den Kopiergeréten kein
vorzeitiger VerschleiB auftritt.
10 | Harzgehalt % <1 DIN 54 354
11 | Abrieb mg < 20 bei Belastung von 500 g und 100 Umdrehungen DIN 53 109
Kopierpapiere sollen moglichst frei von Staub und losen
Fasern sein; sie sollen glatte Schnittkanten haben und
bei der Verwendung so wenig wie moglich stauben.
12 | elektrischer Ober- Q 10® bis 10" PTS-PP: 101/84
flaichenwiderstand Ry
13 | Opazitét % > 85 DIN 53 146
14 | Reflexionsfaktor R % > 85 VS und RS fiir optisch aufgehelite Papiere DIN 53 145 Teil 2
> 80 VS und RS fiir Papiere ohne Aufheller bei R4s7; D 65 DIN 53 145 Teil 1
Anmerkung: Bei RC-Papier gilt Rec > 60%
15 | Reibzahl Anmerkung: Die Reibzahl stellt ein wichtiges Kriterium dar.
Bis zum Vorliegen gesicherter Werte wird auf Zahlen-
angaben verzichtet.
16 | Formatabweichung und mm | = 0,75
max. Differenz der Dia-
gonalen bei Format A4
17 | Laufrichtung Schmalbahn

Tabelle 2. Laufeligenschaften; Umfang der Priifungen und Anforderungen
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Kopiergeréte-Kategorien 1 2 3
(Priifgerit)
Leistungsbereich: Kopien/Minute <30 30 bis 50 > 50
Vorlagenwechsel nach ... Kopien 250 500 1000
Priiflos (Kopien) 30 000 90 000 150 000
einseitig 27 000 80 000 100 000
Kopier-
vorgénge =
rgéng doppelseiti manuell 1 500 5 000
(duplex) automatisch - - 25 000
Gesamtausfallquote max. %o 05 0,33 E . :559' et aH 5
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