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Vorwort

Diese Norm wurde vom Arbeitsausschuss NA 119-05-09 AA ,Allgemeine Anforderungen an Rohre, Rohrver-
bindungen usw. flr Abwasserkanéle und -leitungen® erarbeitet. Diese Norm dient als Grundlage fur die
Ausarbeitung oder Uberarbeitung von Produktnormen fir Abwasserkanale und -leitungen.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt Prifverfahren zur Ermittlung der Besténdigkeit von neuen Rohren und Formsticken,
einschlieBlich Verbindungen, flir Abwasserleitungen und -kanale gegeniber den Beanspruchungen bei der
Reinigung mittels Hochdruckspulverfahren fest.

Diese Prifverfahren sind auch firr renovierte Abwasserleitungen und -kanale nach DIN EN 752 anwendbar.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

DIN V 1201, Rohre und Formstiicke aus Beton, Stahlfaserbeton und Stahlbeton fiir Abwasserleitungen und
-kanale — Typ 1 und Typ 2 — Anforderungen, Priifung und Bewertung der Konformitat

DIN EN 295-1, Steinzeugrohre und Formstiicke sowie Rohrverbindungen filir Abwasserleitungen und
-kanéle — Teil 1: Anforderungen

DIN EN 598, Rohre, Formstiicke, Zubehérteile aus duktilem Gusseisen und ihre Verbindungen fiir die
Abwasser-Entsorgung — Anforderungen und Priifverfahren

DIN EN 752, Entwésserungssysteme aullerhalb von Gebduden

DIN EN 877, Rohre und Formstiicke aus Gusseisen, deren Verbindungen und Zubehdr zur Entwédsserung von
Gebduden — Anforderungen, Priifverfahren und Qualitéatssicherung

DIN EN 1123-1, Rohre und Formstiicke aus ldngsnahtgeschweilltem, feuerverzinktem Stahlrohr mit
Steckmuffe flir Abwasserleitungen — Teil 1: Anforderungen, Priifungen, Gliteliberwachung

DIN EN 1124-1, Rohre und Formstiicke aus ldngsnahtgeschweilStem, nichtrostendem Stahlrohr mit
Steckmuffe flir Abwasserleitungen — Teil 1: Anforderungen, Priifungen, Glteliberwachung

DIN EN 1401-1, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte drucklose Abwasserkanéle und -leitungen —
Weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U) — Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das
Rohrleitungssystem

DIN EN 1610, Verlegung und Priifung von Abwasserleitungen und -kanélen

DIN EN 1852-1, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte Abwasserkanédle und -leitungen —
Polypropylen (PP) — Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem

DIN EN 1916, Rohre und Formstiicke aus Beton, Stahlfaserbeton und Stahlbeton

DIN EN 12666-1, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte Abwasserkanédle und -leitungen —
Polyethylen (PE) — Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem

DIN EN 13476-1, Kunststoff-Rohrleitungssysteme filir erdverlegte Abwasserkanéle und -leitungen —
Rohrleitungssysteme mit profilierter Wandung aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U), Polypropylen
(PP) und Polyethylen (PE) — Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem

DIN EN 13566-2, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Renovierung von erdverlegten drucklosen
Entwésserungsnetzen (Freispiegelleitungen) — Teil 2: Rohrstrang-Lining

DIN EN 13566-3, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Renovierung von erdverlegten drucklosen
Entwésserungsnetzen (Freispiegelleitungen) — Teil 3: Close-Fit-Lining
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DIN EN 13566-4, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Renovierung von erdverlegten drucklosen
Entwésserungsnetzen (Freispiegelleitungen) — Teil 4: Vor Ort hdrtendes Schlauchlining

DIN EN 13566-7, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Renovierung von erdverlegten drucklosen
Entwésserungsnetzen (Freispiegelleitungen) — Teil 7: Wickelrohr-Lining

DIN EN 14364, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir Abwasserleitungen und -kanéle mit oder ohne Druck —
Glasfaserverstérkte duroplastische Kunststoffe (GFK) auf der Basis von ungeséttigtem Polyesterharz (UP) —
Festlegungen fiir Rohre, Formstiicke und Verbindungen

DIN EN 14636-1, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir drucklos betriebene Abwasserkanéle und -leitungen —
Polymerbeton (PRC) — Teil 1: Rohre und Formstiicke mit biegsamen Verbindungen

DIN EN 14758-1, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte Abwasserkanédle und -leitungen —
Polypropylen mit mineralischen Additiven (PP-M) — Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das
Rohrleitungssystem

DIN EN 15012, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Rohrleitungssysteme zum Ableiten von Abwasser
innerhalb der Gebaudestruktur — Eigenschaften flir die Gebrauchstauglichkeit von Rohren, Formstiicken und
deren Verbindungen

E DIN EN 15013, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte Abwasserkanéle
und -leitungen — Eigenschaften fiir die Gebrauchstauglichkeit von Rohren, Formstlicken und deren
Verbindungen

3 Begriffe und Symbole

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe und Symbole.

3.1 Begriffe

3.1.1

Spiulstrahlleistung
Py
Energie des Spulstrahls je Zeiteinheit, der die Dise verlasst

ANMERKUNG  Die Spiilstrahlleistung wird in Watt angegeben.

3.1.2

Spulstrahlleistungsdichte

D,

Spllstrahlleistung, bezogen auf die Auftreffflache

3.1.3

Ausbreitungswinkel des Spiilstrahls

[0

Ausbreitungswinkel des Spllstrahls, bezogen auf die Spllstrahlachse

ANMERKUNG  Der Ausbreitungswinkel des Splilstrahls wird in Grad angegeben.

314

Spulkopf

Einrichtung zur Umwandlung von Hochdruckwasserfluss in einen Spulstrahl (siehe Bild 1)
3.1.5

Duseneinsatz
spezielles Keramik-Bauteil zur Biindelung des Spuilstrahls (siehe Bild 1)
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3.2 Symbole
Tabelle 1 — Symbole

Symbol Begriff Einheit
a Auftreffwinkel des Splulstrahls (siehe Bild 2) °
Cq Beiwert flr den Durchfluss eines Spulkopfes —
d Lichter Durchmesser des Diseneinsatzes mm
D; Spulstrahlleistungsdichte W/mm?
h Vertikaler Abstand zwischen der Prifoberflache und der Mitte des Diseneinsatzes mm
D Druck MPa
(0] Durchfluss I/min

4 Prifverfahren

4.1 Art der Priifung
Rohre und Formstlicke (oder zu prifende Bauteile) sind mit zwei Verfahren zu prifen. Die hydraulischen
Belastungen durch den Spllstrahl werden durch das Verfahren 1 (Werkstoffpriifung) erzeugt. Hydraulische
und mechanische Belastungen, die bei einer Hochdruckspilung auftreten, werden durch das Verfahren 2
(Praxisprufung) erzeugt.

Die Prufungen sind als Typ-Prtfungen fur Werkstoff und Bauart durchzufihren.
4.2 Verfahren 1: Werkstoffprifung

4.2.1 Allgemeines

Ein Hochdruckwasserstrahl ist mit einem bestimmten Winkel und aus einem festgelegten Abstand auf ein
Prufstick zu richten und parallel tber die innere Oberflache von Rohren und Formstiicken (oder zu prifender
Bauteile) zu bewegen. Die daraus resultierende hydraulische Beanspruchung (ausgedriickt als
Leistungsdichte des Spiilstrahls) wird fur die Dauer der Prifung durch Uberwachung der Parameter
Wasserdruck, Durchfluss, Abstand und Ausbreitungswinkel des Spiilstrahls in festgelegten Grenzen gehalten.
Der zu verwendende Spulkopf sowie der Diseneinsatz sind in dieser Norm festgelegt.

Nach der Prufung ist die beanspruchte Oberflache des Prifstlicks nach Abschnitt 5 zu bewerten.
4.2.2 Priifwasser

Das Prifwasser muss Trinkwasserqualitat besitzen.

4.2.3 Priftemperatur

Die Prufungen sind bei einer Umgebungstemperatur von (15 + 10) °C und einer Wassertemperatur von
(15 £ 10) °C durchzufihren.

4.2.4 Druckmessung

Der Druck ist nicht weiter als 0,1 m vom Spulkopf entfernt zu messen. Der Innendurchmesser des Rohres
zwischen Druckmessstelle und Spulkopf muss mindestens 15 mm sein.
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