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Seite 2 DIN 19 537 Teil 2

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir extrudierte Rohre und Formstiicke aus
Polyethylen hoher Dichte (PE-HD) fiir Abwasserkanale und
-leitungen nach DIN 19 537 Teil 1, die in der Regel als erdver-
legte Freispiegelleitungen betrieben werden.

2 Werkstoff

Die Rohre und Formstiicke werden aus Polyethylen hoher
Dichte (PE-HD) nach DIN 8075 hergestellt.

Zur Herstellung dirfen nur Werkstoffe bekannter Zusam-
mensetzung verwendet werden. Regenerat darf nicht ver-
arbeitet werden. Die Verwendung von Umlaufmaterial aus
gleicher Rezeptur des Rohrherstellers ist zuldssig.

3 Anforderungen
3.1 Beschaffenheit

Die Rohre und Formstiicke (d. h. Formstiicke, soweit nicht
handgefertigt) miissen nahtlos, die Enden der Rohre miis-
sen senkrecht zu ihrer Achse geschnitten und gratfrei sein.
Die Rohre sollen gerade sein und einen kreisrunden Quer-
schnitt haben.1) Die Formstiicke diirfen keine eingefalie-
nen Stellen zeigen. Rohre und Formstiicke miissen frei von
Blasen, Lunkern und Inhomogenitéten sein.

3.2 Festigkeitseigenschaften
3.2.1 Zeitstand-Innendruckversuch

Die Rohre diirfen nach Abschnitt 4.2.1 wahrend der festge-
legten Priifdauer nicht zu Bruch gehen.

3.2.2 Kriechmodul 2) 3)
3.2.2.1 Verfahren A

Der Kriechmodul muB bei Priifung nach Abschnitt 4.2.2.1
folgende Werte erreichen:
1-Minuten-Kriechmodul
24-h-Kriechmodul
2000-h-Kriechmodul

3.2.2.2 Verfahren B

Der Kriechmodul muB bei Priifung nach Abschnitt 4.2.2.2
folgende Werte erreichen:
1-Minuten-Kriechmodul
24-h-Kriechmodul
2000-h-Kriechmodul

Epc(imin) =800 N/mm?
Epcany = 380N/mm?
Ebe(2000hy = 250 N/mm?

Ebcimin) > 800N/mm?
Epca4n) >380N/mm?
Ebc(2000h) = 250 N/mm?

3.3 Verhalten nach Warmbehandlung
(MaBanderungen)
3.3.1 Rohre

Die Rohre diirfen bei der Priifung nach Abschnitt 4.3.1 ihre
MaBe um nicht mehr als 3% in Langsrichtung &ndern.

3.3.2 Formstiicke

An SpritzguB-Formstiicken diirfen bei Prufung nach Ab-
schnitt 4.3.2 keine Blasen oder Risse auftreten. Leichte Auf-
bldtterungen im Bereich des Angusses mit einer Tiefe von
hdchstens 20% der Wanddicke sind zuldssig.

3.4 Wasserdichtheit der Rohre,
Formstiicke und Rohrverbindungen
3.4.1 Dichtheit beim inneren Uberdruck
3.4.1.1 Rohre und Formstiicke
Alle nach Abschnitt 4.4.1.1 gepriiften Rohre und Formstiicke
miissen dicht sein.
3.4.1.2 Abgewinkelte Rohre

Bei Priifung nach Abschnitt 4.4.1.2 muB die Rohrverbindung
bei einem inneren Uberdruck des Wassers von 0 bis 0,5 bar
und gleichzeitiger Abwinklung dicht sein.

3.4.1.3 Verformte Rohre

Bei Priifung nach Abschnitt 4.4.1.3 muB die Verbindung bei
einem inneren Uberdruck des Wassers von 0 bis 0,5 barund
gleichzeitiger Verformung dicht sein.

3.4.1.4 Abgewinkelte und verformte Rohre

Bei Priifung nach Abschnitt 4.4.1.4 muB die Verbindung
ebenfalls dicht sein.

3.4.2 Dichtheit bei duBerem Uberdruck

Bei Priifung nach Abschnitt 4.4.2 muB die Verbindung dicht
sein. Es darf kein Wasser in das Rohrinnere eindringen.

3.5 Wurzelfestigkeit

Rohrverbindungen fiir erdverlegte Abwasserkanale und
-leitungen miissen bei Priifung nach Abschnitt 4.5 wurzel-
fest sein.

3.6 Schmelzindex

Der Schmelzindex am Rohr oder Formstiick muB bei Priifung
nach Abschnitt 4.6 0,3 g/10 min < MFI190/5 < 0,8 g/10 min
sein. Er darf sich vom Schmelzindex des unverarbeiteten
Granulats um nicht mehr als 0,2 g/10 min unterscheiden.

3.7 Oberfldachenbeschaffenheit

Die Rohre und Formstiicke miissen bei Priifung nach Ab-
schnitt 4.7 eine dem Herstellverfahren entsprechende
glatte duBere und innere Oberflache haben. Geringflgige
flache Langsriefen und Wellen in der Wanddicke sind zuléssig,
soweit die Wanddicke innerhalb der zuldssigen Abweichun-
gen bleibt (siehe DIN 19 537 Teil 1, Ausgabe Oktober 1983,
Tabelle 1). Unzuléssig sind in jedem Fall scharfkantige Rie-
fen und eingefallene Stellen.

3.8 Farbe

Die Rohre und Formstiicke miissen durchgehend gleich-
maBig schwarz eingefarbt sein.

3.9 MaBe

Die MaBe der Rohre und Formstiicke miissen den Angaben
in DIN 19 537 Teil 1 entsprechen.

3.10 SchweiBbarkeit

Rohre und Formstiicke miissen schweiBbar sein. Die Pri-
fung wird nach Abschnitt 4.10 durchgefiihrt.

4 Priifungen

Die Priifungen sind an Rohren und Formstiicken durchzu-
fiihren.

AHe Prifungen sind, wenn nicht anders angegeben, friihe-
stens 15 Stunden nach Herstellung der Rohre und Form-
stiicke durchzufithren.

4.1 Beschaffenheit

Die Beschaffenheit nach Abschnitt 3.1 ist durch Inaugen-
scheinnahme zu priifen.

1y Zur Herstellung der SchweiBverbindungen sind die Fest-
legungen des Merkblattes DVS 2207 Teil 2 maBgebend.

2) Der Kriechmodul ist temperatur- und zeitabhéngig. Fiir
den Verformungsnachweis sind die fiir den jeweiligen
Anwendungsfall maBgebende Rohrwandtemperatur
(diese wird u. a. beeinfluBt durch die Abwassertempera-
tur, siehe hierzu auch DIN 1986 Teil 1, Ausgabe Septem-
ber 1978, Abschnitt 5.1.4, sowie DIN 19543, Ausgabe
August 1982, Tabelle 1) und Belastungsdauer zu beriick-
sichtigen.

3) Der Rechenwert Epc(s504) iSt dem Arbeitsblatt ATV A127
zu entnehmen.
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4.2 Priifung der Festigkeitseigenschaften
4.21 Zeitstand-Ilnnendruckversuch

Die Priifung wird nach DIN 8075 an Rohren bei folgenden
Bedingungen durchgefihrt:

— Priftemperatur bei 80°C
— Priiffdauer (Mindestzeit) 170h
— Priifspannung 4 N/mm?

4.2.2 Kriechmodul
4.2.21 Verfahren A

Die Priifung wird an Rohrabschnitten durchgefiihrt, deren
Ladnge dem doppelten Innendurchmesser des Rohres
gleich, jedoch hdchstens 1m ist (I = 2d, I ,x = 1m). Die
Priiftemperatur betrédgt (23 + 2) °C. Die Kraft wird senkrecht
zur Rohrachse linienférmig in den Rohrscheitel iber die
gesamte Lange des Rohrabschnittes eingeleitet. Das zu
verwendende Auflager ist in Bild 1 dargestellt; seine Lange
ist gleich der Lange I des Rohrabschnittes. Der Abstand e
der beiden Winkelstéhle darf nicht groBer als 0,054 sein.

Bild 1. e

Vor dem Aufbringen der Kraft sind der Innendurchmesser
und die Wanddicke des Rohrabschnittes jeweils in einem
Abstand von 0,2 d,jedoch héchstens 50 mm von den Enden
des Rohrabschnittes und in dessen Mitte zu messen. Die
MeBstellen sind vor Beginn der Messung zu kennzeichnen.
Angegeben werden die Mittelwerte d und § aus je drei Mes-
sungen.

AnschlieBend wird der Rohrabschnitt kontinuierlich und
stoBfrei innerhalb von 10s bis zur Priifkraft F so belastet,
daB eine Anfangsverformung A_dv/d von 3% entsteht.

Die Durchmesserénderung A d, fiir den 1-Minuten-Kriech-
modul Epc(iminy Wird 60 s, die Durchmesserénderung d,, fir
den 2000-h-Kriechmodul Epc(2000n) Wird 2000 h nach Auf-
bringen der Priifkraft ermittelt. Die mittlere Durchmesser-
anderung A d, wird als Mittelwert aus drei Messungen be-
stimmt. Der Kriechmodul Eyp () wird nach folgender Forme!

errechnet:
12¢-F (& + s')3
Ad, -1 25

Hierin bedeuten:

Epey Kriechmodul in N/mm?
Verformungsbeiwert (siehe Tabelle 1)
Priifkraft in N
mittlerer Inndendurchmesser in mm
mittlere Wanddicke in mm

d, mittiere Durchmesserdanderung in mm
Lange des Rohrabschnittes in mm

4.2.2.2 Verfahren B

Das Verfahren B eignet sich nur fiir Rohre, deren Wanddicken
die Entnahme von Probestében nach Bild 2 erméglichen.
Die Priifung wird an Probestdben durchgefiihrt, die in
Langsrichtung der Rohrachse méglichst nahe der Rohr-
wandauBenseite entnommen werden. Die Probestabe
(siehe Bild 2),deren Oberflachen planparaliel zu bearbeiten
sind, missen folgende MaBe haben:

Léange [ = 120mm

Breite b = 10mm

Héhe A= 10mm

Die Breite des Probestabes b und die Héhe des Probe-
stabes /4 sind an mehreren Stellen zu messen, wobei der

Epery = 1)

@1 Qi v

~ B
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Tabelle 1. Verformungsbeiwert ¢

Verformung
Adyld ¢

%
0 0,1488
1 0,1508
2 0,1528
3 0,1548
4 0,1568
5 0,1588
6 0,1608
7 0,1628
8 0,1648
9 0,1668

10 0,1688

11 0,1708

12 0,1728

13 0,1748

14 0,1768

15 0,1788

Zwischenwerte sind linear zu interpretieren.

Bild 2.

Mittelwert auf 0,01 mm zu bestimmen ist. Bei der Durchfiihrung
der Priifung entspricht die Zugzone der RohrauBenschicht.
Bestimmt wird der Kriechmodul im 4-Punkt-Biegeversuch
nach DIN 54 852, Ausgabe September 1986, (Priifanord-
nung nach DIN 53 457, Abschnitt 4 und Bild 2).

Innerhalb von 10 s wird eine Biegespannung von 2 N/mm?
aufgebracht und anschlieBend nach Ablauf einer weiteren
Minute die Durchbiegung f(lmin) ermittelt. Der 1-Minuten-
Kriechmodul Ey,¢(1 min) Wird nach folgender Formel berechnet:

1 My
faminy b

Ebc(lmin) = (2)

Hierin bedeuten:
Epc(imin) 1-Minuten-Kriechmodul in N/mm?
f(lmin) Probestabdurchbiegung in mm (auf 0,01 mm)

My, Biegemoment in Nmm
b Probestabbreite in mm
C Faktor, der nur von der H6he 4 des Probestabes

abhdangig ist, in 1/mm (siehe Gleichung (5))
Das Biegemoment My, wird wie folgt errechnet:

My =o0p-W 3)
. K% b
mit W = . 4)

Hierin bedeuten:

My Biegemoment in Nmm

o, Biegespannung in N/mm? (hier: o, =2 N/mm?2)
W Widerstandsmoment in mm3

h  Probestabhdhe in mm

b Probestabbreite in mm (hier: =10 mm)
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