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Prafung von Asphalt

Bestimmung der KorngroBenverteilung
von aus Asphalt extrahierten Mineralstoffen

DIN
1996

Teil 14

Juli 1990

Testing of asphalt; Determination of particle size distribution of recuperated mineral

aggregates

Essai d’asphalte; Détermination de la granulométrie des aggrégats minéraux

recuperés

In dieser Norm bedeutet % bei Angabe von Anteilen Massenanteile in % (bisher: Gew.-%).

1 Anwendungsbereich und Zweck

Das Verfahren nach dieser Norm dient zur Bestimmung der
KorngréBenverteilung der bei der Bestimmung des Binde-
mittelgehaltes von Asphalt nach DIN 1996 Teil 6 anfallenden
Mineralstoffe.

2 Begriffe

2.1 KorngréBenverteilung

Die KorngroBenverteilung gibt die Massenanteile der in einer
Gesteinskdrnung') enthaltenen KorngréBen wieder. Sie wird
in der Regel als Summe der Massenverteilung der Sieb-
durchgange (ber den Nenndffnungsweiten der Analysen-
siebe dargestellt (aus: DIN 52 098/01.90).

2.2 KorngrdBe

Die KorngroBe entspricht der Nenndffnungsweite des Ana-
lysensiebes, durch die das Korn eben noch hindurchgeht
(aus: DIN 52 098/01.90).

2.3 PriifkorngréBen

PrifkorngréBen sind die fir die Siebanalysen festgelegten
KorngréBen. Sie entsprechen den Nenndffnungsweiten der
Analysensiebe (aus: DIN 52 098/01.90).

2.4 Kornklasse

Eine Kornklasse von Gesteinskornungen') umfaft Korn-
groBen zwischen zwei gewahlten PrifkorngroBen. Sie ent-
halt kein Unter- und Uberkorn. Sie wird durch die untere und
obere PrifkorngréBe bezeichnet, z. B.5bis8 mm. In Kurzbe-
zeichnungen von Kornklassen dirfen die PrufkorngréBen
auch durch einen Schragstrich getrennt ohne Angabe der
Einheit angegeben werden, z.B. Kornklasse 5/8 (aus:
DIN 52 098/01.90).

2.5 Korngruppe/Lieferkérnung

Eine Korngruppe/Lieferkérnung von Gesteinskdrnungen')
umfast die KorngréBen zwischen zwei gewahiten Prifkorn-
gréBen. Sie enthalt Unter- und Uberkorn. Sie wird durch die
untere und obere PrifkorngroBe bezeichnet, z. B. 5 bis
8 mm. In Kurzbezeichnungen von Korngruppen/Liefer-
kérnungen dirfen die PrafkorngréBen auch durch einen
Schragstrich getrennt ohne Angabe der Einheit angegeben
werden, z. B. Korngruppe 5/8 (aus: DIN 52 098/01.90).

NormenausschuB Materialprifung (NMP) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
NormenausschuB Bauwesen (NABau) im DIN

Ersatz fur Ausgabe 12.74

3 Gerate und Prufmittel
a) Analysensiebsatz mit vorzugsweise runden Siebranmen
mit mindestens 200 mm Durchmesser, und zwar mit
— Drahtsiebbdden nach DIN 4188 Teil 1 mit Maschen-
weiten 0,063; 0,09; 0,25; 0,71 und 2 mm
— mit Lochplatten mit Quadratlochung nach DIN 4187
Teil 2 mit Lochweiten 5; 8; 11,2; 16; 22,4; 31,5 und
45 mm
b) Auffangschale (Sieb, Pfanne oder Auffangkasten)
c) Siebdeckel

d) Gegebenenfalls Sieblehre, bestehend aus einer Metall-
platte oder einem Metailstreifen mit nur je einem Quadrat-
loch fir jede PrifkorngréBe von 16 mm an aufwarts. Die
Blechdicke und die LochmafBe mussen die Anforderun-
gen von DIN 4187 Teil 2 erfullen.

e) Warmekammer nach DIN 50 011 Teil 122) fir Tempera-
turen bis mindestens 120°C

f) Prazisionswaage?)
g) Siebmaschine

h) Schusseln
i) Haarpinsel

=

4 Proben

4.1 Als zu siebende Probe dienen die bei der Extraktion
nach DIN 1996 Teil 6 anfalienden Mineralstoffe, soweit sie
nicht beim Zentrifugieren abgeschieden oder in den Poren
der entleerten Filterhtilsen verblieben sind.

4.2 Die MeBprobe wird bei (110 5) °C bis zur Massenkon-
stanz getrocknet. Massenkonstanz einer MeBprobe gilt als
erreicht, wenn die Massenanderung zwischen zwei Wagun-
gen im Abstand von mindestens zwei Stunden Trocknungs-
dauer nicht gréBer als 0,1 % der jeweiligen Masse der MeB-
probe ist.

4.3 Die Anzah! der Bestimmungen entspricht der Anzahl
der nach DIN 1996 Teil 6 zu untersuchenden MeBproben.

) In dieser Norm Mineralstoff genannt
) Siehe auch DIN 12 880 Teil 1
3) Begriff siehe DIN 8120 Teil 1

Fortsetzung Seite 2 bis 4
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5 Durchfihrung

Es sind folgende Kornklassen festzustellen:

< 0,09 mm
0,09 bis 0,25 mm
0,25 bis 0,71 mm
0,71bis 2 mm
2 bis 5§ mm
5 bis 8 mm
8 bis11,2 mm
11,2 bis 16 mm
16 bis22,4 mm
22,4 bis 31,5 mm
31,5 bis45 mm

5.1 Handsiebverfahren

Die getrocknete MeBprobe wird auf die Raumtemperatur 18
bis 28 °C abgekUhtit und durch Rutteln der Siebe gesiebt. Die
Siebe sind in der Regel auf eine Siebpfanne zu setzen und
mit einem Siebdeckel zu verschlieBen. Bei dieser Arbeitswei-
se sollen hdchstens zwei aufeinandergesetzte Siebe gleich-
zeitig verwendet werden, da eine gréBere Anzahl schwer zu
handhaben ist.

Das Sieb bzw. der Siebsatz ist leicht (20° bis 30°) gegen die
Horizontale zu neigen, und es ist 6- bis 8mal an die hdhere
Stelle des Siebrahmens zu klopfen. Danachist das Sieb bzw.
der Siebsatz in horizontaler Richtung zu schitteln und an-
schlieBendum etwa 90 ° umdie senkrechte Achse zudrehen.
Dieser Vorgang des Klopfens, Schittelns und Drehens muf
so oft wiederholt werden, bis die Masse des Siebdurchgangs
in 1min weniger als 0,1% der Masse des auf das Sieb bzw.
den Siebsatz gegebenen Aufgabegutes betragt. Bei feinkér-
nigen Mineralstoffen ist zusatzlich der Haarpinsel zu ver-
wenden.

SpieBige oder plattige Korner, die (iblicherweise flach auf
dem Siebboden iiegen bleiben, sind gegebenenfalls von
Hand durch die Sieblécher durchzustecken. Das gelingt im
allgemeinen erst bei Kérnern ab 8 mm KorngréBe. Bei kleine-
ren Kérnern ist durch intensives Schiitteln der Siebe daflr zu
sorgen, daB auch plattige und spieBige Kérner hochkant auf-
gerichtet werden, damit sie durch die Siebldcher durchfalien
kénnen.

Der Siebvorgang ist mit dem Klopfen an den Rahmen abzu-
schliefen, damit mdgliches Feingut, das an der Unterseite
des Siebbodens und am unteren Teil des Rahmens haftet,
geldst wird. Bei KorngrdBen unter 0,25 mm wird auBerdem
empfohlen, die anhaftenden Kdrner mit einem Pinsel abzu-
streifen und sie auf das nachstfeinere Sieb zu geben.

Eine Uberlastung einzelner Siebbdden durch einen zu gro-
Ben Siebrickstand ist zu vermeiden. Gegebenenfalls muf
die auf einem Uberlasteten Siebboden verbliebene Mineral-
stoffmenge aufgeteilt und in zwei Siebvorgangen gesiebt
werden. Die dabei erhaltenen Siebdurchgange kénnen dann
wieder zusammengefait und dem néchstfolgenden Sieb
aufgegeben werden.

Ein Siebboden mit einem Siebrahmen von 200 mm Durch-
messer gilt im Rahmen dieser Norm dann als Uberlastet,
wenn der Siebrickstand nach beendeter Siebung gréBer als
in Tabelle 1 angegeben ist.

Tabelle 1. Zulassige groBite Siebrickstande auf Sieb-
boden mit 200 mm Durchmesser fir die Prii-

fung von aus Asphait extrahierten Mineral-

stoffen
Nennéffnungsweite des Zulassiger groBter
Analysensiebes Siebruckstand
mm g
45 1625 *)
31,5 1300 *)
22,4 650 *)
16 500
11,2 400
8 350
5 300
2 250
0,71 150
0,25 100
0,09 60
*)  Entfalit bei Verwendung von Sieblehren

5.2 Durchsteckverfahren

Bei der Untersuchung von KorngréBen Uber 22,4 mm darf
das Durchsteckverfahren angewendet werden. Dabei sind
die Kdrner einzeln mit der Hand durch die Offnungen von ent-
sprechenden Analysensieben oder durch besondere Loch-
schablonen zu stecken. Wenn sie in irgendeiner Lage ohne
nennenswerte Kraftanstrengung hindurchgehen, bilden sie
den Siebdurchgang und im anderen Fall den Siebrickstand.

5.3 Maschinensiebverfahren

Durch die Maschinensiebung kann die Siebanalyse be-
schieunigt und erleichtert werden. Nachsiebungen von Hand
sind stets erforderlich. Maschinelle Siebungen duirfen hdch-
stens 15 min dauern.

5.4 Bestimmung der Siebriickstdnde

Die Siebruckstande auf den einzelnen Sieben sowie der
Inhalt der Auffangpfanne sind gesondert in Schalen zu ent-
leeren und einzeln zu wagen.

Die Siebergebnisse sind tabellarisch zu erfassen. Die Diffe-
renz zwischen der Masse des Aufgabegutes und der Summe
der Massen der Siebfraktionen darf 1% der Masse des Auf-
gabegutes nicht (iberschreiten.

6 Auswertung

Die Kornklassen sind in % der Summe der Auswaagen zu-
satzlich der beim Zentrifugieren abgeschiedenen und gege-
benenfalls in den Filterhisen verbliebenen Mineralstoffe zu
berechnen. Die Werte sind auf 0,1 % (absolut) zu runden und
ihre Summe auf 100,0 % auszugleichen.

Bei Schiedsuntersuchungen (siehe DIN 1996 Teil 1) sind je-
weils die Einzelwerte und der arithmetische Mittelwert in %
auf 0,1 % (absolut) gerundet anzugeben.

Bei grafischen Darstellungen (Sieblinien) sind die Sieb-
durchgéange in % in Abhangigkeit von den Nenndffnungs-
weiten der Analysensiebe in mm aufzutragen (siehe

DIN 66 141). Documents
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