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Priifung von Asphalt

Bestimmung der Formbestandigkeit in der Warme
(Verformungswert nach Nussel)

DIN
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Teil 17

(Niissel deformation value)

la chaleur (valeur de déformation d’aprés Nussel)

1 Anwendungsbereich und Zweck

Das Verfahren nach dieser Norm dient zur Bestimmung des
Verformungswertes nach Niissel von heiBvergieBbaren Ver-
guB- und dhnlichen Massen als MaB fiir ihre Formbestandig-
keit in der Warme.

Dieses Verfahren kann auch fiir entsprechende Massen mit
Steinkohlenteer-Spezialpech angewendet werden.

2 Begriff

Der Verformungswert nach Niissel ist das Verhéltnis von
Durchmesser zu Hohe einer urspriinglich kugelférmigen
Probe nach ihrer Lagerung bei 45 °C wahrend einer bestimm-
ten Prifdauer.

3 Bezeichnung

Bezeichnung des Verfahrens zur Bestimmung der Formbe-
standigkeit von VerguB- und ahnlichen Massen in der Warme
(17 A 2):

Prifung DIN 1996 -17 A 2

4 Geréate und Priifmittel
4.1 Zur Herstellung der Probekérper

a) Kasserolle DIN 12 907 - 100

b) Formtrennmittel, z. B. Glycerin und Dextrin im Verhaltnis
1:1

c) Probekorperform nach DIN 1996 Teil 18

4.2 Zur Versuchsdurchfiihrung

a) Wasserbad mit Mischung aus Eis und Wasser (Eiswasser)
b) Warmekammer nach DIN 50 011 Teil 12 ') mit einer Innen-
tir mit Glasscheibe und mit Thermometer
DIN 12 775 - E 0,2/0/100
c) Platte aus Glas, etwa in den MaBen
3 mm X 200 mm X 300 mm

d) MeBschieber (Schieblehre) nach DIN 862

5 Proben

5.1 Dielaboratoriumsprobe ist nach DIN 1996 Teil 2 zu ent-
nehmen und nach DIN 1996 Teil 3 vorzubereiten. Die abge-
trennte Probemenge ist auf die angegebene VergieBtempe-
ratur zu erwarmen, so daB sich daraus zwei Kugeln mit einem
Durchmesser von etwa 47 mm als Probekorper gieBen lassen.

1} Siehe auch DIN 12 880 Teil 1

Testing of asphalt; Determination of dimensional stability on heating

Ersatz fiir Ausgabe 01.83

Essai d’asphalte; Détermination de la stabilité dimensionelle sous l'effet de

5.2 Die Innenseiten der beiden Kugelformhalften der Pro-
bekorperform sind mit dem Formtrennmittel diinn einzurei-
ben und die obere Halfte auf die untere Halfte aufzusetzen.
Danach ist die auf VergieBtemperatur vorbereitete VerguB-
masse aus der Kasserolle bis zur Oberkante der oberen
Halfte der nicht erwarmten Probekdrperform so einzufiillen,
daB sich keine Hohlraume bilden kénnen.

Die bis zur Oberkante mit VerguBmasse gefiillte Probekor-
perform muB bei Raumtemperatur 18 bis 28 °C so lange
abkiihlen, bis sich der geformte Probekorper leicht aus der
Probekorperform entnehmen 1aBt. Der Probekdrper ist mit
der Hand so nachzuarbeiten, daB seine Form einer Kugel ent-
spricht. Wahrend des Nacharbeitens ist unter flieBendem
Wasser von Raumtemperatur das Formtrennmittel abzuwa-
schen. Nach der Herstellung diirfen die Probekdrper keine
Falten und keine sichtbaren Hohlraume aufweisen.

6 Durchfiihrung

6.1 Unmittelbar nach der Herstellung der Kugeln sind sie
2 h in Eiswasser zu legen.

Danach sind sie abzutrocknen und mit 10 cm Abstand von-
einander auf die ebenfalls in Eiswasser abgekiihlte und abge-
trocknete Platte aus Glas zu legen. Die Platte mit den Proben
ist dann in waagerechter Lage in die Warmekammer so einzu-
bringen, daB sich der Temperaturfiihler des Thermometers in
halber Hohe und in der Mitte zwischen den beiden Proben
befindet. Die Temperatur soll wahrend der gesamten Priif-
dauer 45 °C betragen und darf um héchstens + 1 °C schwan-
ken. Proben aus Pflaster-VerguBmassen verbleiben 3 h, Pro-
ben aus Beton- und Schienen-VerguBmassen 24 h in der
Warmekammer.

6.2 Nach Ablauf der Priifdauer ist die Platte mit den Proben
aus der Warmekammer zu entnehmen und mindestens 5 min
in Eiswasser zu legen.

AnschlieBend sind von jeder Probe die Hohe in der Mitte der
Probe und der waagerechte Durchmesser in mindestens je
zwei senkrecht zueinander stehenden Richtungen mit dem
MeBschieber zu messen.

7 Auswertung

Fiir jede Probe ist der Verformungswert nach folgender Glei-
chung zu berechnen:

Durchmesser

Hohe
Dabei ist als Durchmesser der arithmetische Mittelwert aus
den einzelnen MeBwerten einzusetzen.
Weichen die Verformungswerte der beiden Proben um mehr
als die zulassige Spannweite a,, (siehe Abschnitt 9.1) von-
einander ab, ist entsprechend DIN 1996 Teil 1 zu verfahren.

Verformungswert =
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8 Angabe des Ergebnisses 9.3 Vergleichprézision

verschiedene Beobachter, verschiedene Geréate
Als Verformungswert nach Niissel ist unter Hinweis auf diese ( )

Norm der arithmetische Mittelwert aus den Verformungswer- Vergleichstandardabweichung or =03
ten der beiden Proben auf 0,1 gerundet anzugeben. Vergleichgrenze R =277 oz =08

9 Prazision des Verfahrens Vertrauensbereich

(nach DIN 1996 Teil 1 und DIN 55 350 Teil 13) L o . —
bei einem einzigen Prifergebnis x:

3 s . =+ = x + =x+
9.1 Zuldssige Spannweite ¥t qri=x+1960p =x+06

Die zulassige Spannweite a,) betragt 0,8. bei einem Priifergebnis als arithmetischer Mittelwert x
aus zwei Ergebnissen:
9.2 Wiederholprazision X+t qro=x%+ 139 0r=x+04

(ein Beobachter, ein Gerat) . . . i ) _
) bei einem Priifergebnis als arithmetischer Mittelwert x
Wiederholstandardabweichung o, =02 aus drei Ergebnissen:

Wiederholgrenze r =277 6, =06 X+ gra=x*t1130g=x+ 03

Zitierte Normen

DIN 862 MeBschieber; Anforderungen, Prifung

DIN 1996 Teil 1 Priifung bitumindser Massen fiir den StraBenbau und verwandte Gebiete; Allgemeines, Ubersicht und Anga-
ben zur Auswertung der Untersuchungen

DIN 1996 Teil 2 Priifung bitumindser Massen fir den StraBenbau und verwandte Gebiete; Probenahme
DIN 1996 Teil 3 Priifung von Asphalt; Vorbereitung von Proben

DIN 1996 Teil 18  Priifung von Asphalt; Kugelfallversuch nach Herrmann

DIN 12 775 Laborgerate aus Glas; Laborthermometer; Skalenwerte 0,1 °C, 0,2°C und 0,5°C

DIN 12 880 Teil 1  Elektrische Laborgerate; Warmeschranke; Sicherheitstechnische Anforderungen und Prifungen; Allgemeine
technische Anforderungen

DIN 12 907 Laborgerédte aus Hartporzellan; Kasserollen
DIN 50 011 Teil 12 Klimate und ihre technische Anwendung; Klimapriifeinrichtungen; KlimagroBe: Lufttemperatur

DIN 55 350 Teil 13 Begriffe der Qualitatssicherung und Statistik; Begriffe zur Genauigkeit von Ermittlungsverfahren und Ermitt-
lungsergebnissen

Weitere Normen und andere Unterlagen

DIN 55 946 Teil 1 Bitumen und Steinkohlenteerpech; Begriffe fiir Bitumen und Zubereitungen aus Bitumen

DIN 55 946 Teil 2 Bitumen und Steinkohlenteerpech; Begriffe fiir Steinkohlenteerpech und Zubereitungen aus Steinkohlen-
teer-Spezialpech

TLbitFug 82 Technische Lieferbedingungen fur bitumindse FugenverguBmassen*)

Friihere Ausgaben

DIN 1996: 1929 11.35, 04.44
DIN 1996 Teil 17: 05.66, 09.71, 01.83

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Januar 1983 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Haupttitel gedndert.

b) Terminologie nach DIN 55 946 Teil 1 und Teil 2 beriicksichtigt.

c) Normbezeichnung fiir Verfahren geéandert.

d) Herstellung der Probekorper sowie Anforderung an Kugelgewicht in.Kugeldurchmesser geandert.
e) Inhalt der Norm redaktionell {iberarbeitet.

Erlauterungen

Diese Norm ist vom ArbeitsausschuB NMP 333 ,Prufung von Asphalt" des Normenausschusses Materialprifung (NMP) in Zusam-
menarbeit mit dem NormenausschuB8 Bauwesen (NABau) im DIN ausgearbeitet worden.

Internationale Patentklassifikation
G 01 N 33/42

*) Zu beziehen durch: Forschungsgesellschaft fur StraBen- und Verkehrswesen eV. (FGSV), Alfred-Schiitte-Allee 10, Post-

fach 21 03 60, 5000 Koin 21.
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