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Prifung von Asphalt

Kugelfallversuch nach Herrmann

Testing of asphalt; Herrmann ball drop test Ersatz fiir Ausgabe 09.71
Essais d’'asphalte; Essai de choc a la bille d'aprés Herrmann

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck $20:03

Der Kugelfallversuch nach Herrmann dient zur Priifung des
Verhaltens von heiBvergieBbaren VerguB- und &ahnlichen R

Massen in der Kaite. % %\ ]

Dieses Verfahren kann auch fiir entsprechende Steinkohlen-
teer-Spezialpeche mit Mineralstoffen angewendet werden.
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2 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Fir die Herstellung von Kugeln als Probekdrper wird die vor-
gewarmte VerguBmasse in eine Herstellungsform eingefullt.
Nach dem Ausformen der Kugeln werden diese in festgeleg-
ter Zeitfolge bei zu vereinbarenden Priiftemperaturen aus
festgelegter Hohe fallen gelassen und anschlieBend auf Risse
und Bruch gepriift.
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3 Bezeichnung
Zur eindeutigen Bezeichnung der Prifung nach dieser Norm ~15 ~7
miissen folgende Merkmale angegeben werden:

a) Verschlisselte Angabe der Teilnummer der vorliegenden ~ 350
Norm (18)

b) Pruftemperatur
— KO fir 0 =1)°C
— K20 fiir (-20 +1)°C

c) Fallhbhe -
— 120 fiir (120 = 1) cm i

— 250 fiir (250 + 2,5) cm / I \
— 500 fiir (500 + 5) cm '/ |
Beispiel: Bezeichnung des Kugelfaliversuches (18) bei der t - —L 0
\
\ /
/
/

Priiftemperatur (- 20 % 1) °C (K20) und der Fallhthe
(500 % 5)cm (500): \

Priifung DIN 1996 — 18 — K20 — 500 \ /

4 Gerate und Priifmittel S~ =
4.1 Zur Herstellung der Probekérper
a) Kasserolle DIN 12 907 — 100
b) Formtrennmittel, z.B. Glycerin und Dextrin im Verhaltnis
11 Bild 1. Probekorperform
c) Probekorperform nach Bild 1, bestehend aus zwei Kugel-

formhéiften aus St 60-2*) nach DIN 17 100, wobei die 4.2 Zum Kugelfallversuch

untere Halfte mit vier Halterungen und die obere Halfte o . o
mit Einfull6ffnung versehen ist a) Einrichtung zum Lagern der Probekorper bei Priftempe-

ratur im Flissigkeitsbad, z. B. Kryostat und Umlaufpumpe,
B gefiillt mit einem Gemisch aus gleichen Volumenteilen
*) Stahl Fe 590-2 nach Entwurf DIN 17 100/12.87 Glycerin und Wasser als Kihlfliissigkeit

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut flir Normung e.V,, Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 und 3
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b) Zange
c) Platte aus Stahl, etwa 300 mm X 300 mm X 10 mm, mit
feingeschlichteter Oberseite

5 Proben

5.1 Die Laboratoriumsprobe ist nach DIN 1996 Teil 2 zu
entnehmen und nach DIN 1996 Teil 3 vorzubereiten. Die abge-
trennte Probemenge ist auf die angegebene VergieBtempe-
ratur zu erwdrmen, so daB sich daraus vier Kugeln mit einem
Durchmesser von etwa 47 mm als Probekorper gieBen lassen.

5.2 Die Innenseiten der beiden Kugelformhaiften der
Probekdrperform sind mit dem Formtrennmittel diinn einzu-
reiben und die obere Hélfte auf die untere Halfte aufzusetzen.
Danach ist die auf VergieBtemperatur vorbereitete VerguB-
masse aus der Kasserolle bis zur Oberkante der oberen
Halfte der nicht erwdarmten Probekodrperform so einzufiillen,
daB sich keine Hohlraume bilden konnen.

Die bis zur Oberkante mit VerguBmasse gefiillte Probekor-
perform muB bei Raumtemperatur 18 bis 28 °C so lange
abkiihlen, bis sich die geformte Kugel leicht aus der Probe-
korperform entnehmen 1a8t. Der Probekdrper ist mit der Hand
so nachzuarbeiten, daB seine Form einer Kugel entspricht.
Waihrend des Nacharbeitens ist unter flieBendem Wasser von
Raumtemperatur das Formtrennmittel abzuwaschen. Nach

der Herstellung diirfen die Probekdrper keine Falten und
keine sichtbaren Hohlraume aufweisen.

6 Durchfiihrung

Unmittelbar nach dem Formen sind die vier Proben in Wasser
von einer Temperatur unter § °C zu legen, damit sie sich nicht
verformen. Dann sind die Probekdrper bei der vorgeschriebe-
nen Priftemperatur mindestens 4 h im Flissigkeitsbad zu
lagern.

AnschlieBend sind die Probekdrper nacheinander mit der
ebenfalls auf Priftemperatur abgekihlten Zange zu greifen
und aus der vorgeschriebenen Fallhthe auf die waagerecht
ausgerichtete und unbeweglich gelagerte Platte aus Stahi
fallen zu lassen. Der Fallversuch muB innerhalb von 5 s nach
Entnahme der Probekorper aus der Kiihlfliissigkeit beendet
sein. Sofern nicht andere Priiftemperaturen und Fallhéhen
vereinbart sind, sind die in Tabelle 1 angegebenen anzuwen-
den. Andere vereinbarte Priiftemperaturen sind ebenfalls auf
1°C, vereinbarte Fallhohen auf 1% einzuhalten. Als FallhGhe
gilt der Abstand vom untersten Punkt des Probekorpers bis
Oberseite der Platte aus Stahl.

7 Auswertung und Angabe des Ergebnisses

Unter Hinweis auf diese Norm ist anzugeben, wieviele der vier
Probekorper weder zersprungen sind noch Risse zeigen.

Tabelle 1. Priiftemperaturen fiir Kugelfallversuch nach Herrmann

Art der VerguBmassen Priiftemperatur Fallhéhe
°C cm
Pflaster-VerguBmassen 0x1 120 £ 1
Schienen-VerguBmassen -20+1 250 +25
Beton-FugenverguBmassen
einschlieBlich kraftstoffbestandiger Beton- -20+£1 500 £ 5
FugenverguBmassen

Zitierte Normen

DIN 1996 Teil 2

DIN 1996 Teil 3

DIN 12 907 Laborgerdte aus Hartporzellan; Kasserollen
DIN 17 100 Aligemeine Baustidhie; Giitenorm

DIN 17 100

Fassung prEN 10 025 : 1987

Weitere Normen und andere Unterlagen

Prifung bitumindser Massen fiir den StraBenbau und verwandte Gebiete; Probenahme
Prufung bitumindser Massen fiir den StraBenbau und verwandte Gebiete; Vorbereitung von Proben

(z.Z. Entwurf) Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Stahlen fiir den allgemeinen Stahlbau; Deutsche

DIN 55 946 Teil 1 Bitumen und Steinkohlenteerpech; Begriffe fiir Bitumen und Zubereitungen aus Bitumen
DIN 55 946 Teil 2 Bitumen und Steinkohlenteerpech; Begriffe flir Steinkohlenteerpech und Zubereitungen aus Steinkohlen-

teer-Spezialpech

Technische Lieferbedingungen fiir bituminése FugenverguBmassen (TL bitFug 82)**)

Friihere Ausgaben

DIN 1996: 11.35, 04.44
DIN 1996 Teil 18: 08.66, 09.71

**) Zu beziehen durch die Forschungsgesellschaft fir StraBen- und Verkehrswesen e.V. (FGSV), Alfred-Schiitte-Allee 10,

Postfach 2103 60, 5000 Koln 21
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