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1 Anwendungsbereich und Zweck

Die Verfahren nach dieser Norm dienen zur Bestimmung
der Dehnbarkeit und des Haftvermdogens von heiBvergiel3-
baren FugenverguBmassen {gegebenenfalls einschlieBlich
Voranstrichmittel) in der Kalte.

2 Kurzbeschreibung der Verfahren

Mit zwei Betonplatten und der zu priifenden Fugenver-
guRmasse wird eine Modellfuge von 30 mm Tiefe, 15 mm
Breite und 200 mm Liange hergestellt. Fiir den Dehnver-
such ohne Vorbehandiung erfolgt die Herstellung der
Modellfuge direkt im Priifgerdt nach Rabe, fiir den Dehn-
versuch nach Wassereinwirkung oder nach Kraftstoff-
einwirkung auRerhalb des Priifgerdtes unter Verwendung
von Abstandhaltern fiir die Betonplatten.

Die nicht vorbehandelten bzw. 14 Tage lang in Wasser
bei Raumtemperatur oder 48 Stunden lang in Priifkraft-
stoff von 38°C gelagerten Modellfugen werden minde-
stens 14 Stunden lang fiir die Dehnversuche ohne Vor-
behandlung der Modelifuge {N) und nach Wassereinwir-
kung (WE) bei —20°C und fiir den Dehnversuch nach
Kraftstoffeinwirkung (KE) bei —10°C temperiert. An-
schlieRend wird in Abstanden von sechs Minuten durch
Drehen des Antriebs die bewegliche Halfte des Fugen-
modells um jeweils 0,1 mm von der festen Halfte so
lange entfernt, bis sich die FugenverguBmasse von den
Betonplatten abidst, in sich reiRt oder der vorgeschrie-
bene Mindestwert der Dehnung erreicht ist.

3 Bezeichnung

Zur eindeutigen Bezeichnung der Verfahren nach dieser
Norm miissen folgende Merkmale angegeben werden:

a) verschliisselte Angabe der Teil-Nummer (19) der vor-
liegenden Norm (A)

b) Art des Dehnversuches
— N Dehnversuch ohne Vorbehandlung der Modell-
fuge
— KE Dehnversuch nach Kraftstoffeinwirkung
— WE Dehnversuch nach Wassereinwirkung
Beispiel:
Bezeichnung des Dehnversuches (19A) ohne Vor-
behandlung der Modellfuge (N):

Priifung DIN 1996 — 19A — N

4 Gerate und Priifmittel

4.1 Priifgerat

Als Priifgerat dient das Fugenmodell nach Rabe (siehe
Bild 1). Es besteht im wesentlichen aus zwei Stahlform-
halften, von denen die eine fest und die andere beweg-
lich angeordnet ist. Die bewegliche Stahlformhalfte muB
mit dem Antrieb gegeniiber der festen Stahiformhalfte
um mindestens 8 mm verschoben werden kdnnen. Die
Stahlformhalften sind mit Haltevorrichtungen fiir die
Betonplatten nach Abschnitt 6.1 versehen.

Das Priifgerat muB hinsichtlich Konstruktion und Werk-
stoff so beschaffen sein, daR es gegeniiber den bei der
Prifung auftretenden Kréaften in sich biegesteif bleibt.
Der Winkel fiir die Drehung des Antriebs, der zum Ver-
schieben der beweglichen Stahlformhalfte um 0,1 mm
notwendig ist, muB durch MeBmarken festgelegt sein.
Zum Messen der Verbreiterung der Fuge dient eine Mef3-
uhr DIN 878 — A.

Anmerkung: Die nach oben iberstehenden Teile der
Stahlformhalften alterer Fugenmodelle nach Rabe
diirffen zur einfacheren Handhabung abgesagt
werden.

Fortsetzung Seite 2 bis 5

NormenausschuR Materialpriifung (NMP) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
NormenausschuB Bauwesen (NABau) im DIN
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Bild 1.

mit eingefiliter FugenverguBmasse, ohne Bewegungsvorrichtung)

4.2 Betonbalken 1), 700 mm X 150 mm X 150 mm, zur
Entnahme von Betonplatten (siehe Abschnitt 6.1)

Die Betonbalken miissen aus einem Mineralstoffgemisch
nach der Tabelle und Zement DIN 1164 — PZ 35 F be-
stehen und nach DIN 1045 hergestellt werden.

Art des Korn- Menge
Mineralstoffes *) klasse ™ ¥) Gew.-%
Natursand 0/1 15
Natursand nach 1/2 12
DIN 4226
Kies Teil 1 2/4 20
Kies 4/8 20
Edelsplitt | nach 8/11 10
Edelsplitt | '-Min781  49/16 23
100
*) der Firma Peter, 7597 Freistett/Baden (Liefer-
werk)
**) Die Kornklassen sind aus Korngruppen/Liefer-
kdrnungen auszusieben.

Zementgehalt:

Wasserzementwert:
Luftporengehalt:

Verdichtung:

Lagerung:

Fugenmodell nach Rabe (Schematische Darstellung von Stahlformhalften und Betonplatten des Fugenmodells

350 kg/m2 verdichteten Betons
0,44 bis 0,45

3,5 bis 4,56 Vol.-% im verdichteten
Frischbeton

maschinell 4 min lang bei 50 Hz und
Amplitude (0,25 + 0,05) mm

Die Balken sind nach der Verdich-
tung mit einem nassen Tuch abzu-
decken, damit Feuchtigkeitsverluste
vermieden werden. Nach einer
Lagerung von 24 bis 30 Stunden
bei der Raumtemperatur 18 bis
28°C werden sie ausgeschalt und
weitere 6 Tage lang im Wasser bei
der Raumtemperatur gelagert. Dann
folgt eine Lagerung von mindestens
21 Tagen bei Normalklima
DIN 50014 — 20/65-2

4.3 Gesteinssidge mit Diamantsageblatt und Wasserkiih-

lung

1) Uber die Bezugsquellen gibt Auskunft:
DIN-Bezugsquellen fiir normgerechte Erzeugnisse im
DIN Deutsches Institut fir Normung e.V., Burggrafen-
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