Dezember 1992

Prufung von Asphalt

Herstellung von Asphaltmischgut im Laboratorium

DIN
1996

Teil 20

Testing of asphalt; Preparation of bituminous mixtures in laboratory

Essai de I'asphalte; Préparation des enrobés en laboratoire

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm beschreibt Verfahren zur Herstellung von
Asphaitmischgut in Chargen im Laboratorium.

2 Bezeichnung

Bezeichnung eines Walzasphalt-Mischgutes, das nach
dieser Norm (20) durch Mischen von Hand (WH1) herge-
stellt worden ist:

Mischgut DIN 1996 — 20 — WH1

Bezeichnung eines Walzasphalt-Mischgutes, das nach
dieser Norm (20) durch maschinelles Mischen mit einem
Labormischer flir Walzasphalt (WM1) hergestellt worden

ist:
Mischgut DIN 1996 — 20 — WM1

Bezeichnung eines Asphaltmischgutes (Walzasphalt-
Mischgut oder GuBasphalt-Mischgut), das nach dieser
Norm (20) durch maschinelles Mischen mit einem Univer-
sal-Labormischer (AM1) hergestellt worden ist:

Mischgut DIN 1996 — 20 — AM1

3 Gerite und Priifmittel .
a) Zwei Warmekammern nach DIN 50 011 Teil 12) fir
Temperaturen bis mindestens 300°C
b) Prazisionswaage?)
c) GefaBe zum Temperieren
d) Spatel, Spachtel oder Loffel

e) Thermometer bis mindestens 300°C mit einer
Fehlergrenze von 2°C, z.B. nach DIN 12778

f) Analysensiebe nach DIN 52 098
g) Kasserolle aus Stahl und Heizgerat

h) Labormischer fir Walzasphalt, mit Rihrwerk und
Heizvorrichtung

Ersatz fir Ausgabe 11.84

i) Universal-Labormischer?) fiir Asphalt (Walzasphalt
oder GuBasphalt), der folgende Anforderungen erflillt:
— geeignet flr die Herstellung von Mischgut mit
einem GroBtkorn bis zu 32 mm
— intensive horizontale und vertikale Durchmi-
schung der gesamten Charge
— indirekte Beheizung mit Temperatursteuerung.
Die Mischtemperatur soll wahrend des gesamten
Mischprozesses um nicht mehr als 5°C von der
vorgegebenen Mischtemperatur abweichen.
— regelbare Mischdauer
— Mdglichkeit zum vollsténdigen Entleeren des
MischgefaBes
— gleichméBige Verteilung von Mineralstoffen
und Bindemittel
— Erzeugung der notwendigen Verarbeitbarkeit
oder Flie3fahigkeit zur Herstellung von Proben
— praktisch keine Anderung der KorngréBenver-
teilung
— maoglichst vollstdndige Benetzung der Mineral-
stoffoberflichen, insbesondere bei hohem Anteil
an Filler (GuBasphalt)
— Vermeidung von Bindemittelverhértungen bei-
spielsweise durch LuftabschluB oder Zufuhrung
von Inertgas
Der zur Umsetzung der vorgenannten Anforderungen
erforderliche Mindestflililgrad des Universal-Labormi-
schers ist typabhangig und deshalb vom Hersteller
anzugeben.

"y Siehe auch DIN 12 880 Teil 1
2) Begriff siehe DIN 8120 Teil 1

3 Uber Bezugsquellen gibt Auskunft:
DIN-Bezugsquellen flir normgerechte Erzeugnisse im
DIN Deutsches Institut fir Normung e.V, Burggrafen-
straBe 6, 1000 Berlin 30.

Fortsetzung Seite 2 und 3

Normenausschuf3 Materialprifung (NMP) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
Normenausschu3 Bauwesen (NABau) im DIN
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Seite 2 DIN 1996 Teil 20

Tabelle 1: Temperaturen

Temperaturen
) ittel I
Bindemittelart Bindemittel | Mineralstoffe | Mischgut
°C °C °C
far Walzasphalt: |
StraBenbaubitumen B 45 bis B 200 (siehe DIN 1995 Teil 1) 120 bis 150 | max. 170 130 bis 170
Gebrauchsfertige polymermodifizierte Bitumen (PmB) i
entsprechender Viskositatsklassen
fur GuBasphait:
StraBenbaubitumen B 25, B 45 und B 65 (siehe DIN 1995 Teil 1)
Bitumen B 15, Hochvakuumbitumen, Hartbitumen 130 bis 180 max. 250 | 220 bis 250
Gebrauchsfertige polymermodifizierte Bitumen (PmB)
entsprechender Viskositatsklassen |
Fluxbitumen (siehe DIN 1995 Teil 2) 90 bis 120 max. 130 100 bis 130
Bitumenemulsionen (siehe DIN 1995 Teil 3) max. 60 max. 60 max. 60

4 Ausgangsstoffe

Die Gesamtmenge der Mischung muB3 gréBer sein (Tei-
lungsreserve) ais die Summe der Mengen, die fur die aus
dem Mischgut herzustellenden Probekdrper bendtigt wer-
den.

41 Mineralstoffe

Es sind Mineralstoffe entweder als Lieferkérnungen
bekannter KorngréBenverteilung oder als Kornklassen zu
verwenden. Die erforderliche Menge ergibt sich aus dem
Verwendungszweck zuzuglich Teilungsreserve.

4.2 Bindemittel

Bindemittel nach Tabelle 1 in der far den Verwendungs-
zweck zuzuglich Teilungsreserve erforderlichen Menge

4.3 Zusitze

Gegebenenfalls  Naturasphalt, Mineralstoffmeh!  mit
besonderen Eigenschaften, Faserstoffe, Kunststoffe oder
sonstige Zusatze in der fur den Verwendungszweck
zuzuglich Teilungsreserve erforderlichen Menge

5 Vorbereitung

Die Mineralstoffe sind entsprechend der fir das Mischgut
vorgesehenen Korngrof3enverteilung zu dosieren.

Bei Verwendung von Zusatzen oder Gemischen aus Bin-
demittel und Mineralstoffen sind deren Anteile rechne-
risch zu berucksichtigen.

Die  Mineralstoffe sind in der Warmekammer bei
(110 £ 5)°C bis zur Massenkonstanz zu trocknen. Mas-
senkonstanz einer Probe gilt als erreicht, wenn die Mas-
senanderung zwischen zwei Wagungen im Abstand von
mindestens 2 h Trocknungsdauer nicht groBRer als 01 %
der jeweiligen Masse der Probe ist.

Die getrockneten Mineralstoffe sind einzuwagen und in
der Warmekammer auf die in Tabelle 1 angegebenen
Temperaturen zu bringen.

Das Bindemittel ist in den erforderlichen Mengen in der
Warmekammer auf die in Tabelle 1 angegebene Tempe-
ratur zu erwarmen. Die zur -Aufnahme des Bindemittels

vorgesehenen GefaBe sind so zu wahlen, daB3 die Ober-
flache des Bindemittels. die der HeiBluft ausgesetzt wird,
moglichst klein ist. Frischluftzufuhr in der Warmekammer
soll vermieden werden.

Je nach den Eigenschaften der Zusédtze kann eine Vor-
mischung mit den Mineralstoffen oder mit dem Bindemit-
tel erforderlich sein. Mischdauer und Mischtemperatur
sind dem zur Homogenisierung notwendigen Maf} anzu-
passen.

6 Durchfuhrung

61 Mischen von Walzasphalt-Mischgut
von Hand (WH1)

Dem temperierten Mineralstoffgemisch sind das Binde-
mittel und gegebenenfalls die Zusdtze hinzuzuwégen. Je
Mischvorgang darf nur so viel Mischgut hergestellt wer-
den, wie zur Herstellung jeweils eines Probekdrpers oder
zur Bestimmung einer Rohdichte bendtigt wird. Es muB
so lange und intensiv von Hand gemischt werden, daB die
Mineralstoffe vollstandig mit dem Bindemittel umhilit wer-
den und das Gemisch nach Augenschein homogen ist.
Die Mischdauer darf jedoch 5 min nicht tberschreiten.
Das Mischgefan ist, falls erforderlich, wahrend des Misch-
vorganges zu beheizen, damit die in der letzten Spalte
der Tabelle 1 angegebenen Temperaturen eingehalten
werden.

6.2 Maschinelles Mischen
von Walzasphalt-Mischgut (WM1)

Dem temperierten Mineralstoffgemisch sind das Binde-
mittel und gegebenenfalls die Zusatze hinzuzuwagen. Je
Mischvorgang sind mindestens 4 kg, jedoch nicht mehr
als 12kg zu verwenden. Es muf3 so lange und intensiv
maschinell im Labormischer fur Walzasphalt gemischt
werden, daB die Mineralstoffe volistandig mit dem Binde-
mittel umhullt werden und das Gemisch nach Augen-
schein homogen ist. Die Mischdauer darf jedoch 3 min
nicht uberschreiten. Das Mischgefas ist, falls erforderlich,
wahrend des Mischvorganges zu beheizen, damit die in
der letzten Spalte der Tabelle 1 angegebenen Temperatu-

ren eingehalten werden. Documents
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