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Testing of asphalt; moulding of test specimens from
bituminous mixtures
Essais d’asphalte; moulage des éprouvettes d’enrobé

Arbeitsmitte! (Geratesicherheitsgesetz).

Beginn der Giiltigkeit:
Diese Norm gilt ab 1. Mai 1985.

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm beschreibt Verfahren zum Herstellen von
Probek&rpern aus Mischgut. Die Probekdrper dienen vor-
nehmlich zur Bestimmung der Raumdichte und weiterer
technologischer Kennwerte, z. B. Eindringtiefe bei GuB-
asphalt sowie Marshall-Stabilitdt und Marshall-FlieRBwert
bei Walzasphalt. Diese Verfahren konnen auch fiir ent-
sprechende Mineralstoffgemische mit Steinkohlenteer-
Spezialpech angewendet werden.

Die Herstellung von Mischgut im Laboratorium aus
Mineralstoffen und Bindemitteln (z.B. fir Eignungs-
priifungen) ist in DIN 1996 Teil 20 beschrieben.

2 Kurzbeschreibung der Verfahren

2.1 Fir die Herstellung von Probewiirfeln wird der vor-
gewarmte GuRasphalt in eine festgelegte Herstellform ein-
gefiillt. AnschlieBend JaRt man den GuRasphalt auf
Raumtemperatur abkiihlen.

2.2 Fir die Herstellung von Marshall-Probekorpern wird
der vorgewarmte Walzasphalt lose in eine festgelegte
Verdichtungsform aus Stahl eingefillt und dadurch ver-
dichtet, daB im festgelegten Marshall-Verdichtungsgerat
das Fallgewicht von 4550 g aus 460 mm Hohe mit fest-
gelegter Anzahl von Schlagen (2 X 50) in festgelegter
Zeitfolge auf das Bodenstiick des Fallhammers, das auf
der Asphaltprobe aufgelegt ist, herabfallt. AnschlieRend
JaRt man den Marshall-Probekdrper auf Raumtemperatur
abkiihlen.

3 Bezeichnung

Zur eindeutigen Bezeichnung der nach dieser Norm her-
gestellten Probekdrper miissen folgende Merkmale ange-
geben werden:

a) Verschliisselte Angabe der Teil-Nummer der vorliegen-
den Norm (04)

b) Art des Probekorpers
— W fiir Probewiirfel
— MPK fiir Marshall-Probekorper

Diese Norm enthilt im Abschnitt 6.1.1.2 sicherheitstechnische Festlegungen im Sinne des Gesetzes iiber technische

MaRe in mm
Allgemeintoleranzen: DIN 7168 — g

Normenausschufl Materialpriifung (NMP) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.

Mit DIN 1996 T 20/11.84
Ersatz fiir Ausgabe 02.71

Beispiel fiir den Marshall-Probekorper:
Probekérper DIN 1996 — 04 — MPK
Benennung ——,

Norm-Hauptnummer

Verschlisselte Angabe
der Teil-Nummer der
vorliegenden Norm

Marshall-Probekorper

Bezeichnung des Marshall-Verdichtungsgerates:

Prifgerat DIN 1996 — 04 — MVG
Benennung —-—]
Norm-Hauptnummer —
Verschliisselte Angabe l

der Teil-Nummer der
vorliegenden Norm

Marshall-Verdichtungsgerat

4 Form und MaRe der Probekérper

4.1 Probewiirfel (W)

Die Grundfliche des Probewiirfels soll 50 cm2 betragen
(Kantenlange (70,7 £ 0,5) mm). Die Hohe des Probe-
wiirfels muR (70,7 = 1) mm betragen.

4.2 Marshall-Probekdrper (MPK)

Der Marshall-Probekérper ist ein Zylinder mit einem
Durchmesser von (101,6 £0,1) mm. Die Ho6he des
Marshall-Probekorpers muR (63,5 = 2,6) mm betragen.

5 Herstellen von Probewiirfeln aus GuRasphalt

5.1 Gerite und Priifmittel

a) Herstellform
Mehrteilige Herstellform ausMetallvon (70,7 £ 0,1) mm
innerer Kantenlange (siehe Bild 1). Die Einspannvor-
richtung muR so konstruiert sein, daB sie den Rahmen
wiahrend der Herstellung der Probewiirfel fest auf der
Grundplatte halt.

Fortsetzung Seite 2 bis 8
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Bild 1. Beispiel fiir eine Form zum Herstellen von Probewiirfeln

b) Waage mit einer Fehlergrenze von 1 g

c) Wiarmeschrank nach DIN 50011 Teil 1 fir Tempe-
raturen bis mindestens 250°C

d) Stampfer aus Hartholz, Kantenlange etwa 30 mm

e) Spatel, etwa 30 mm breit

f) Einrichtung zum Nachtemperieren der Probe bis min-
destens 250 °C und zum Homogenisieren

g) Einrichtung zum Glatten der Oberflache des Probe-
wiirfels

h) Mischschale mit Loffel

i) Olkreide

j) Thermometer bis mindestens 300 °C mit einer Fehler-
grenze von 2°C, z. B. nach DIN 12778

k) gegebenenfalls Trennmittel

5.2 Mischgutproben zum Herstellen der Probewiirfel

Zum Herstellen von Probewiirfeln dient GuBasphalt, der
nach DIN 1996 Teil 3 vorbereitet wurde. Die Probemenge
ergibt sich aus dem Gewicht eines Probewiirfels von
353 em3 zuziiglich eines herstellungsbedingten Zuschlages.

5.3 Herstellung der Probewiirfel

Die fiir einen Probewiirfel benétigte und nach DIN 1996
Teil 3vorbereitete GuBasphaltmenge (siehe Abschnitt 5.2)

wird im Warmeschrank auf etwa 180°C vortemperiert
und anschlieBend in der Mischschale unter stindigem
Rithren schnell weiter erwarmt, bis das Priifgut gut ver-
mischt und streichfahig ist. Die Temperatur von 240°C
darf dabei nicht iiberschritten werden,

Das erwarmte Priifgut wird mit dem Loéffel in Teilmengen
in die auf mindestens 100°C, aber nicht iiber 150°C tem-
perierte Herstellform (siehe Abschnitt 5.1 Aufzahlunga))
gefiillt. Es kann zweckmaRig sein, die Herstellform vorher
mit einem Trennmittel zum leichteren Ausformen, z. B.
mit Glycerin, auszustreichen. Durch Stochern mit dem
Spatel wird der GuBasphalt verteilt und von einge-
schlossenen Luftblasen befreit. Mit dem Hartholzklotz
wird die GuBasphaltmasse satt eingestampft und insbe-
sondere in die Ecken der Herstellform gedringt. Dann
wird die Oberflache des Probewiirfels so geformt, daR in
der Mitte eine geringe Erhebung verbleibt. Nach etwa
15 Minuten ist der GuBasphalt in der Herstellform so-
weit abgekihlt, dal die Oberflache durch Reiben mittels
einer heillen planebenen Platte geglattet werden kann,
wobei die Herstellform als Lehre dient.

Sobald der Probewiirfel auf Raumtemperatur von 18 bis
28°C erkaltet ist, wird er aus der Herstellform genommen
und auf einer ebenen Unterlage gelagert.
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6 Herstellen von Marshall-Probekorpern aus Walzasphalt

6.1 Gerate und Priffmittel
6.1.1 Marshall-Verdichtungsgerit (MVG)

Bei dem Marshall-Verdichtungsgerat handelt es sich um eine kalibrierbare maschinell angetriebene Einrichtung zu Her-
stellung von Marshall-Probekdrpern aus Walzasphalt durch Schlagverdichtung.

6.1.1.1 Bestandteile des Marshall-Verdichtungsgerates (siehe Bild 2)
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Bild 2. Systemskizze fiir Marshall-Verdichtungsgerat
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