DK 621.865.15 : 622.231.1: 631.315.7 DEUTSCHE NORMEN Juni 1973

Spaten 20127
Spades
Diese Norm enthilt sicherheitstechnische Festlegungen im Rahmen des Gesetzes iiber technische Arbeitsmittel,
siehe Erldauterungen.
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Seite 2 DIN 20 127

Gewicht Senkniet nach
Spaten ay a, by by ¢ e kg DIN 661
zul. zul. zul, zul, zul. zul. Stiick-
Abw. Abw. Abw, Abw. Abw. Abw. zahl
5x522) 1
normal 285 | 14 |200 | 10 | 185 | £9 |180 | 9 75 [ t4 [10bis15 | 2 0,1
5x50 1
leicht (L) | 250 | +6 110 | £5 1656| +4 [160| t4 70 | +4 8bis12 | 1,4 | 0,1 |5x50 1
2) Linge abweichend von DIN 661

Werkstoff: Stahl, Giite mindestens St 60-1 nach DIN 17 100

Ausfiihrung:

Hirtung des Spatenblattes in mindestens 15 mm Breite entlang der Vorderkante; Rockwellhérte 32 bis 43 HRC.
Durch Lack gegen Korrosion geschiitzt. Soll das Spatenblatt unlackiert geliefert werden, so ist dies besonders zu

vereinbaren.

Die Federn miissen gratfrei sein. Sie miissen eng am Stiel anliegen oder in diesen eingelaséen sein. Zusitzlich werden
die Federn am Griffstiel mit Senknieten befestigt.

Spaten normal:

Spatenblatt einschlieBlich Federn aus einem Stiick von 3 mm * 0,5 mm auf 2 mm * 0,5 mm zur Schneide hin
verjiingt oder mindestens 2,2 mm * 0,1 mm gleich dick gewalzt oder geschmiedet. Die hintere Feder kann auch

aufgeschweif3t sein.
Spaten leicht (L):

Spatenblatt und Federn aus einem Stiick 2 mm + 0,1 mm dick gewalzt oder geschmiedet. Die hintere Feder kann

auch aufgeschweif3t sein.
Griffstiel:
Vom Hersteller eingestielt.

Fiir Spaten normal: Griffstiel CS1-900 DIN 20 152-ES } nach Wahl

CS1-950 DIN 20 152-ES

Fiir Spaten leicht (L): Griffstiel LS2-900 DIN 20 152-ES

LS2-900 DIN 20 152-BU
LS2-950 DIN 20 152-ES

LS2-950 DIN 20 152-BU

Kennzeichnung:

des Herstellers

nach Wahl
des Herstellers

Spaten nach dieser Norm diirfen mit dem Verbandszeichen BIN nach DIN 31, dies aber nur in Verbindung mit dem
Namen oder Zeichen des Herstellers, gekennzeichnet werden.

Die Kennzeichnung muf3 dauerhaft (z. B. Priigen) sein und an der im Bild angegebenen Stelle angebracht werden.

Erlduterungen

Diese Norm wurde im Fachnormenausschuf3 Bergbau gemeinsam mit
dem Deutschen Schaufelverband erarbeitet. Sicherheitstechnische
Festlegungen sind im Abschnitt ,,Ausfilhrung* enthalten.
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