DK 622.232.05

DEUTSCHE NORMEN

Mirz 1975

Schneidende Gewinnungs- und Vortriebsmaschinen

Schafte der Schneidwerkzeuge

und deren Einbaumalle
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Longwall shearing and heading machines; shanks of cutting tools and their assembly openings

Diese Norm enthiilt die Abmessungen der Schifte der Schneidwerkzeuge und deren EinbaumaBe fiir Gewinnungs- und
Vortriebsmaschinen. Die Form des Kopfes und die Art der Befestigung sind nicht Gegenstand der Norm und sind
zwischen Hersteller und Anwender zu vereinbaren.

Schaft F 22 x 40 DIN 20 350

Bezeichnung eines Schaftes Form F von Schaftbreite b, = 22 mm und Schafthohe k; = 40 mm:

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin, gestattet.

Flachschaft Einbaumafe
by hy L r by hy re 2y
zul, Abw. zul. Abw., max. zul. Abw. zul, Abw.
12,5 26 60 14 27 1 2
16 29 -9 45 1 17 30 o3 1 2
19 —os 32 70 20 *83 | 33 1 2
19,5 49,9 75 1 20 50 2 2
20,9 33,5 70 4 21 33,7 1 5
22 40 —o1 60 1 221 | ,op | 201 |7 o1 1 2
25 _%s 45 60 1 25,1 0 45,1 1 2
25,8 41,4 75 4 25,9 41,6 1 5
40 40 %5 70 25 | 404 | *9% | 204 | *? 1 3
Fettgedruckte Werte bei Neukonstruktion bevorzugen.

Titel geindert und Inhalt vollstindig iiberarbeitet.

Anderung Miirz 1975:

Fachnormenausschuf3 Bergbau (FABERG) im DNA
Fachnormenausschuf3 Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DNA

Fachnormenausschuf3 Maschinenbau (FM) im Deutschen Normenausschuf (DNA)

Fortsetzung Seite 2
Erlduterungen Seite 2

Documents

Alleinverkauf der Normblitter durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30 und Kéin 1

3.75
Full document details: DIN 20350:1975-03

S ]
DIN 20 350 Marz 1975 Preisgr. 4


http://www.avadocuments.com/doc/din-20350-1975-03
http://www.avadocuments.com/doc/din-20350-1975-03

Seite 2 DIN 20 350

¢ .
Form K Kegelschaf EinbaumaGe Kegelschaft EinbaumaBe
:\
, !
5 J i{? dy | 2 I3 dy
= > 0 +0.1
Z{M e :
!
oteget 120 | L[ Vhegerrg | [1BE17 fe0 | 18
o 23,81 4,5 | 39,5 23,8
B! 11y |
T 32 |7 [72 32
8
o Fettgedruckte Werte bei
oY Neukonstruktion bevorzugen.
S

Bezeichnung eines Schaftes Form K von Durchmesser dy = 23,8 mm:
Schaft K 23,8 DIN 20 350

Form Z Zylinderschaft EinbaumaBe
o Zylinderschaft EinbaumaRe
Zyx 45
/4 I
dg Iy rs dy | 29
T ? d10 D10
4 o~ L H-— s — -t 40 70 2,5 40 4
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Bezeichnung eines Schaftes Form Z von Durchmesser d 3 = 40 mm:
Schaft Z 40 DIN 20 350

Zulassige Abweichungen fiir Mae ohne Toleranzangabe: grob nach DIN 7168

Werkstoff: Nach Wahl des Herstellers oder nach Vereinbarung

Erlduterungen

Die Norm beriicksichtigt die bei der Mechanisierung des Bergbaus erfolgte Entwicklung in der
schneidenden Gewinnungs- und Vortriebstechnik. Sie enthilt die in der Praxis, jedoch nicht im
Steinsalz- und Kalibergbau hauptsichlich vorkommenden Mafe der Schiifte der Schneidwerk-

zeuge und deren EinbaumaSe.
Eine Stufung nach systematischen Gesichtspunkten versuchte man bei den Schneidwerkzeugen
mit Flachschaft durch die Aufnahme der z. Z. noch nicht gebriuchlichen MaBe 22 mm X 40 mm

zu erreichen.
Eine Typenbereinigung auf lange Sicht soll erreicht werden durch die ausschlieBliche Verwendung

der fettgedruckten Werte bei Neukonstuktionen.
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