DK 622.232.3 DEUTSCHE NORM Januar 1988
Abbauhammer D I N
SpitzmeiBel ohne Einsteckende 20_375
Pick hammers; round picks without shank Ersatz fiir Ausgabe 07.58

1 Anwendungsbereich
SpitzmeiBel ohne Einsteckende fiir Abbauhdmmer werden zum Ldsen von Kohle und Gestein verwendet.

2 MaBe, Bezeichnung

MaBe in mm
Allgemeintoleranzen: DIN 7168 — g
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3 Werkstoff
C 70 W 2 nach DIN 17 350

Jede Art der Vervielféltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet.

4 Kennzeichnung

Bezeichnung eines SpitzmeiBels ohne Einsteckende von Linge { = 350 mm:

Zu verwendendes Halbzeug: Rundstahl nach DIN 1013 Teil 1.
Die Harte des gesamten SpitzmeiBels muB 56 + 2 HRC betragen.

Der SpitzmeiBel muB mit dem Herstellerzeichen und dem Fertigungsdatum (Quartal/Jahr) dauerhaft versehen sein.

NormenausschuB Bergbau (FABERG) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.

SpitzmeiBel DIN 20 375 — 350

" Gewicht
La?ge kg
300 1,05
350 1,20
450 1,35

Fortsetzung Seite 2

NormenausschuB Maschinenbau (NAM) im DIN
NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN
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Seite 2 DIN 20375

Zitierte Normen -

DIN 1013 Teil1  Stabstahl; Warmgewalzter Rundstahl fiir allgemeine Verwendung; MaBe, zulassige MaB- und Formabwei-
chungen

DiIN 17 350 Werkzeugstéahle; Technische Lieferbedingungen
DIN 7168 Teil 1 Aligemeintoleranzen; Langen- und WinkelmaBe

Weitere Normen
DIN 20 374 Abbauhammer; Lehren fir MeiBel
DIN 20 376 Abbauh@dmmer; SpitzmeiBel mit Einsteckende

Frithere Ausgaben
DIN 20 375: 07.58

Anderungen

Gegenliber der Ausgabe Juli 1958 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Titel geandert.

b) MaBe fiir Kegel 1: k gestrichen; daflr zylindrische Form festgelegt.

c) MagBe fiir Spitze gedndert.

d) Koaxialitdtstoleranz fir Bund und Fiihrungsschaft aufgenommen.

e) Oberflachenzeichen durch Symbole mit Rauheitswerten ersetzt.

f) Norm redaktionell Uberarbeitet.
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