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Bennes miniéres —
dossier, cage, chassis, tampontdle

Gesamtumfang 14 Seiten

Normenausschuss Bergbau (FABERG) im DIN

——

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 20551:2012-01


http://www.avadocuments.com/doc/din-20551-2012-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-20551-2012-01

DIN 20551:2012-01

Vorwort

Diese Norm wurde vom Arbeitsausschuss NA 008-05-01 AA ,Grubenbahnen® des Normenausschusses
Bergbau (FABERG) erarbeitet.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berihren
kénnen. Das DIN ist nicht dafur verantwortlich, einige oder alle diesbezuglichen Patentrechte zu identifizieren.
Anderungen

Gegeniiber DIN 20551:1990-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Werkstoffangaben der Norm wurden geanderten Bezugsnormen angepasst;

b) Norm redaktionell Gberarbeitet und den Gestaltungsregeln nach DIN 820-2 angepasst.

Friihere Ausgaben

DIN BERG 553, 557, 560: 1928-04
DIN BERG 562: 1931-07
DIN 20551: 1943-08, 1953-01, 1963-07, 1990-07
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Einleitung

Pufferbleche werden verwendet, um das Eindringen und Ablagern von Kohle, Bergen usw. in den offenen
Pufferbereich zu vermeiden, der durch das Sicherheitsmal von 120 mm zwischen Puffer- und Stirnwandkante
entsteht. Auf Grenzabmale wird verzichtet, da in DIN 20550, DIN 20560 und DIN 20570 die Hauptmalle der
Forderwagen toleriert sind.

Form A und Form C stellen die gebrauchlichsten Stirnwandformen mit den gebrduchlichsten Ausfuhrungen
(Radien usw.) dar. Abweichende Ausfiihrungen sind mdglich.

Die Stirnformen A und B koénnen aus zwei Teilen unterschiedlicher Blechdicke bestehen, wie in Bild 3,
Form C, dargestellt. Diese Ausflihrung ist vor allem bei Grof3-Férderwagen gebrauchlich.

Beim Mantel kann sowohl bei Form A als auch bei Form B entweder die einteilige Ausflihrung - mit gleicher

Blechdicke - oder die dreiteilige Ausfihrung - dickeres Mantelunterteil, diinnere Manteloberflache - zur
Anwendung kommen. Letztere Ausflihrung ist ebenfalls vor allem bei Grof3-Férderwagen gebrauchlich.
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1 Anwendungsbereich und Zweck
Diese Norm legt fest Malle und Bezeichnung der Stirnwand, des Mantels, des Rahmens und des

Pufferbleches von Férderwagen nach DIN 20550 (Klein-Férderwagen), DIN 20560 (Mittel-Férderwagen) und
DIN 20570 (Grof3-Forderwagen).

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind flr die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlie8lich aller Anderungen).

DIN 20550, Klein-Férderwagen — Zusammenstellung, Hauptmalle, Ausfiihrung

DIN 20552, Klein-Férderwagen — Puffer, Tragsteg

DIN 20560, Mittel-Férderwagen — Mal3e, Ausflihrung

DIN 20570, Gro3-Férderwagen — Mal3e, Ausfiihrung

DIN EN 10056-1, Gleichschenklige und ungleichschenklige Winkel aus Stahl — Teil 1: Mal3e

DIN EN 10025-2, Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen — Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir
unlegierte Baustdhle

3 MaRe und Bezeichnung

3.1 Allgemeines

Grenzabmalfie siehe DIN 20550, DIN 20560 und DIN 20570.
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3.2 Stirnwand

Die Stirnwande Form A (siehe Bild 1) und Form B (siehe Bild 2) werden ausschlieRlich einteilig ausgefihrt.
Die Stirnwand Form C (siehe Bild 3) kann ein- oder zweiteilig ausgefuhrt werden
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Bild 1 — Stirnwand Form A
Bezeichnung einer Stirnwand Form A, Breite b = 780 mm, Héhe /4 = 950 mm:
Stirnwand DIN 20551 — A — 780 48950

Mafe in Millimeter
b 130
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Bild 2 — Stirnwand Form B

Bezeichnung einer Stirnwand Form B, Breite » = 830 mm, Héhe /# = 955 mm:

Stirnwand DIN 20551 — B — 83048955
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