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Aufhangeklauen fiir den Bergbau
flir Gewichtskrafte bis 30kN

Anforderungen und Prufungen

DIN
20594

Jede Art der Vervielfdltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Suspension claws for mining, for loads up to 30kN; requirements and testing

Ersatz fir

Ausgabe 09.68,

DIN 20595/09.68 und
DIN 20628/07.71

Zusammenhang mit der vom Europdischen Komitee fiir Normung (CEN) herausgegebenen Europdischen Norm

EN 10025 : 1990, siehe Erlauterungen.

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fiir Aufhdngeklauen, die unter Tage fiir das
Aufhangen von z.B. Rohrleitungen und Gurtforderern am
Streckenausbau aus Profilstahlen verwendet werden solien.
Die Norm legt fiir die 0.g. Aufhdngeklauen die im Hinblick
auf die betrieblichen Erfordernisse notwendigen Anforde-
rungen und Priifbedingungen fest.

2 Werkstoff

Stahl DIN EN 10025 — FE360BFN

C-Stéhle nach DIN 17200 oder gleichwertige Werkstoffe
nach Wahl des Herstellers. Je nach Stahlart und Verarbei-
tungsverfahren ist erforderlichenfalls eine Warmebehand-
lung notwendig.

3 Anforderungen

Durch die Anforderungen, die fir alle Ausflihrungen von
Aufhangeklauen gelten, soll sichergestellt werden, daB
die einwirkenden Gewichtskrafte bestmdglich Uber die
Aufhdngeelemente in die als Widerlager wirkenden Strek-
kenausbauten eingeleitet werden. Die Aufhédngeklauen
diirfen sich durch die Einwirkung dieser Kréafte nicht 16sen
oder am Ausbau abgleiten.

3.1 Tragkraft

Die Aufhdngeklauen sind im Hinblick auf die einwirkenden
Gewichtskrafte auszuwahlen. Die einwirkenden Gewichts-
kréfte diirfen die Nenntragkraft der Aufhangeklauen nicht
Uberschreiten.

3.2 Form und Ausfiihrung

Aufhangeklauen kénnen ein- oder mehrteilig gestaitet sein.
Sie miissen auf die jeweiligen Ausbauprofile, fur die sie
geeignet sein sollen, abgestimmt sein.

Die Klauenform muB so ausgefithrt sein, da die in Ab-
schnitt 4.2 dargestellten Anordnungen moglich sind.
Enstandene Grate sind zu entscharfen.

3.3 Schrauben, Bolzen und deren Werkstoffe

Die Anforderungen an die rutschsichere Anbringung mus-
sen Abschnitt 4 entsprechen.

Es sind Schrauben mit metrischem Regelgewinde nach
DIN 13 Teil 13 zu verwenden. Biegebeanspruchungen im tra-
genden Bereich der Aufhdngeschrauben miissen beriick-
sichtigt werden. Durchmesser und Festigkeit der Schrau-
ben und Bolzen zur Aufnahme der Aufhangeketten miissen
auf die einwirkende Gewichtskraft abgestimmt sein.

3.4 Einbauhandhabung

Die Aufhéngeklauen missen fiir die Montage hand-
habungsgerecht gestaltet sein.

3.5 Kennzeichnung

Die Aufhédngeklauen sind deutlich und dauerhaft mit der
Nenntragkraft (kN), dem Herstellerzeichen und den beiden
Endziffern des Herstellungsjahres zu kennzeichnen.

4 Priifungen
Zur Beurteilung der Betriebseignung werden die Aufhange-
klauen den statischen Priifungen unterzogen.

Mit den statischen Prifungen wird die Erfiillung der Anfor-
derungen beziiglich Funktion und Belastbarkeit gepriift.

4.1 Priifgerat

Die Prifungen sind mit einer Zugpriifmaschine nach
DIN 51221 Teil 1 durchzufiihren. Die Zugpriifmaschine muB
mit einem Schreibgerdt zur Aufnahme einer Kraft-Ladngen-
anderungs-Kurve ausgeriistet sein.

4.2 Belastungsanordnungen am Ausbauprofil

Bei den Prifungen werden die Aufhangeklauen in den
nachfolgend dargesteliten Lastfallen a,b und c untersucht.

Tabelie.

GI-Profil

Lastfall Rinnenprofil

L

a
F
b
x
a =20 \F
C
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7

S

g =45°

Die Pfeile in den Bildern nach der Tabelle geben die Bela-
stungsrichtung der Aufhangeklaue an. Ist eine Aufhdnge-
klaue fiir mehrere ProfilgroBen und -formen vorgesehen,
gelten die Priifungen als erfiillt, wenn am kleinsten und am
groBten Profil der jeweiligen Form gepriift worden ist.
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4.3 Belastungseinieitung Bis zum Erreichen der max. Lastaufnahme darf die Auf-

Die Aufhdngeklauen werden nach der Einbauanweisung héngeklaue nicht durch Bruch versagen.

des Herstellers am Ausbauprofil befestigt.

Die Priifkraft wird iiber eine geeignete Vorrichtung in die 4.6 Prifbericht

Aufhéngeklaue eingeleitet. Uber die durchgefiihrten Priifungen ist ein Priifbericht zu
erstellen. Dieser Priifbericht ist Grundlage fur die Werksbe-

4.4 Belastung mit Priifkraft scheinigung (siehe auch Abschnitt 5).Im Priifbericht ist die

Die Priifkraft betrégt das 1,25fache der Nenntragkraft. Die Ausfiihrung der bei der Prifung verwendeten Rundstahl-

Aufhangeklaue muB stetig und gleichméBig so belastet kette zu vermerken.

werden, daB nach 2 min die Priifkraft erreicht ist. Die Prif-

kraft wird 30 s gehalten, anschlieBend wird die Aufhénge- 5 Werksbescheinigung

klaue vollstandig entlastet.
Die Aufhdngeklaue darf sich wahrend der Belastung setzen,

aber nicht am Ausbauprofil rutschen,und sie darf sich nach
dieser Belastung nicht so weit gelockert haben, daB sie von

Fir jeden Klauentyp ist vom Hersteller eine Bescheinigung
DIN 50049 — 2.1 (Werksbescheinigung) mit folgenden
Angaben zu erstellen:

Hand bewegt werden kann.Es dirfen sich an der Aufhénge- a) Typbezeichnung und Kennzeichnung
klaue keine Anrisse oder die Funktion beeintrachtigende b) Anforderungen und Priifungen nach DIN 20 594
Verformungen eingestellt haben. c) Zugehorige Ausbauprofilart und -groBe

d) Ausflihrung der Schraube(n) bzw. Bolzen, mit Angabe
der dazu passenden AusbauprofiigroBen

e) Erforderliches Anziehdrehmoment der Schraube(n)

4.5 Ermittlung der max. Lastaufnahme

Nachdem die Priifungen nach Abschnitt 4.4 durchgefiihrt
worden sind, wird die Aufhangeklaue stetig bis zur max.
Lastaufnahme belastet. Diese muB mindestens das 3fache f) Nenntragkraft _
der Nenntragkraft betragen. g) Werkstoff und gegebenenfalls Warmebehandlung

Zitierte Normen

DIN 13 Teil 13 Metrisches ISO-Gewinde; Auswahlreihen fiir Schrauben, Bolzen und Muttern von 1 bis 52 mm Gewinde-
durchmesser und GrenzmaBe

DIN 17 200 Vergiitungsstahle; Technische Lieferbedingungen

DIN 50049 Bescheinigungen {iber Materialpriifungen

DIN 51221 Teil 1 Werkstoffpriifmaschinen; Zugprifmaschinen, Allgemeine Anforderungen
DIN EN 10025 Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Baustdhlen; Technische Lieferbedingungen; Deutsche
Fassung EN 10025 : 1990

Frithere Ausgaben

DIN 20 594: 09.68
DIN 20595: 09.68
DIN 20628: 07.71

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe September 1968, DiN 20 595/09.68 und DIN 20 628/07.71,wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Inhalte dieser Norm und von DIN 20595/09.68 sowie DIN 20 628/09.68 wurden zusammengefaBt. -
b) Titel der Norm geéndert.

c) Beschriankung des Einsatzbereiches eingefiihrt.

d) Aufnahme des Abschnittes Priifungen.

e) Auf vorgegebene Formen der Aufhdngeklauen verzichtet.

Erlduterungen

Die bisher in DIN 20594 und DIN 20 595 genormten Aufhangeklauen konnten fir die Errichtung von Einschienenhdngebah-
nen nicht mehr verwendet werden.

Fir den Einsatz in Einschienenhangebahnen gelten Aufhangeklauen nach DIN 20 636.

In Anlehnung an DIN 20636 wurde in dieser Norm auf die Festlegung einzelner Formen der Aufhdngeklauen verzichtet.
Durch den Verzicht auf die vorgegebenen Formen der Aufhiangeklauen ist es moglich geworden, DIN 20 594, DIN 20 595 und
DIN 20628 zu dieser Norm zusammenzufassen.

Die Europédische Norm EN 10025 : 1990 hat den Status einer Deutschen Norm. DIN EN 10025 ersetzt DIN 17100/10.80.

Eine Abweichung von DIN EN 10 025 gegeniiber der zuriickgezogenen DIN 17100/10.80 liegt im Anwendungsbereich. Dieser
erstreckt sich nicht mehr auf Hohlprofile und Schmiedestiicke (siehe DIN EN 10025/01.91, ,,Nationales Vorwort").

Als zwar unbefriedigende und daher zeitlich begrenzte MaBnahme ist die weitere Anwendung und Benutzung der alten natio-
nalen Werkstoff-Kurznamen und -Nummern zu sehen, die jedoch in DIN EN 10 025 noch aufgelistet sind.

Ein einheitliches europaisches Bezeichnungssystem fiir Stahle mit Werkstoff-Kurznamen und einem Nummernsystem liegt
z.Z. noch nicht vor. Weitere Informationen siehe DIN EN 10025/01.91, ,Nationales Vorwort".
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