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Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Empfehlung
ISO/R 236-1961 siehe Erlauterungen.
Die Hand-Reibahlen brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaRe sind

einzuhalten.
MaBe in mm 1SO-Vierkant nach DIN 10
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Form B drallgenutet, mit Linksdrall
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e - C— % Mafle wie bei Form A

Bezeichnung einer geradegenuteten Hand-Reibahle (A) aus Schnellarbeitsstahl von Durchmesser d; = 18 mm, fiir
Toleranzfeld H7 der geriebenen Bohrung: .
Reibahle A 18 DIN 206

dy dy
Durch- ISO-Vierkant Durch- ISO-Vierkant
messer- da | Iy l | nach DIN 10 messer- dg | Iy lp | nach DIN 10
bereich 1) a I3 bereich 1) a I3
iber bis 9 hil1 iiber bis e9 hill
1,5 1,32 | 1,6 41 | 20 1,12 10 9,6 | 10,6 133 66 8 11
1,6 1,5 1,7 44 | 21 1,25 4 11 10,6 | 11,8 142 71 9 12
1,8 1,7 1,9 47 | 23 1,4 12
11,8 1 1 13
2 1,9 2,12 50| 25 | 1,6 13 ’ 3,2 52| 76 | 10
2,2 | 2,12 | 2,36 54 | 27 1,8 4 14
1

2,5 2,36 | 2,65 58 | 29 2 15 13,2 15 163 81 1,2 14
2,8
3’ 2,65 | 3 62 | 31 2,24 i,‘; 15 17 - 175 87 12,5 16
32| 3 3,35 'f 66 | 33 | 2.5 5 8 |, b 188 | 93 | 14 18
3,5 | 3,35 | 3,75 3 71|35 | 2,8 19 <
4 3,75 | 4,25 76 | 38 3,15 6 20 19 21,2 201 | 100 16 20
45 | 4,25 | 4,75 81 [ 41 3,65 22 21,2 | 23,6 215 {107 18 22
5 4,75 | 5,3 87 | 44 4 7 24
5,6 5.3 6 93 | 47 4,5 7 25 23,6 | 26,5 231 {1156 20 24
6 26
- |6 6.7 100180 | 6 8 28 | 565 | 30 247 124 | 22,4 | 26
1 6,7 7,5 107 | 54 5,6 8 30 * ’
8 7,5 8,5 115 | 58 6,3 9 32 30 33,5 265 | 133 25 28
9 8,5 9.5 124 | 62 7.1 10 Fortsetzung der Tabelle Seite 2

1) Durch die Durchmesserbereiche sind die BaumaBe fiir Reibahlen mit Zwischendurchmessern festgelegt.

Fortsetzung Seite 2
Erlduterungen Seite 3

Fachnormenausschu® Werkzeuge und Spannzeuge im Deutschen Normenausschuf (Dﬁb cum ent d
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Seite 2 DIN 206

Fortsetzung der Tabelle
dl dl
Durch- ISO-Vierkant Durch- ISO-Vierkant
messer- d2 ll Iz nach DIN 10 messer- dz 11 12 nach DIN 10
bereich 1) a I3 bereich 1) a I3
iiber [ bis 9 hil iiber | bis e9 hll
34 48
35 33,5 | 37,6 284 | 142 | 28 31 50 47,5 | 53 N 347 1174 40 42
36 - 53 60 L 367 | 184 45 46
38 Ny - 60 67 ™ | 387 194 50 51
40 37,5 | 42,5 ] 305 | 152 | 31,6 34 - 67 75 406 | 203 56 56
42 )
44
45 | 425 | 475 326 {163 | 35,5 38
46

Werkstoff: Nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 2172 Blatt 1

Ausfiihrung: Fiir Toleranzfeld H7 der geriebenen Bohrung, rechtsschneidend. Beidseitig zentriert, Art der Zentrierung
nach Wahl des Herstellers.

Reibahlen mit Durchmesser d,, die nicht in der ersten Spalte der Tabelle aufgefiihrt sind und solche mit anderen
Toleranzfeldern als H7 der geriebenen Bohrung sind Sonderwerkzeuge. Sie konnen jedoch nach dieser Norm
bestelit werden. Die Bezeichnung lautet dann z. B. fiir eine geradegenutete Hand-Reibahle (A) von Durchmesser
d, = 18,5 mm, fiir Toleranzfeld F 8 der geriebenen Bohrung:

Reibahle A 18,5 F8 DIN 206

Sonstige Ausfiihrung nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 2172 Blatt 1
Kennzeichnung: Nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 2172 Blatt 1

Hinweise auf weitere Normen

DIN 10 Blatt 1 Werkzeug-Vierkante und Schaftdurchmesser nach ISO, fiir rotierende Werkzeuge; Abmessungen
Blatt 2 —, —, LehrenmaBe fiir Vierkante (z. Z. noch Entwurf)

DIN 332 Blatt 1  Zentrierbohrungen 60°; Form R, A, B und C (Neuausgabe z. Z. noch Entwurf)

DIN 859 Maschinenwerkzeuge fiir Metall, Handreibahlen, nachstellbar, geschlitzt

DIN 1420 Reibahlen, Herstellungstoleranzen und Bezeichnung

DIN 2172 Blatt 1 Reibahlen; Technische Lieferbedingungen fiir Reibahlen aus Schnellarbeitsstahl, mit Schaft,
fiir zylindrische Bohrungen

1) Siehe Seite 1
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