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Deskriptoren: Reibahle, Abmessung

Hand reamers
Alésoirs a main

Vorwort

Diese Norm wurde vom Normenausschuf3 Werkzeuge und Spannzeuge (FWS), ArbeitsausschuB3 A 2.1/A 3.1 “Senker,
Aufbohrer und Reibahlen aus Schnellarbeitsstahl”, erarbeitet.

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm ISO 236-1:1976 siehe Anhang A.

Anhang A ist informativ.

Anderungen

Gegentiber der Ausgabe September 1979 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Die ManBe fur den Vierkant wurden an DIN 10, Ausgabe 1994-02, angeglichen.
b) Die Norm wurde redaktionell Uberarbeitet.

Fruhere Ausgaben
DIN 206: 1922-11, 1951-08, 1959-10, 1962-09, 1973-09, 1979-09

1 Anwendungsbereich
Diese Norm legt die MaBe fir Hand-Reibahlen mit Zylinderschatft fest.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus
anderen Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im
Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend aufgefuhrt. Bei datierten Verweisun-
gen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu
dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei
undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.
DIN 10
Vierkante von Zylinderschaften fur rotierende Werkzeuge

DIN 2172-1
Reibahlen — Technische Lieferbedingungen flir Reibahlen mit Schaft

Fortsetzung Seite 2 bis 4

Normenausschuf3 Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fur Normung e.V.
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3 MaBe, Bezeichnung

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.

Toleranzen siehe auch DIN 2171-1
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Bild 2: Form B drallgenutet, mit Linksdrall

a)

a) Vierkant nach DIN 10
b) Einstich freigestelit

MaBe und Angaben
wie Form A

Bezeichnung einer geradegenuteten Hand-Reibahle Form A (A) mit Durchmesser d, =18 mm, aus Schnellarbeitsstahl der
Legierungsgruppe HSS:

Reibahle DIN 206 — A 18 — HSS

Full document details: DIN 206:1996-12

Tabelle 1 o
MaBe in Millimeter
dy Vierkant nach DIN 10
Durchmesserbereich') dy Iy Iy a l
Uber bis e9
1,5 1,32 15 41 20 1,123
1,6 15 1,7 44 21 1,252) 4
1,8 1,7 19 47 23 1,42)
2 19 212 50 25 1,62)
4
2,2 212 2,36 54 27 1,82)
25 2,36 2,65 58 29 2,1 5
2,8
265 3 62 31 2,1
3 5
3,2 3 335 d,=d, 66 33 24
3,5 3,35 375 71 35 27 6
4 375 425 76 38 3
6
45 425 475 81 41 34
5 475 53 87 44 38 7
5,5
53 6 93 47 43 7
6
- 6 6,7 100 50 49 8
7 6,7 75 107 54 55 8
8 75 85 115 58 6,2 9
') und 2) siehe Seite 3 Docu mentsr
(fortgesetzt)
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