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Vorwort 

Diese Norm wurde vom Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS), Arbeitsausschuss 
NA 121-01-03 AA „Senker, Aufbohrer und Reibahlen aus Schnellarbeitsstahl und Schneiden aus Hartmetall“, 
erarbeitet. 

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Inter-
nationalen Norm ISO 236-1:1976, siehe Anhang A. 

Anhang A ist normativ. 

Änderungen 

Gegenüber DIN 206:1996-12 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Maße für den Vierkant aus Tabelle 1 gestrichen; 

b) Norm redaktionell überarbeitet. 

Gegenüber DIN 206:2007-12 wurden folgende Berichtigungen vorgenommen: 

a) Durchmesser d2 in Bild 1 aufgenommen. 

Frühere Ausgaben 

DIN 206: 1922-11, 1951-08, 1959-10, 1962-09, 1973-09, 1979-09, 1996-12, 2007-12 

 

1 Anwendungsbereich 

Diese Norm legt die Maße für Hand-Reibahlen mit Zylinderschaft fest. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden zitierten Dokumente sind für die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten 
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte 
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen). 

DIN 10, Vierkante von Zylinderschäften für rotierende Werkzeuge 

DIN 2172-1, Reibahlen — Technische Lieferbedingungen für Reibahlen mit Schaft 
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