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Runder Federdraht
Mafle, Gewichte, Zulassige Abweichungen

DIN

Round spring wire, dimensions, weights, tolerances
Fil rond & ressorts, dimensions, poids, tolérances

2076

Ersatz fir DIN 2076, Ausgabe Februar 1944

Mafle in mm

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fir runden Federdraht aus den in Ab-
schnitt 4 aufgefiilhrten Werkstoffen. Die im Rahmen des
erfafiten Durchmesserbereichs von 0,07 bis 17 mm liefer-
baren Durchmesser fiir die einzelnen Werksioffe sind in
den zustandigen Gitevorschriften oder Technischen Liefer-
bedingungen angegeben.

2. Bezeichnung

Bezeichnung eines Federdrahtes von 2,5mm Durchmesser
der Mafigenavigkeitsklasse A aus Federstahldraht mit dem
Kurzzeichen A und der Werkstoffnummer 1.0500 nach
DIN 17 223 Blatt 1:

Draht 2,5 A DIN 2076 - A
oder Draht 2,5 A DIN 2076 - 1.0500

Bezeichnung eines Federdrahtes von 0,20 mm Durchmesser
der Mafigenavigkeitsklasse C aus einer Kupfer-Knetlegie-
rung mit dem Kurzzeichen SnBzé F90 und der Werkstoff-
nummer 2.1020.35 nach DIN 17 682°%):

Draht 0,20 C DIN 2076 — SnBz6 F90
oder Draht 0,20 C DIN 2076 - 2.1020.35
An Stelle der ausgeschriebenen Benennung ,Draht kann

auch die vereinfachte Schreibweise ,Dr" nach DIN 1353
gewdhit werden.

3. MaBe und zuldssige MaBabweichungen
{siehe Tabelle)

Die Zuordnung der zulassigen Abweichungen nach den
Mafigenavigkeitsklassen A, B und C zu den Federdraht-
sorten ist den entsprechenden Giitevorschriften oder Tech-
nischen Lieferbedingungen (siehe Abschnitt 4) zu enineh-
men.

*) Entwurf Februar 1943

4. Werkstoff (bei Bestellung angeben)
Runder Federdraht nach dieser Norm wird vorzugsweise
hergestellt aus den Stahlen nach

DIN 17223 Blatt 1 Runder Federstahldraht, Giitevor-
schriften, patentiert-gezogener Feder-
draht aus unlegierten Stdhlen und

DIN 17223 Blatt 2 Runder Federstahldraht, Giitevor-
schriften, vergiteter Federdraht und
vergiiteter Ventilfederdraht aus un-
legierten StGhlen

sowie aus den Kupfer-Knetlegierungen nach

DIN 17 é82 Federdrahte aus Kupfer-Knetlegierungen,
Technische Lieferbedingungen *)

5. Gewicht

Die in der Tabelle angegebenen Gewichte sind mit einer
Wichte

von 7,85 kg/dm? fiir Stahl und

von 8,73 kg/dm? fir SnBzé

aus dem Querschnitt errechnet worden.

Fir andere Werkstoffe sind die Gewichte entsprechend
ihrer Wichte zu errechnen.

6. Lieferart

Die Federdrihte werden iiblicherweise in Ringen geliefert.
Die Gewichte und Abmessungen der Ringe sind bei der
Bestellung zu vereinbaren und in Klartext anzugeben.,

7. Prifung der MaBhaltigkeit

Die MaBlhaltigkeit wird mit Grenzrachenlehren oder Biigel-
mefischrauben gepriift.

Fortsetzung Seite 2 und 3
E-lauterungen Seite 4

Fachnormenausschuf3 Eisen und Stahl im Deutschen Normenausschufs (DNA)
Fachnormenausschufl Stahldraht und Stahldrahterzeugnisse im DNA
Fachnormenausschuf} Nichteisenmetalle im DNA
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Seite 2 DIN 2076

Tabelle. Mafle und

zuldssige MafBabweichungen (siehe Abschnitt 3)

Durchmesser Gewicht?)
Zuldssige Abweichung fur Stahl fir SnBzé
Nennmaf} fir MaBBgenauigkeitsklasse Querschnitt) kg/1000 m kg/1000 m
A B C mm?2 =~ =~
0,07 0,003848 0,0302 0,0336
0,08 0,005027 0,0395 0,0439
0,09 0,006362 0,0499 0,0555
0,10 0,007854 0,0617 0,0686
0,1 +0,005 0,009503 0,0746 0,0830
0,12 0,01131 0,0888 0,0987
0,14 - - 0,01539 0121 0,134
0,16 0,02011 0,158 0,176
0,18 0,02545 0,200 0,222
0,20 0,03142 0,247 0,274
0,22 0,03801 0,298 0,332
0,25 0,04909 0,385 0,429
0,28 0,06158 0,488 0,538
(0,30) 0,07069 0,555 0,617
0,32 0,08042 0,631 0,702
(0,34) 0,09079 0,713 0,793
0,36 0,1018 0,799 0,889
(0,38) +0,02 0,1134 0,890 0,990
0,40 0,1257 0,985 1,10
(0,43) 0,1452 1,14 1,27
0,45 001 0,1590 1,25 1,39
(0,48) 0,1810 1,42 1,58
+0,02

0,50 0,1963 1,54 1.7
(0,53) 0,2206 1,73 1,93
0,56 0,2463 1,93 215
(0,60) 0,2827 2,22 2,47
0,63 +0,025 03117 2,45 272
(0,65) 0,3318 2,60 2,90
0,70 0,3848 3,02 336
(0,75) 0,4418 3,47 3,86
0,80 0,5027 3,95 4,39
(0,85) 0,5657 4,45 4,94
0,20 0,6362 4,99 5,55
(0,95) 0,7088 5,59 6,19
1,00 0,7854 617 6,86
(1,05) 0,8659 6,80 7,56
1,10 +0,035 +0,03 +0,015 0,9503 7,46 8,30
(1,20) 1,131 8,88 9,87
1,25 1,227 9,63 10,71
(1,30) 1,327 10,42 11,58
1,40 1,539 12,08 13,44

Eingeklammerte Durchmesser mdglichst vermeiden und nicht fir Neukonstruktionen verwenden.

1) Querschnitt F = 0,785 - d*

?) Gewichtserrechnung siehe Abschnitt 5
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