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:162-272 DEUTSCHE NORM Dezember 1984
Runder Federdraht DIN
MaBe, Gewichte, zulassige Abweichungen 2076
Round spring wire; dimensions, weights, tolerances Ersatz fiir Ausgabe 03.64x

Fil rond a ressort; dimensions, poids, tolérances

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir runden Federdraht aus den in Abschnitt 4 genannten Werkstoffen. Die im Rahmen des erfaBten Durch-
messerbereiches von 0,07 bis 20 mm lieferbaren Durchmesser fiir die einzelnen Werkstoffe sind in den dafiir geltenden Tech-
nischen Lieferbedingungen angegeben.

2 Bezeichnung

2.1 Normbezeichnung

In der Normbezeichnung sind in nachstehender Reihenfolge anzugeben:
Benennung (Draht),

DIN-Nummer dieser Norm,

Kurzname oder gegebenenfalls Werkstoffnummer der Stahlsorte gegebenenfalis Kurzzeichen fiir den Lieferzustand
(siehe DIN 17 224 und DIN 17 682),

Nenndurchmesser.

Beispiel 1:
Normbezeichnung eines Federstahldrahtes der Sorte C nach DIN 17 223 Teil 1 mit dem Nenndurchmesser 2,5mm:
Draht DIN 2076 — C 2,5
Beispiel 2:

Normbezeichnung eines Federdrahtes aus einer Kupfer-Knetlegierung mit dem Werkstoff-Kurzzeichen CuZn36F70
und der Werkstoffnummer 2.0335.39 nach DIN 17 682 mit dem Nenndurchmesser 0,20 mm:

Draht DIN 2076 — CuZn36F70 — 0,20
oder Draht DIN 2076 — 2.0335.39 — 0,20

Anmerkung: Die Benennung ,Draht* kann durch die Kurzform ,Dr* nach DIN 1353 Teil 2 ersetzt werden.

2.2 Bestellbezeichnung

Die Bestellbezeichnung muB zusétzlich zur Normbezeichnung die zu liefernde Menge sowie gegebenenfalls die Oberflachen-
ausfilhrung (siehe DIN 17 2283 Teil 1 und DIN 1653) und sonstige Sondervereinbarungen beinhalten.

Beispiel 3:
Bestellbezeichnung fiir 1000 kg Federstahidraht der Sorte C nach DIN 17 223 Teil 1 mit dem Nenndurchmesser 2,5 mm
mit trockenblank phosphatierter (tr bk phr nach DIN 1653) Oberflache:

1000 kg Draht DIN 2076 — C — 2,5 — trockenblank phosphatiert
oder 1000 kg Draht DIN 2076 — C — 2,5 — tr bk phr

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Beispiel 4:
Die Bestellbezeichnung flir 50kg Federdraht aus einer Kupfer-Knetlegierung mit dem Werkstoff-Kurzzeichen
CuZn36F70 und der Werkstoffnummer 2.0335.39 nach DIN 17 682 mit dem Nenndurchmesser 0,20 mm:
50 kg Draht DIN 2076 — CuZn36 F70 — 0,20
oder 50kg Draht DIN 2076 — 2.0335.39 — 0,20
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3 MaBe, zuldassige MaBabweichungen und Abweichungen von der Rundheit

3.1 Die Nenndurchmesser und die zuldssigen Abweichungen nach den MaBgenauigkeiten B und C sind Tabelle 1 zu entnehmen.
Die Zuordnung der zuldssigen Abweichungen nach den MaBgenauigkeiten B und C zu den Federdrahtsorten ist in den ent-
sprechenden Technischen Lieferbedingungen (siehe Abschnitt 4) festgelegt und aus den FuBnoten 1 und 2 zu Tabelle 1 ersichtlich.

3.2 Die Abweichungen von der Rundheit, das heiBt der Unterschied zwischen dem groBten und kleinsten Durchmessser der-
selben Querschnittsebene darf hdchstens 509% der in Tabelle 1 angegebenen zuldssigen Gesamtabweichungen betragen.

4 Werkstoff
Runder Federdraht nach dieser Norm wird vorzugsweise hergestellt aus den Stahlen nach

DIN 17 223 Teil 1,
DIN 17 223 Teil 2 und
DIN 17 224

sowie aus den Kupfer-Knetlegierungen nach DIN 18 682

5 Gewicht
Die in Tabelle 1 angegebenen Gewichte sind mit einer Dichte von

7.85 kg/dm?®  fiir die Stahle nach DIN 17 223 Teil 1 und Teil 2,

7,90 kg/dm?® fiir die Stahle X12CrNi17 7 (1.4310) und X 7 CrNiAl17 7 (1.4568) nach DIN 17 224,

7,95 kg/dm®  fiir den Stahl X5CrNiMo 1810 (1.4401) nach DIN 17 224 (beachte FuBnote 5 zu Tabelle 1),
8,3 kg/dm3 fiir die Kupfer-Knetlegierung CuBe2 (2.1247)

84 kg/dm® firr die Kupfer-Knetlegierung CuZn36 (2.0335),

88 ka/dm® fiir die Kupfer-Knetlegierungen CuSné (2.1020), CuSn8 (2.1030) und CuCo2Be (2.1285),
8,7 kg/dm3 fir die Kupfer-Knetlegierung CuNi18Zn20 (2.0740) und

aus dem Querschnitt errechnet worden.

Fur andere Werkstoffe sind die Gewichte entsprechend ihrer Dichte zu errechnen.

6 Lieferform

Die Federdrahte werden iblicherweise in Ringen oder auf Spulen geliefert. Die Gewichte und MaBe der Ringe bzw. Spulen sind bei
der Bestellung zu vereinbaren und in Klartext anzugeben.

7 Priifung

Die MaBhaltigkeit wird mit Grenzrachenlehren oder MeBschrauben gepriift.

8 Kennzeichnung
Jeder Ring und jede Spule ist mit einem Schild zu versehen, das mindestens die folgenden Angaben enthalten muB:

— Nenndurchmesser,
— Kurzzeichen oder Werkstoffnummer des Werkstoffes,
— Zeichen des Herstellers.
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