DK 669.14.018.27-422.11-122.4 :62-272 DEUTSCHE NORMEN Februar 1979

Federstahi DIN
rund, warmgewalzt —
MaBe, zulassige MaB- und Formabweichungen 2077

Spring steel, round, hot rolled; dimensions, tolerances on dimensions and form
Acier a ressort, rond, laminé a chaud; dimensions, tolérances sur dimensions et forme

MaRe in mm

1 Geltungsbereich a) Bestellte Menge oder Stiickzahl
© Diese Norm gilt fiir warmgewalzten runden Federstahl (Angabe vor (?er Norm-Bezeichnung)
vt aus den in Abschnitt 5 genannten Stahlsorten, der zur  b) Lénge (bei Stéb}?n)', i . o
3 Herstellung warmgeformter Federn bestimmt ist und in gewinschte zuldssige Langenabweichung (bei Staben
g Form von Staben (mit Durchmessern von 7 bis 80 mm) in Festlange oder in Genauldnge, siehe Tabelie 2),
§ oder von Draht {mit Durchmessern von 7 bis 30 mm) Ringgewicht in kg (bei Draht),
2 geliefert wird. erganzende Angaben iiber die Anforderungsklasse *)
< filr die Stahlsorte (sieche DIN 17 221).
N 2 Mitgeltende Normen {Diese Angaben erfolgen hinter der Norm-Bezeich-
S DIN 17221 Warmgewalzte Stahle fiir vergiitbare nung)
w - .

Federn; Giitevorschriften 3.2.2 Beispiele fiir die Bestellbezeichnung
. 10 t Federstahl in Stdben mit der Norm-Bezeichnung
3 Bezeichnung nach Abschnitt 3.1.2 in Genaulingen von 5000 mm,

zulassige Langenabweichung * 10 mm; Anforderungs-
klasse 1 *) nach DIN 17 221:

10 t Rund DIN 2077 —50CrV 4G —20x 5000 + 10,
Anforderungsklasse 1

oder10 t Rund DIN 2077 1.8159.02 —20x 5000 + 10,
Anforderungsklasse 1.
5 t Federstahl in Ringen (Draht) mit der Norm-Bezeich-
nung nach Abschnitt 3.1.2, Ringgewicht 500 kg, Anfor-
derungsklasse 3 a *) nach DIN 17 221:
Die Benennung (Rund), 5tRund DIN 2077 —-50CrV 4G —20 —Ring 500 kg,
Anforderungsklasse 3 a

DIN-Nummer dieser MaBnorm, - oder 5t Rund DIN 2077 — 1.8159.02 — 20 — Ring 500 kg,
Kurzname oder Werkstoffnummer fiir die Stahlsorte, Anforderungsklasse 3 a.

Behandlungszustand des Stahls
Nenndurchmesser in mm

3.1 Norm-Bezeichnung

3.1.1 Die Norm-Bezeichnung ist in nachstehender Rei-
henfolge anzugeben:

4 MaRe und zulassige MaR- und Formabwei-

3.1.2 Beispiel fiir die Norm-Bezeichnung
chungen

Bezeichnung von warmgewalztem runden Federstahl aus
Stah!50 CrV 4, gegliiht (G) (Werkstoffnummer 1.8159.02)
mit einem Nenndurchmesser d = 20 mm:

4.1 Durchmesser
4.1.1 Die in dieser Norm erfalBten Durchmesser sowie

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Rund DIN 2077 —50CrV 4 G — 20 deren zulassige Abweichungen sind in Tabelle 1 angege-
oder Rund DIN 2077 —1.8159.02 — 20 ben.
3.1.3 Anstelle der Benennung ,,Rund’’ darf die Abkiir-  4,1.2 Der Unterschied zwischen dem gréBten und klein-
zung ,,Rd’ nach DIN 1353 Teil 2 gesetzt werden. sten Durchmesser, gemessen in derselben Querschnitts-

ebene, darf héchstens 80% der Gesamtspanne fiir die

3.2 Bestellbezeichnung zulassigen Durchmesserabweichungen nach Tabelle 1
3.2.1 Fir die einwandfreie Abwicklung einer Bestel-  betragen (z.B. hochstens 0,4 mm bei d = 25 mm).
lung ist die Norm-Bezeichnung um folgende Angaben zu Weitergehende Anforderungen missen bei der Bestellung
erganzen: vereinbart werden.

*) In DIN 17 221, Ausgabe Dezember 1972, z. Z. noch
Lieferart genannt.

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlauterungen Seite 3

zulassigen MafB- und Formabweichungen gedndert

Durchmesserbereich erweitert. Festlegungen tber die
und erganzt. Siehe Erlauterungen.
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Tabelle 1. Durchmesser und zuldssige Abweichungen

Durchmesser Stufung der Zulassige
d bestellbaren Abweichungen
> < Durchmesser vond
7 115 0,5 *+0,15
12 215 05 +0,2
22 295 0,56 +0,25
30 39 1,0 +0,3
40 50 2,0 +0,4
52 60 20 +0,5
651) 80 50 +0,01-d")
1) Fir den Durchmesser 65 mm betrégt die zulassige
Abweichung £ 0,5 mm

4.2 Geradheit (bei Staben)

Fir die Abweichung von der Geradheit warmgewalzter
unbehandelter Stabe (Prifung siehe Abschnitt 8.2.2) gilt
q,=0,004 -1,
4, =0,004 - 1,

Die Anwendung dieser Festlegung auf warmebehandelte
Stébe ist besonders zu vereinbaren.

5 Werkstoff

Erzeugnisse nach dieser Norm werden {iblicherweise aus
Stahlen nach DIN 17 221 mit Ausnahme der Sorten
38Si 7 und 51Si 7 hergestelit. Die gewiinschte Stahlsorte
und der Behandlungszustand sind in der Bezeichnung
anzugeben (siehe Abschnitt 3).

6 Gewicht

Bei der Errechnung des Gewichts ist eine Dichte von
7,85 kg/dm? einzusetzen.

7 Lieferart
7.1 Runder Federstah! nach dieser Norm ist lieferbar

a) in geraden Staben (bei allen Nenndurchmessern) mit
den in Tabelle 2 genannten Langenarten und zuléssi-
gen Langenabweichungen,

b) als Draht in Ringen (im allgemeinen bei Durchmes-
sern =30 mm). Die Ringgewichte sowie die MaRe
(Innendurchmesser, AuBendurchmesser) der Ringe
sind bei der Bestellung zu vereinbaren.

7.2 Bei der Bestellung von Stiaben nach Gewicht darf

die Lange zwischen den in Tabelle 2 fiir die Herstellangen
angegebenen groBten und kleinsten Mallen schwanken.

7.3 Stabe werden zu Bunden zusammengefal3t geliefert.

7.4 Bei der Lieferung von Draht sind die Ringe im
Uhrzeigersinn aufzuhaspeln.

7.5 Die Bunde und Ringe missen mehrfach und haltbar
gebunden sein und ausreichend gekennzeichnet werden.

Tabelle 2. Lingenarten und zulissige Langenabweichungen (bei Stiaben)

Langenart Lange Bestellangabe fir die Lange
Bereich 1) zuldssige Abweichung
Herstellange 2) 2000 bis 8000 siehe Abschnitt 7.2 keine 2)
Festlange 2000 bis 10 000 +1003) gewiinschte Festlange in mm
Genauliange 2000 bis 10 000 +50,+25,+ 10 0der £53) gewiinschte Genaulange und
gewiinschte zulassige Abwei-
chung in mm

-

mindestens 2000 mm betragen (z. B. 6000 bis 8000).

Genaulangen.

Die Lieferbarkeit kleinerer oder groferer Langen ist beim Hersteller zu erfragen.

2) Runder Federstahl kann auch in eingeschrankten Herstellangen mit einem bei der Bestellung anzugebenden
Langenbereich geliefert werden. Die Spanne zwischen der kleinsten und grofSten Lange dieses Bereichs muR

3) Auf Vereinbarung bei der Bestellung konnen die Gesamtspannen fiir die zulassigen Abweichungen ganz auf
die Plusseite gelegt werden, z.8. * 290 mm (statt £ 100 mm) bei Festlangen oder * 2° mm (statt + 10 mm) bei
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