DK 621.9-229.2 DEUTSCHE NORM August 1987

Werkzeugmaschinen D | N

Spindelkopfe mit Steilkegel 7:24 2079

Machine tools; 7/24 tapers for spindie noses Ersatz fir Ausgabe 05.78
Machines-outils: cdnes pour nez de broches a conicité 7/24

Diese Norm stimmt sachlich weitgehend mit der von der International Organization for
Standardization (1SO) veroffentlichten Internationalen Norm 1SO 297 — 1982 iiberein,
siehe Erlauterungen. MaRe, die den inder 1ISO-Norm getroffenen Festlegungenentsprechen,
sind mit ® gekennzeichnet.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Spindetkopfe nach dieser Norm werden vorzugsweise fiir Bohr-, Frés- und Bohr-Frés-
maschinen mit manuellem Werkzeugwechsel verwendet und dienen zur Aufnahme von
Steilkegelschaften, z.B. von Werkzeugen, nach DIN 2080 Teil1 und Teil 2 und
DIN 69871 Teil 1 und Teil 2 sowie zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zentrierung am
SpindetkopfauBendurchmesser.

Es sind die AnschluBmaRe fiir die Schnittstellen zum Steilkegelschaft und am Spindel-
kopf sowie der zugehdrigen Mitnehmersteine festgelegt.

Jede Art der Vervielfaltigung. auch auszugsweise. nur mit Genehmigung des DIN Deutsches tnstitut fur Normung e V. Berlin, gestattet

Fortsetzung Seite 2 bis 8

Normenausschul Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN Deutsches Institut fir Normunge.V.
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Seite 2 DIN 2079

2 Male, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wéhlen.
Allgemeintoleranzen: DIN 7168 — m

2.1 Spindelkopfe
Toleranzen des Kegels < AT 6 nach DIN 7178 Teil 1, wobei das obere Abmal des Winkels oder Durchmessers Null ist.

2.1.1 Spindelkopfe GroRe 30 bis 60 (hierzu Mitnehmersteine Form A oder Form C)
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Bild 1.

Bezeichnung eines vollstandigen Spindelkopfes GroRe 50 mit Kegelwinke!-Toleranzklasse AT 4 und mit zwei Mitnehmer-

steinen Form A (AA): Spindelkopf DIN 2079 — 50 — AT 4 — AA

Bezeichnung eines vollstandigen Spindeikopfes GroRe 50 mit Kegelwinkel-Toleranzklasse AT 4 und mit zwei Mitnehmer-

i F :
steinen Form C {CC) Spindelkopf DIN 2079 — 50 — AT 4 — CC

1) Genauwerte fir den Kegel nach DIN 2564
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Tabelie 1.
Spindelkopf-GroRe 2) bzw. Steilkegel Nr 30 40 45 50 55 60
by M6 ° 15,9 15,9 19 25,4 25,4 25,4
c 3% e 8 8 95 12,5 12,5 12,5
dj ® | 3175 44,45 57,15 69,85 88,9 107,95
dg h5 ® 69,832 88,882 101,6 128,57 152,4 221,44
d3 min.3) 17.4 25,3 324 39,6 50,4 60,2
dg min ® 17 17 21 27 27 35
dg4) ® M 10 M 12 M 12 M 16 M 20 M 20
dg L] M 6 M6 M8 M 12 M 12 M12
e +02 L 25 33 40 49,5 61,5 84
f L 54 66,7 80 101,6 120,6 1778
4 min. L 73 100 120 140 178 220
I min ° 16 20 20 25 30 30
I3 L 9 9 12 18 18 18
lg 47,4 64,4 81,8 100,8 125,8 160,8
m min. ° 12,5 16 18 19 25 38
Form A ° 8 8 9,5 12,5 12,5 12,5
Form C ! 16,5 16,5 16,5 16,5 - -
p 2 2 2 3 3 3
r max. 1,6 1,6 1,6 2 2 2
ty L 0,06 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08
Form A uq min. ° 16,5 23 30 36 48 61
Fir .
Mitnehmersteine Form G Uy min. 16,7 23,3 29,8 36,2 - -
uz min. 19,3 255 32 38,4 - -
x [ 0,15 0,15 0,16 0,2 0,2 0,2
2) Fettgedruckte GroRen bevorzugen.
3) Gestaltung des zylindrischen Teiles der Spindelbohrung nach Wahl des Herstellers.
4) Fir die Befestigung von Werkzeugen und Spannzeugen werden Zylinderschrauben mit Innensechskant nach
DIN 912 der Festigkeitsklasse 8.8 empfohlen.
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