DK 621.951.7 September 1962

Maschinen-Reibahlen mit Morsekegel 208

-
Z

Machine (chucking) reamers with Morse taper shanks

Alésoirs & machine & queue céne Morse
Maf3e in mm

Die Gestaltung braucht der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen, nur die angegebenen Mafle sind einzuhalten.

] ) Morsekegel | E_

—— [,

Bezeichnung einer Maschinen-Reibahle mit Morsekegel vom Durchmesser d, 20 mm fir Bohrung mit Toleranzfeld
H7?%), aus ... ):
Maschinen-Reibahle 20 DIN 208—...

Morse- Morse-
d Grofit- | Kleinst- I, l, kegel p Groft- | Kleinst- I b kegel
! maf3?) | maf2) nach 1 maf32) | maB2) nach
DIN 228 DIN 228
5 501 5,006 140 25 19 19,018 | 19,010 220 50
6 6,01 6,006 140 25 20 20,018 | 20,010 220 50
7 7,013 7,007 150 28 21 21,018 | 21,010 230 56 2
8 8013 8,007 155 32 22 22,018 | 22,010 230 56
9 9,013 9,007 160 3% 23 23,018 | 23,010 240 63
10 10,013 | 10,007 170 40 1 24 24018 | 24,010 260 63
n 11,016 | 11,009 170 40 25 25018 | 25010 260 63
12 12016 | 12,009 170 40 26 26018 | 26,010 260 63
13 13,016 | 13,009 180 45 27 27,018 | 27,010 270 63
14 14,016 | 14,009 180 45 28 28,018 | 28,010 270 63 3
15 15016 | 15,009 180 45 29 29018 | 29,010 280 63
16 16,016 | 16,009 200 45 30 30,018 | 30010 290 70
17 17,016 | 17,009 210 50 2 31 31,022 | 31,012 290 70
18 18,016 | 18,009 210 50 32 32022 | 32,012 290 70

Die fettgedruckten Durchmesser entsprechen den Normmafien nach DIN 3.
Reibahlen in Zwischendurchmessern werden mit den Langen der néchstgréfieren Reibahle ausgefiihrt.

') Werkstoff:
Schneidteil: Schnellarbeitsstahl (Legierungsgruppe bei Bestellung angeben)
Schaft: Stahl von mindestens 70 kp/mm? Zugfestigkeit.

Ausfihrung:

geradgenutet, rechisschneidend, fir Bohrungen mit Toleranzfeld H7 2).
Der Schaft darf angeschweifit sein.

Andere Ausfihrungen, wie z.B. fir Bohrungen mit anderem Toleranzfeld als H7 oder mit Linksdrall oder gewetzt,
sind bei der Bestellung besonders anzugeben. Die Bezeichnung lautet dann z. B. fiir eine Maschinen-Reibahle mit
Morsekegel vom Durchmesser dy = 20 mm fir Bohrung mit Toleranzfeld F82), aus...), mit Linksdrall, gewetzt:

Maschinen-Reibahle 20 F8 DIN 208 — ... mit Linksdrall, gewetzt
FuBnote 2 Fortsetzung Seite 2

Fachnormenausschufl Werkzeuge, Spannzeuge, Mef3zeuge im Deutschen Normenausschuf3 %bu m ent N
—b
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2) Die in der Tabelle angegebenen Grof3t- und Kleinstmafie von d, gelten fiir Reibahlen, die vorzugsweise fir Bohrungen
mit Toleranzfeld H7 bestimmt sind. Das Istmaf3 der geriebenen Bohrung héngt jedoch von den jeweiligen Fertigungs-

bedingungen ab. Fir die Grofit- und Kieinstmafle des Durchmessers d, bei Reibahlen fir Bohrungen mit anderen Tole-
ranzfeldern als H7 gilt DIN 1420 (z.Z. noch Entwurf).

Kennzeichnung:

Maschinen-Reibahlen, die dieser Norm entsprechen, sind auf dem Schaft zu kennzeichnen mit dem Nenndurchmesser,
dem Toleranzfeld der Bohrung z. B. H7, dem Werkstoff und dem Nomen oder Zeichen des Herstellers.

Hinweis auf andere Normen:
Herstellungstoleranzen fir Reibahlen siehe DIN 1420 (z.Z. noch Entwurf)

Werkzeugkegel, Mortekegel und Metrische Kegel, Kegelschafte, siche DIN 228 Blatt 1
Zentrierbohrungen siehe DIN 332 Blatt 1
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