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Maschinen-Reibahlen mit Morsekegelschaft —
208
Machine reamers with Morse taper shank Ersatz fiir Ausgabe 03.75

Alésoirs a machine a queue c6ne Morse

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO} herausgegebenen Internationalen
Norm 1SO 621 — 1975, siehe Erlauterungen.

Male in mm

1 Anwendungsbereich
Diese Norm giit fiir Maschinen-Reibahlen mit Morsekegelschaft, aus Schnellarbeitsstahl.

2 MalRe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
Grenzabweichungen siche DIN 2172 Teil 1.

ibahl
Form A geradegenutete Reibahle Morsekegelschaft B nach DIN 228 Teil 1
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Form B drallgenutete Reibahle

MaRe und Angaben wie Form A

Form C Schil-Reibahle

/

MaRe und Angaben wie Form A

Bezeichnung einer geradegenuteten Maschinen-Reibahle mit Morsekegelschaft (A), von Durchmesser d = 20 mm, fiir
Toleranzfeld H7 der geriebenen Bohrung (Regelausfiihrung), aus Schnellarbeitsstahl der Legierungsgruppe HSS-E:

Reibahle DIN 208 — A 20 — HSS-E

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

d Morsekegel- d Morsekegel-
Durchmesser- ! 1 schaft Durchmesser- I I schaft
bereich 1) 1 2 bereich 1) 1 2
iber bis GroBe liber bis Grolle
065 4,75 5,3 133 23 10 95 10,6 168 38
6 | 53 6 138 | 26 1 11 | 106 | 118 | 175 | 41 !
- 6 6,7 144 28 12
7 | 67 | 75 | 150 | 31 13 | M8 | 132 [ 182 | 44 1
8 75 85 156 33 1 14 13,2 14 189 47
9 85 9,5 162 36

O In 1SO 521 — 1975 nicht enthalten

1) Durch die Durchmesserbereiche sind die BaumaRe fiir Maschinen-Reibahlen mit Zwischendurchmessern festgelegt.

Fortsetzung Seite 2 und 3

Normenausschu® Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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Seite 2 DIN 208

Tabelle (Fortsetzung)

d Morsekegel- d Morsekegel-
Durchmesser- ] I schaft Durchmesser- i I schaft
bereich 1) 1 2 bereich 1) 1 2
iiber bis GroRe iber bis GroRe
15 14 15 204 50 - 30 315 285 75 3
16 15 16 210 52 2 32 315 335 317 77
17 21 4 34 4
17 16 4 5 335 355 321 78
18 17 18 219 56 35
19 18 19 223 58 2 36 355 375 325 79
19 20 22 60 38 4
20 8 375 40 329 81
— 20 21,2 232 62 40
22 21,2 22,4 237 64 2 42 40 425 333 82
— 22,4 23, 241 44 4
24 6 66 25 425 45 336 83
23,6 25 268 68
25 3 46 45 475 340 84
26 25 26,5 273 70 48 4
28 | 265 | 28 277 | 71 ) 50 | 475 | 80 344 | 86
30 28 30 281 73
1) Siehe Seite 1
3 Werkstoff
4 Ausfiihrung Nach den Technischen Lieferbedingungen nach DIN 2172 Teil 1.
5 Kennzeichnung
Zitierte Normen
DIN 228 Teil 1 Morsekegel und Metrische Kegel; Kegelschafte
DIN 2172 Teil 1 Reibahlen; Technische Lieferbedingungen fiir Reibahlen mit Schaft
Weitere Normen
DIN 212 Teit 1 Maschinen-Reibahlen mit Zylinderschaft, durchgehender Schaft
DIN 212 Teil 2 Maschinen-Reibahlen mit Zylinderschaft, abgesetzter Schaft
DIN 219 Aufsteck-Reibahlen
DIN 8050 Maschinen-Reibahlen mit Zylinderschaft, mit Schneidplatten aus Hartmetall, mit kurzem Schneidteil
DIN 8051 Maschinen-Reibahlen mit Morsekegelschaft, mit Schneidplatten aus Hartmetall, mit kurzem Schneid-
teil
DIN 8093 Maschinen-Reibahlen mit Zylinderschaft, mit Schneidplatten aus Hartmetall, mit langem Schneidteil
DIN 8094 Maschinen-Reibahlen mit Morsekegelschaft, mit Schneidplatten aus Hartmetall, mit langem Schneidteil
Frithere Ausgaben
DIN 208: 11.22,04.42,08.51, 10.59, 09.62, 03.75
Anderungen
Gegeniiber der Ausgabe Marz 1975 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Schal-Reibahle — Form C — aufgenommen
b) Reihenfolge in der Bezeichnung nach DIN 820 Teil 27 gedndert
c) Kurzzeichen fiir den Werkstoff nach DIN 2172 Teil 1 in der Bezeichnung aufgenommen
d) Norm redak tionell vollig iiberarbeitet
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