DK 62-229.2 : 621.9 DEUTSCHE NORMEN Dezember 1978

Steilkegelschafte DIN
fiir Werkzeuge und Spannzeuge 265'0

Form A

Teil 1

7/24 shanks for tools and clamping devices, form A Ersatz fiir DIN 2080
Queues a conicité 7/24 pour outils et équipements, forme A

MaRe in mm

Zusammenhang mit dem von der International Organization for Standardization (ISO) veréffentlichten Norm-Entwurf
I1ISO/DIS 297 — 1976 und der Internationalen Norm 1SO 2683 — 1972, siehe Erlauterungen.

1 Mitgeltende Normen

DIN 254 Kegel

DIN 7160 1SO-Abmafe fiir AuBenmaBe (Wellen), fiir NennmaRe von 1 bis 500 mm
DIN 7168 Teil 1 Allgemeintoleranzen (FreimaRtoleranzen); Langen- und Winkelmale

DIN 7178 Teil 1 Kegeltoleranz- und KegelpaBsystem fiir Kegel von Verjiingung C = 1 : 3 bis 1 : 500 und Langen von
6 bis 630 mm; Kegeltoleranzsystem

2 MalRe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.

DIN 2080: 11.52, 12.63,04.75

Friihere Ausgaben:

Form A

Ausfiihrung des Uberganges im Bereich
e (z.B. Freistich oder Rundung) nach
Wahl des Herstellers.
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Bild 1.

Bezeichnung eines Steilkegelschaftes der Form A Nr 40 mit Kegelwinkel-Toleranzqualitat AT 4:
Steilkegelschaft DIN 2080 — A 40 AT 4

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

o s Tabelle 1.

[=E—

= %g Steilkegel Nr 30 40 45 50 55 60 65 70 75 80
§ £5 p toz2| 16 | 16 | 32 | 32 32 | 32 4 4 5 6
—e= wiz | 16,1 | 161 | 193 | 257 | 257 25,7 32,4 324 | 405 40,5
ﬁ gg d, 31,75 | 44,45 | 57,15 | 69,85 | 88,9 | 107,95 | 133,35 | 165,1 | 203,2 | 254
< NennmaB | 17,4 | 253 | 324 [396 | 504 60,2 75 92 114 140

> 8% dy2) max. | 17,11 | 25,00 | 32,09 | 39,29 | 50,06 | 59,86 | 7464 | 91,62 | 113,59 | 139,54
Ecim g min. | 17,04 | 2492 | 31,99 | 39,19 | 49,94 | 5974 | 7452 | 91,48 | 113,45 | 139,38
ZE§5 ds 16,5 | 24 30 38 48 58 72 90 110 136
§2E2

frss

ﬁ’g%‘g 1) Genauwerte fiir den Kegel nach DIN 254.

Zres Fortsetzung Seite 2 und 3
;E co Erlauterungen Seite 3
SR

Anderung Dezember 1978:

NormenausschuR Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V.
Normenausschull Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN e. V.
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Seite 2 DIN 2080 Teil 1

Tabelle 1. (Fortsetzung)

Steilkege! Nr 30 40 45 50 55 60 65 70 75 80
dy M12 | M16 M 20 M 24 M 24 M 30 M 36 M 36 M 48 M 48
dg 13 17 21 26 26 32 38 38 50 50
dg max. | 16 21,5 26 32 36 44 52 52 68 68
dy - 8,4 50 63 80 97,5 130 156 195 230 280 350
k to0,15| 8 10 12 12 14 16 18 20 22 28
1 68,4 93,4 106,8 126,8 164,8 206,8 246 296 370 469
I, 48,4 65,4 82,8 101,8 126,8 161,8 202 252 307 394
I3 3 5 6 8 9 10 12 14 16 18
la 24 32 40 47 47 59 70 70 92 92
Ig min. | 335 425 52,5 61,5 61,5 76 89 89 115 115
lg *o5 1 55 8,2 10 11,5 11,5 14 16 16 20 20
Iy max. | 16,2 22,5 29 35,3 45 60 72 86 104 132

t 0,12 0,12 0,12 0,2 0,2 0,2 0,3 0,3 03 0,3
w3) 1,6 1,6 1,6 2 2 2 25 25 2,5 25
2) max. und min. entsprechen dem Toleranzfeld a10 nach DIN 7160.

3) Wahlweise als Rundung mit Radius r = w.

3 Ausfiihrung

Befestigung in der Maschinenspindel mit Anzugstange, z. B. nach DIN 6369

Zulassige Abweichungen fir MalBe ohne Toleranzangabe: DIN 7168 — mittel

4 Toleranzen des Kegelschaftes

Die Toleranzen des Kegelschaftes entsprechen der Kegelwinkel-Toleranzqualitdat AT 3 bis AT 7 nach DIN 7178 Teil 1
und der nachfolgenden Tabelle 2, siehe auch Bild 2. Die Toleranzqualitat ist in der jeweiligen MaRBnorm angegeben.

Das MaR @ — hintere Bundebene bis zum KegelprifmaRl d, — gewahrleistet mit der zuldssigen Abweichung + 0,2 mm die
richtige Langslage des Steitkegelschaftes im Spindelkopf. Die Kegelwinkeltoleranz AT, ausgedriickt als Toleranz AT der
Durchmesserdifferenz dg - dp in den MeRebenen C und D, garantiert festes Tragen des Kegelschaftes am groRen Kegel-

durchmesser.

Die Ist-Differenz der Durchmesser dc und dp in den MeRebenen C und D soll nicht kleiner als der in der Tabelle 2

angegebene Wert d¢ - dp und nicht gréBer als dg - dp + AT sein.

Bild 2.
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