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Muttern DIN
fiir Fraserdorne 2082
Teil 1
Nuts for milling machine arbors
Ecrous pour arbes porte-fraises
Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) veréffentlichten Internationalen
Norm ISO 839/11-1977, siehe Erlduterungen.
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Seite 2 DIN 2082 Teil 1

3 Werkstoff
Einsatzstahl nach Wahl des Herstellers, Zugfestigkeit im Kern nach der Einsatzhartung mindestens 800 N/mm?.

4 Ausfithrung
Gehartet, Harte (58 = 2) HRC
Das Gewinde muB weich sein.

Weitere Normen
DIN 2082 Teil 2 Muttern fir Fraserdorne fiir Walzfraser

Erlduterungen

DIN 2082 Teil 1 ,Muttern fur Fraserdorne“ stimmt sachlich nicht mit der von der Inter-
national Organization for Standardization (1SO) verdffentlichten Norm ISO 839/11-1977%)
tiberein:

E: Milling machine arbors with 7/24 tapers — Part II: Accessories

F: Arbres porte-fraises au cOne 7/24 - Partie II: Equipements

D: Fraserdorne mit Steilkegel — Teil 2: Zubehor

Die GewindegroBe stimmt fir Fraserdorndurchmesser 16 mm und die Bunddurchmesser
fir die GroBen M16 X 1,5, M30 X 1,5 mit ISO 839/I1I Uberein.

Gegenlber DIN 2082 Teil 1, Ausgabe April 1964, sind keine Muttern fiir Fraserdorne
mit Linksgewinde aufgenommen. Muttern mit Rechtsgewinde sind mit einer Rille gekenn-

zeichnet, um diese auch weiterhin von Muttern mit Linksgewinde unterscheiden zu
kdnnen.

*) ISO-Normen und Norm-Entwiirfe sind in englischer und franzdsischer Fassung zu
beziehen durch:

Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 4-10, 1000 Berlin 30.
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