DK 621-229.2 : 621.914.2

DEUTSCHE NORMEN Juli 1964

Laufbuchsen DIN
fir Fraserdorne fior Walzfréser 2083
zylindrisch Blatt 2
Bearing sleeves for hob arbors; parallel type
Mafle in mm
W (VW)
Form A ohne Bund Form B mit Bund
Freistich C DIN 509
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2 Ubrige Mafle und Angaben wie Form A
é Bezeichnung einer Laufbuchse ohne Bund (A) von Bohrung d; =32 mm und Aulendurchmesser dy=56 mm:
: Laufbuchse A 32x%56 DIN 2083
Z
] Zul. Rundlauf- Zul. Abweichung vom Planlauf
8 d d, ds d, 4" L3 A abweichung ®) |und der Parallelitdt der Stirnfiéichen )
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110 B 210 55 B
70 - 98 140 40 160 3
50 85 58 170 45 190 4
110 - 210 55 - 4
85 65 170 45 190
60 110 70 125 210 55 232 3 4
110 210 55 232
80 140 70 154 250 65 272 5 4
100 140 112 185 250 65 272 6 5
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Seite 2 DIN 2083 Blatt 2

Werkstoff: Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern nach der Einhdrtung von mindestens 80 kp/mm?

Ausfihrung: allseitig eingehdrtet, Vickershérte HV =730 kp/mm? £ 40 kp/mm?
Kanten gebrochen

Abweichungen fir Mafle ohne Toleranzangabe: mittel DIN 7168
Oberfldchen Reihe 3 DIN 3141

"} Werden Laufbuchsen mit abweichenden Léngen {; benétigt, so ist dies besonders anzugeben, z. B.
Laufbuchse A 32 56x120 DIN 2083
?) Die Bohrung d; kann nach Wah! des Herstellers durchgehend verlaufen oder ausgespart sein. Zu d; muf3 eine Bohrungs-

ldnge von 2- I, erhalten bleiben. Die Aussparung ist mit ds=d; +1 mm auszufihren. Ein einseitig tieferes Aussenken der
Aussparung dy ist ebenfalls, wie nachstehend dargestellt, zuléssig.
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%) Die zuldissige Abweichung entspricht etwa dem Wert von IT 3 bezogen auf die Bohrung d;

S . . . dy+d d3+d
%) Die zuléssige Abweichung entspricht etwa dem Wert von IT 2 bezogen auf den mittleren Durchmesser —2——S bzw. 34

2

Erléduterungen

Die Laufbuchsen Form A und B entsprechen im Auflendurchmesser d, den Laufbuchsen nach
DIN 2083 Blatt 1. thre Lénge {; ist jedoch mit Ricksicht auf die gréBere Lagerlénge bei
Walzfrismaschinen auf etwa 2-d, vergréBert. Zur erleichterten Einfihrung in Radialdicht-
ringe ist eine Fase von =~10° vorgesehen. Durch eine Eindrehung an den Stirnseiten wird der
schadliche EinfluB von Schmutzstellen vermieden. Zuldssige Rundlauf- und Planlauf-
abweichungen sind gegeniiber der Ausfiihrung nach DIN 2083 Blatt 1 eingeschrdnkt, eben-
falls ist die Bohrung um eine Qualitét feiner gehalten.

Als Form B sind Laufbuchsen mit Bund festgelegt. Diese Form wird bendtigt, wenn Fréser-
dornringe nach DIN 2084 Blatt 2 mit dem gréfieren Durchmesser d, angewendet werden,
d. h. insbesondere beim Spannen grofler Fréser mit verhé&linisméBig kleiner Bohrung
(Stollenfréser).

Die Mitnahme der Lauvfbuchse geschieht durch den Kraftschluf3 der Mutter.
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