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September 1962

und aufgeschraubten Messern

Maschinen-Reibahlen mit Morsekegel
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Machine reamers with Morse taper shanks and detachable blades
Alésoirs & machine & queue céne Morse avec lames détachables

Mafle in mm

»-n——d’——-
I
i

L

Maschinen-Reibahle 40 DIN 209-...

Maschinen-Reibahlen mit Morsekegel und aufgeschraubten Messern kénnen nach VerschleiB durdh Unterlegen von Beilagen
unter die Messer in ihrem Durchmesser d, vergréBert und wieder auf die urspriinglichen MaBe geschliffen werden.

Die Gestaltung braucht der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen, nur die angegebenen Mafle sind einzuhalten.
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Bezeichnung einer Maschinen-Reibahle mit Morsekegel und aufgeschraubten Messern vom Durchmesser dy = 40 mm fir
Bohrung mit Toleranzteld H7 %), aus ...Y):

Morse-
d2 l‘ I2 kegel
d, GréBtmaf 2) Kleinstmaf3 2) nach
=~ =~ DIN 228
20 bis 26 18 240 é4 2
d, + 0,018 d, + 0,010
Uber 26 bis 30 25 280 é8
3
Uber 30 bis 34 25 280 48
Uber 34 bis 42 32 320 75
dy + 0,022 d; + 0,012
Uber 42 bis 45 38 330 85 4
Uber 45 bis 50 44 330 85

') Werkstoff:

Ausfihrung:

Fufinote 2) siehe Seite 2

Messer: Schnellarbeitsstah!l (Legierungsgruppe bei Bestellung angeben)
Grundkérper: Stahl von mindestens 70 kp/mm? Zugfestigkeit

geradgenutet, rechtsschneidend, fir Bohrungen mit Toleranzfeld H7 ?).

Andere Ausfihrungen, wie z.B. fir Bohrungen mit anderem Toleranzfeld als H7, sind bei der Bestellung besonders
anzugeben. Die Bezeichnung lautet dann z.B. fir eine Maschinen-Reibahle mit Morsekege! und aufgeschraubten
Messern vom Durchmesser d, = 40 mm fiir Bohrung mit Toleranzfeld F832), aus ..."):

Maschinen-Reibahle 40 F8 DIN 209 — ...

Fachnormenausschuf3 Werkzeuge, Spannzeuge, Mefizeuge im Deutschen Normenausschuf3 mu ment $
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) Die in der Tabelle angegebenen Gréfit- und Kleinstmafle von d, gelten fir Reibahlen, die vorzugsweise fir Bohrungen
mit Toleranzfeld H7 bestimmt sind. Das Istmaf3 der geriebenen Bohrung hdngt jedoch von den jeweiligen Fertigungs-
bedingungen ab. Fir die Gréfit- und Kleinstmafie des Durchmessers d; bei Reibahlen fir Bohrungen mit anderen Tole-
ranzfeldern als H7 gilt DIN 1420 (z.Z. noch Entwurf).

Kennzeichnung:
Maschinen-Reibahlen, die dieser Norm entsprechen, sind auf dem Schaft zu kennzeichnen mit dem Durchmesser, dem
Toleranzfeld der Bohrung z.B. H7, dem Werkstoff der Messer und dem Namen oder Zeichen des Herstellers.

Hinweis auf andere Normen:

Herstellungstoleranzen fiir Reibahlen siehe DIN 1420 (z.Z. noch Entwurf)
Werkzeugkegel, Morsekegel und Metrische Kegel, Kegelschifte, siehe DIN 228 Blatt 1
Zentrierbohrungen siehe DIN 332 Blatt 1
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