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Maschinen-Reibahlen L

mit aufgeschraubten Messern 209
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Machine reamers with insert blades
Alésoirs & machine avec lames rapportées

. Mafe in mm
1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir Reibahlen, deren Schneidendurchmesser d nach VerschleiRR der Messer durch Unterlegen von Bei-
lagen vergroBert und auf das urspriingliche MaR geschliffen werden kann.

R
= 2 Mitgeltende Normen
%‘ DIN 228 Teil 1 (Entwurf November 1978) Morsekegel und Metrische Kegel; Kegelschafte
é % DIN 964 Linsensenkschrauben mit Schiitz (Senkkdpfe nach ISO)
| o DIN 2172 Teil 1 Reibahlen; Technische Lieferbedingungen fiir Reibahlen mit Schaft
? "g DIN 8086 Messer aus Schnellarbeitsstahl fiir Maschinen- und Aufsteck-Reibahlen mit aufgeschraubten Messern
< -~
§ &f 3 Male, Bezeichnung
SN
'S = Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wéhlen,
Form A geradegenutete Reibahle d
Morsekegelschaft B nach DIN 228 Teil 1 b
/

Linsensenkschraube
nach DIN 964

Form B schriggenutete Reibahle Messer nach DIN 8086

{Messer wechselweise rechts- und linkssteigend)

e ~—

Wz 2 |
=

Ubrige MaRBe und Angaben

\_\
| , wie Form A

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

b

Bezeichnung einer geradegenuteten Maschinen-Reibahle (A) mit aufgeschraubten Messern, von Durchmesser d =40 mm,
Messer aus Schnellarbeitsstahl der Legierungsgruppe HSS:

Reibahle DIN 209 — A 40 — HSS

Fortsetzung Seite 2
Erlduterungen Seite 2

Titel und Reihenfolge in der Bezeichnung gedndert.
Norm redaktionell iiberarheitet. Siehe auch Erldute-

Anderung August 1979:
rungen.

Normenausschufl Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V.
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Seite 2 DIN 209

d Morse- Linsensenk-
kegelschaft Messer schrauben
Durchmesser- 1, ] ! / nach nach DIN 8086 nach
bereich 1) ! 2 3 4 IDIN 228 Teil 1 DIN 964
uber bis H7 +0,1 GroRe Anzahl Grole GrofRe
20 | 19 |20 fg |28 55 g | 18 2 4 | 365X 8 | M25X6
- 20 21,2 232
22 21,2 22,4 237 2
- 24 | 236 | 4 241 | 36 9 18 4 365X 9 M25X6
24 23,6 25 268 3
25
26 25 26,5 | 10 273 36 18 36,5 X 10
27 9 3 4 M3 X6
26,5 28 1" 277 38 20 38,6 X 11
28
30 28 30 12 281 38 9 20 3 4 38,5X 12 M3 X6
- 30 31,6 285
32 31,5 33,5 317
X 1 X8
34 335 35,5 13,5 391 38 9 20 4 4 38,6 3,6 M35
35
36 35,6 37,5 325
4 4 25X 15 M35X38
38 375 40 15 399 42 10 22 425
40
42 40 42,5 12 333 42 10 22 4 6 425X 12 M3 X6
45 425 45 336
47 45 47,5 340
455X 13,5 M 3,5 X
48 475 50 13,5 344 45 10 25 4 6 . 8
50
1) Durch die Durchmesserbereiche sind die BaumaBe fiir Reibahlen mit Zwischendurchmessern festgelegt.

4 Werkstoff
5 Ausfithrung Nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 2172 Teil 1

6 Kennzeichnung

Erlduterungen

Durch die Uberarbeitung und Erweiterung der Ausgabe Oktober 1973vonDIN 2172 Teil 1
wurde die Uberarbeitung und Angleichung aller Normen iiber Reibahlen erforderlich.

Wesentlichstes Merkmal dieser Uberarbeitung ist die Beschrankung dieser Normen auf die
BaumaRe, wobei die Angaben liber Werkstoff und Ausfilhrung weggelassen und durch den
Hinweis auf die Technischen Lieferbedingungen in DIN 2172 Teil 1 ersetzt wurden.

Bei diesen Uberarbeitungen wurden gleichzeitig einige redaktionelle Anderungen vorge-
nommen, von denen die wichtigste die Umstellung der Reihenfolge in der Bezeichnung
darstellt, die nunmehr den Festlegungen in DIN 820 Teil 27, Ausgabe Dezember 1976,
entspricht.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 209:1979-08


http://www.avadocuments.com/doc/din-209-1979-08
http://www.avadocuments.com/doc/din-209-1979-08

