DK 62-272.272 : 001.4 : 003.62 : 620.1 DEUTSCHE NORM November 1981

Zylindrische Schraubendruckfedern DIN N
aus runden Drahten und Stében 2_09 6
Giteanforderungen bei warmgeformten Druckfedern Teil 4
Helical compression springs made of round wire and rod; quality requirements for hot formed Ersatz fir
compression springs DIN 2096/01.74

MaRe in mm
1 Geltungsbereich
Die angegebenen zulassigen Abweichungen gelten fiir zylindrische Schraubendruckfedern, die folgende Voraussetzungen

erfiillen:

— LosgréRe bis 5000 Stiick
— Stab- oder Drahtdurchmesser d 8 bis 60 mm
— AuBerer Windungsdurchmesser D, =460 mm

— Léange der unbelasteten Feder L = 800 mm

— Anzahl der wirksamen Windungen n =3

— Wickelverhaltnis w 3 bis 12

Bei LosgroRen ab 5000 Stiick gilt unter bestimmten Voraussetzungen DIN 2096 Teil 2.

2 Zweck

Die Norm beschreibt die fertigungstechnisch iiblichen Toleranzen fiir warmgeformte Schraubendruckfedern, wenn diese
in kleinen Stiickzahlen und mittleren Serien hergestellt werden. Damit konnen bereits bei der Konstruktion die
zulassigen Abweichungen funktionswichtiger Merkmale fertigungsgerecht festgelegt werden.

Hohere Anforderungen, insbesondere an Einzelmerkmale, die fir die Funktion der Feder wichtig sind, miissen bei der
Bestellung gesondert vereinbart werden.

3 Darstellung der Schraubendruckfeder
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Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Bild 1. Schraubendruckfeder mit theoretischem Kraft-Weg-Diagramm

Fortsetzung Seite 2 bis 7

Ausschull Federn im DIN Deutsches Institut fur Normunge. V.
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Seite 2 DIN 2096 Teil 1

4 Formelzeichen, Benennungen, Einheiten

Formelzeichen Benennung Einheit

Ap zulassige Abweichung des mittleren Windungsdurchmessers D der unbe- mm
lasteten Feder

Aq zulassige Abweichung des Nenndurchmessers d mm

Ape zulassige Abweichung des aufleren Windungsdurchmessers D, der unbe- mm
lasteten Feder

Api zuldssige Abweichung des inneren Windungsdurchmessers D; der unbe- mm
lasteten Feder

A zulassige Abweichung der Federkraft F' bei vorgegebener Federlange L N

Ao zulassige Abweichung der Lange Lq der unbelasteten Feder mm

A zulassige Abweichung der Gesamtanzahl n; der Windungen -

Agr zuldssige Abweichung der Federrate R N/mm

D= D. ; Dy mittlerer Windungsdurchmesser mm

D, auRerer Windungsdurchmesser mm

D; innerer Windungsdurchmesser mm

d Draht- oder Stabdurchmesser vor dem Wickeln der Feder mm

dmax oberes Abmal des Nenndurchmessers d mm

e4 zulassige Abweichung der Mantellinie von der Senkrechten, gemessen mm
an der unbelasteten Feder (siehe Bild 1)

e zulassige Abweichung der Parallelitat der geschliffenen Federenden der mm
unbelasteten Feder, gemessen am AuBendurchmesser D,

F, bis Fy, Federkrafte, zugeordnet den Federlangen L4 bis L, N

Fy Federkraft, zugeordnet der Priiflange L, N

F¢theo theoretische Federkraft, zugeordnet der Blocklange L., N

Lg Lange der unbelasteten Feder mm

L, bisL, Langen der belasteten Feder, zugeordnet den Federkraften Fy bis Fy, mm

L. Blocklange, kleinste mogliche Federlange (alle Windungen liegen anein- mm
ander)

L,=L,+8, kieinste zuldssige Priiflange mm

L, Lange der belasteten Feder, zugeordnet der Priifkraft Fy, mm

Lg Lange der Feder beim Vorsetzen mm

n Anzahl der wirksamen Windungen -

ng Gesamtanzah| der Windungen —

AF
s Federrate N/mm
sq biss, Federwege, zugeordnet den Federkraften F'y bis F, mm
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wirksamen Windungen bei Federlénge L,

i

Wickelverhaltnis

&
I

Formelzeichen Benennung Einheit
Se=Lg - L, Blockfederweg, zugeordnet der theoretischen Federkraft Fyye0 mm
5p Federweg, zugeordnet der Priifkraft F, mm
S,=L,-L, Sicherheitsabstand, Summe der lichten Mindestabsténde zwischen den mm

5 Ausfiithrung
5.1 Werkstoff

Als Vormaterial fiir Federn nach dieser Norm gelten die Stahisorten nach DIN 17 221 und DIN 17 225.

5.2 Windungsrichtung

Schraubendruckfedern werden in der Regel rechts gewickelt, in Federsatzen abwechselnd rechts und links, wobei die

AuRenfeder meist dem Regelfall ,,rechtsgewickelt’’ entspricht.

Falls Federn links gewickelt werden sollen, muR dieses durch die Angabe , linksgewickelt’ aus den Zeichnungen oder den

Anfrage- oder Bestellunterlagen ersichtlich sein.

5.3 Federenden

Die iiblichen Ausfiihrungsformen der Federenden sind Bild 2 zu entnehmen. Wird in den Zeichnungen nur eine Ausfiih-
rungsform angegeben, so gilt diese fiir beide Federenden; eine Kombination zweier Ausfihrungsformen, z. B. Form 1 und

Form 2, ist méglich.

Um beim Driicken der Feder auf Block ein gleichmaRiges Anliegen aller Windungen zu erreichen, soll die Gesamtanzahl

der Windungen maéglichst auf 1/2 enden, vor allem bei kleinen Windungszahlen.
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Form 1. Form 2.
Enden angelegt und Enden angelegt,
plangeschliffen unbearbeitet

Bild 2. Ausfiihrungsformen der Federenden

6 Draht- oder Stabdurchmesser vor dem Wickeln
6.1 Stabe nach DIN 2077 mit gewalzter Oberfliche
Tabelle 1. Nenndurchmesser und zulassige Abweichungen

Nenndurchmesser Zuléssige Abweichungen

d Aq

8=d=11p5 +0,15
12=d=215 +0,2

22=d=25 +0,25
30=d=39 +0,3
40 =d =50 +0,4
52=d =60 +0,5
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Form 3.

Enden geschmiedet,
angelegt und plan-
geschliffen
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