DK 62-272.272 : 629.11.012.8 : 621.753.1 DEUTSCHE NORMEN Januar 1979
Zylindrische Schraubendruckfedern DIN

aus runden Staben 2096

Giiteanforderungen fiir GroBserienfertigung Teil 2

Helical compression springs made of round rod; quality requirements for mass production

Diese Norm enthalt besondere Anforderungen fiir Schraubendruckfedern, die vorwiegend als Fahrzeug-Tragfedern
verwendet werden.

1 Zweck

Fahrzeug-Tragfedern werden (iblicherweise auf weitgehend automatischen Fertigungs-
stralBen in GroRserie hergestellt. Die dabei erzielten Fertigungstoleranzen sind im alige-
meinen enger als in DIN 2096 1). Sie unterliegen statistischen GesetzmaRigkeiten, die nach
lingerem Beobachten eine Vorausberechnung gestatten. Diese Norm soll die Mdglich-
keit schaffen, bei der Konstruktion von Fahrzeug-Tragfedern die zulassigen Abweichungen.
funktionswichtiger Merkmale fertigungsgerecht festzulegen.

2 Geltungsbereich

Die angegebenen zulissigen Abweichungen gelten fiir zylindrische Schraubendruckfedern,
die folgende Voraussetzungen erfiillen:

— Fertigung in Grofserie, MindestlosgroRe 5000 Stuck
— Stablange ! bis 4300 mm

— Stabdurchmesser d von 9 bis 18 mm

— Lange der unbelasteten Feder Lq bis 600 mm

— WindungsauBendurchmesser D bis 180 mm

— Anzahl der wirksamen Windungen n von 5 bis 12

— Wickelverhéltnis w von 6 bis 12

— Blockfederweg s; ab 180 mm

1) DIN 2096 Ausgabe Januar 1974 soll bei der niachsten Uberarbeitung die Nummer
DIN 2096 Teil 1 erhalten.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 7

Ausschuf® Federn (AF) im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V.
Normenausschu Kraftfahrzeuge (FAKRA) im DIN
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3 Formelzeichen, Benennungen, Einheiten

Full document details: DIN 2096-2:1979-01

Formelzeichen Benennung Einheit
Ap zuldssige Abweichung des Windungsdurchmessers mm
Ap zulassige Abweichung der Federkraft F bei vorgegebener Federldnge L N
Agr zulassige Abweichung der Federrate R N/mm
Ang zulassige Abweichung der Gesamtanzahl n; der Windungen -

D= De ; Ds mittlerer Windungsdurchmesser mm

D, aullerer Windungsdurchmesser mm

D; innerer Windungsdurchmesser mm

F Federkraft

F. theo theoretische Federkraft, zugeordnet der Blocklange L,

Fopss Federkraft, zugeordnet der Priiflange L,¢

F,, F, Federkrafte, zugeordnet den Federlangen L4, L,

L Federlange mm

L, Blocklange, kleinste mdgliche Federlange (alle Windungen liegen aneinander) mm

ya— Priiflange mm

Lg Lange der unbelasteten Feder mm

Ly, Ly L.angen der unbelasteten Feder, zugeordnet den Federkraften Fq, Fy mm

Q Beiwert der Giiteklasse -

R Federrate N/mm

b Formabweichung von der Zylinderform mm

d Stabdurchmesser mm

do Stabdurchmesser am Federende mm

kg Faktor zur Bestimmung der zuldssigen Abweichung der Federrate R -

l Stablénge mm

n Anzahl der wirksamen Windungen —

ny Gesamtanzahi der Windungen -

s Federweg mm

Se Blockfederweg, zugeordnet der Blocklange L, mm
D . A

w= a7 Wickelverhaltnis -
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4 Priifung und zuldssige Abweichung von Federkraft und Federrate

4.1 Prifaufbau

Zur Priifung werden die Federn in Priifteilern aufgenommen. Bei Federn mit angelegten, planbearbeiteten Enden werden
planparallele Aufnahmen mit einer Zentrierung fiir den Innendurchmesser der Endwindungen verwendet. Federn, deren
Endwindungen mit voller Drahtdicke auslaufen, werden in Steigungstellern aufgenommen, welche die Endwindungen
am innendurchmesser zentrieren und iiber einen Bereich von 270° unterstiitzen.

Die Steigung m’ der Priifteller solite dem Stabdurchmesser der Endwindungen entsprechen. Bei 270° : m' = 0,75 - d,.
Vor der Priifung der Federkraft und der Federrate sind die Federn mindestens einmal auf Blocklange L. zu fahren.
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Bild 1. Priifteller fiir Schraubendruckfedern mit Federenden ohne Schenkel 2)
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Bild 2. Priifteller fur Schraubendruckfedern mit Federenden mit Schenkeln 2)
a b c g m m' p

De-2 | De-2dg~ 3 | Schenkeltinge |2 - dg | do 0,75 - dg <0,5"dg

4.2 Federkraft
Die Federkraft muB im Federwegbereich von
0,3 * s¢ bis 0,7 * 5,
gepriift werden.
Zulassige Abweichung der Federkraft:
AFpl\'i.fz-t(orO1'Fctheo+Q'Fprﬁf) (1)
Beiwert Q:

Giiteklasse A: @ = 0,01
Giiteklasse B: Q@ = 0,02

Die Giiteklasse A erfordert zum Einhalten der engeren Toleranzen einen héheren Aufwand. Das Toleranzfeld einer Giite-
klasse kann zusatzlich in Prifgruppen unterteilt werden. Die mengenmiRige Verteilung der Federn auf diese Priifgruppen
ergibt sich aus der Lage der statistischen Verteilung mit der zugehorigen Standardabweichung des jeweiligen Fertigungs-
loses.

2) Als Schenkel werden die gerade auslaufenden Stabenden bezeichnet.
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