DK 62-272.272 DEUTSCHE NORMEN Mai 1973

Zylindrische Schraubenfedern DIN

aus runden Dréhten
Giitevorschriften fiir kaltgeformte Zugfedern 2097

Helical springs made of round wire; specifications for cold coiled tension springs

Diese Norm gilt fiir kaltgeformte Zugfedern aus patentiert gezogenen bzw. vergiiteten Federdrihten bis ~ 17 mm
Drahtdurchmesser. Uber 17 mm Drahtdurchmesser und bei hohen Beanspruchungen schon ab 10 mm Drahtdurchmesser
konnen Zugfedern ohne Vorspannung aus gezogenen oder gewalzten nichtvergiiteten Federdrihten warmgeformt und
anschlieBend vergiitet werden. Da das letztere Verfahren selten angewendet wird, sind Toleranzen hierfiir nicht vorge-
sehen. Im Bedarfsfall kann vom Federnhersteller Auskunft erteilt werden.

Fiir diese Norm gelten weiter die unter Abschnitt 3.6 angefiihrten Werkstoffe und nachfolgende Grenzwerte:
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Seite 2 DIN 2097

Aro Zuldssige Abweichung der Lange L 3.3. Osen- bzw. Hakenoffnungen und genaue Gesamt-
der unbelasteten Feder in mm anzahl der Windungen
D AuBerer Windungsdurchmesser in mm Fiir Federn mit Osen nach Bild 2 bis 9 und 14 wird die
8 ) . Gesamtanzahl der Windungen i, durch die Stellung der
Dy Innerer Windungsdurchmesser In mm Osen festgelegt (Bild 15). Bei vereinfachter Betrachtung
D,+ D — ohne Beriicksichtigung der Auffederung der Osen —
D, = Mittlerer Windungs- ist iy = is.
durchmesser In mm Bei Federn mit eingeschraubten oder eingerollten End-
Fo Beim Wickeln erzeugte stiicken, Bild 10 bis 13, ist iy = is + Anzahl der (}urch
i Einrollen oder Einschrauben von Endstiicken nicht
Vorspannkraft inN
. .. federnden Windungen.
F, bis F,, Federkrifte, zugeordnet den
Federlingen L, bis L, inN 3.4. Abstand zwischen den federnden Windungen
Ly Abstand der Osen-Innenkante ) Bei Zugfedern mit Vorspannung liegen die Windungen
vom Federkorper in mm aneinander. Bei Zugfedern ohne Vorspannung liegen
Lg Linge des unbelasteten Feder- fertigungsbedingt die Windungen nicht immer anein-
korpers mit Vorspannung in mm ander. Es treten erhohte Langentoleranzen auf (siehe
Abschnitt 4.4.2).
Lg Linge der unbelasteten Feder,
gemessen zwischen den Osen-Innen- 3.5. Linge der Zugfedern
kanten in mm Die Linge des Federkorpers mit eingewundener Vor-
L, >Lg + Ay Linge bei der kleinsten spannung ist
. l;rufl‘:raf::;1 Flb - e in mm Ly ~ (ig*+ 1) dmax
L, bis angen der belasteten Feder, Lo .
" gemessen zwischen den Osen-Innen- g;ﬁ I('Jjasgrgflgile?:g:;teiﬁn Feder, gemessen zwischen
kanten, zugeordnet den Feder- >
kriften F; bis F,, in mm Lg = Ly + 2 Ly + Zahlenwert aus Tabelle 3.
Q Beiwert des Giitegrades Fertigungsbereiche fiir Ly sind zu den Bildern 2 bis 6
und 9 angegeben.
3. Ausfiihrung
. . 3.6. Werkstoff
3.1. Windungsrichtung . o Gruppe1 DIN 17223 Blatt 1 Runder Federstahldraht,
Wenn keine besondere Windungsrichtung erforderlich ist, Giitevorschriften; Patentiert-
sollte man ,,beliebig*‘ zulassen. Die Windungsrichtung gezogener Federdraht aus
rechts oder links miissen gesondert vereinbart werden. unilegierten Stihlen
3.9, Ssenf DIN 17 223 Blatt 2 —; Vergiiteter Federdraht
. “sen orm und vergiiteter Ventilfeder-
Zur Uberleitung der Federkraft dienen die in Bild 2 bis draht aus unlegierten Stihlen
Bild 14 gezeigten iiblichen Osenformen und Anschluf3-
elemente. Bei der Wahl der Osenform ist zu beriicksichtigen, DIN17224 (Vornorm) Fedgrdraht und
da der kleinste I dius der & icht Klei s d Federband aus nichtrostenden
N L .. . Gruppe 2 DIN 17225 (Vornorm) Warmfeste Stéihle
Die in Bild 1 dargestellte Lage der Osen6ffnung ist 90° ; . (iton
- - fiir Federn; Giiteeigenschaften
versetzt, die Gesamtanzahl der Windungen endet auf 1/4. DIN Blatt 1 S d Drih
Die Osenoffnung ist in der Zeichnung zu bemafen. Ist 17672 Blatt 1 Stangen un . rK te
die Hakenoffnungsweite m nicht vorgeschrieben, muf3 aus Kupfer }md Kupfer-Knet-
die Ose geschlossen ausgefiihrt werden, um ein Ineinandetr- legierungen; Festigkeitseigen-
haken (besonders bei kleinen Federn) zu vermeiden. schaften )
Die Lage des Drahtendes ist aus fertigungstechnischen DIN 17672 Blatt 2 —; Technische
Griinden vom Hersteller wihlbar. Ist m vorgeschrieben, Lieferbedingungen
soll die Oseno6ffnung = 2 d sein. DIN 17682 Runde Federdrihte aus Kupfer-

Fiir Osen, deren AuBendurchmesser theoretisch nicht
groBer als der Federkorper- AuBendurchmesser sein soll
(Bild 2, 3, 7 und 9), gelten fiir den maximalen Osen-
Uberstand iiber die Federkorper-Mantelfliche die folgenden
vorldufigen Richtwerte, sofern Ly nicht groRer als

3.7. Oberflichenschutz

Ublicherweise werden Federn gedlt oder gefettet. Andere
Korrosionsschutzverfahren sind mit dem Hersteller zu

1,5 D, ist:
Giitegrad 1 | Giitegrad 2 | Giifegrad 3 vereinbaren,
w <6 0,5d d 2d
w=6-12 0,75d 1,5d 3d
w >12 nach Vereinbarung mit dem Hersteller
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