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Seite 2 DIN 2099 Blatt 1

1. Zweck

Das in dieser Norm enthaltene einheitliche Schema fir die
Angaben Uber zylindrische Druckfedern soll das Bearbeiten
von Anfragen und Bestellungen erleichtern sowie Mifiver-
sténdnisse vermeiden helfen.

Anmerkung: Es wird empfohlen, sich bei Anfragen und Be-
stellungen von zylindrischen Drudsfedern des auf der Seite 1
dieser Norm im verkleinerten MaBstab wiedergegebenen Vor-
druckes A zu bedienen.

Der Vordruck A kann im Format A4 in transparenter Aus-
fithrung durch die Beuth-Vertriecb GmbH bezogen werden. Ver-
vielfiltigungen des Vordruckes mit der Angabe ,,Nach DIN 2099
Blatt 1. Ausgabe November 1973, sind gestattet. Der Vor-
druck ist so gestaltet, daB er auch als Werkszeichnung benutzt
werden kann.

2. Geltungsbereich

Diese Norm gilt uneingeschrénkt nur fir zylindrische Druck-
federn aus runden Drdhten und Stdben.

Anmerkung: Bei der Konstruktion von Druckfedern aus
Flachstahl ist zu beachten, dali nichtgenormte Sonderprofile
nicht immer lieferbar sind. In vielen Fillen liBt sich aber das
quadratische Profil durch einen runden Querschnitt ersetzen.

Sind in Sonderfillen, z. B. aus Einbaugriinden, Drud:federn
aus Flachstahl nicht zu umgehen, so wird eine Riicksprache mit
dem Federnhersteller erforderlich. Der Vordruck kann dann
nach entsprechender Vereinbarung iiber Ausfiithrung und zu-
lissige Abweichungen sinngemill ausgefiillt werden.

3. Bezeichnung

Bezeichnung eines Vordruckes fir die Angaben von Druck-
federn im Format A 4 in transparenter Ausfihrung:

Vordruck A DIN 2099

4. Anwendungsrichtlinien

Es wird nicht immer notwendig sein, alle in der Tabelle des
VYordruckes vorgesehenen Angaben zu machen. In erster

Hinweise auf weitere Normen
Druckfedern

Linie geniigen die Angaben, die nach dem Verwendungs-
zweck der Feder notwendig sind.

Mafizahlen, die fir die Bearbeitung nicht erforderlich sind,
kénnen zwischen Klammern gesetzt werden. In Klammern
stehende Mafie werden nicht toleriert, z. B. die Federrate c.
Oberfldchenzeichen fiir die geschliffenen Auflagefléchen
kénnen im Bedarfsfall in der Zeichnung ergdnzt werden.
Wird fir die Auflageflachen eine besondere Oberfléchen-
gite gefordert, so muf3 dies mit dem Hersteller besonders
vereinbart und in Fach 13 eingetragen werden. Die Angaben
Uber Werkstoff und zul@ssige Schubspannung (Fach 9) und
Uber zulassige Abweichungen (Fach 10) sind abhéngig von
der Fertigungsart, die sich aus der Grofle der Feder ergibt.
Druckfedern mit einem Drahtdurchmesser bis etwa 10 mm
werden im allgemeinen kaltgeformt.

Fir Druckfedern mit einem Draht- oder Stabdurchmesser von
etwa 10 bis 17 mm héngt das Fertigungsverfahren (kalt- oder
warmgeformt) von der Beanspruchung, dem Verwendungs-
zweck der Feder und dem Werkstoff ab.

Druckfedern mit einem Stabdurchmesser Gber 17 mm werden
nach der (im allgemeinen warmen) Formgebung vergiitet.
Die Ausfihrung der Federenden richtet sich nach dem vor-
gesehenen Fertigungsverfohren (siehe DIN 2095 und
DIN 2096).

Um eine wirtschaftliche Fertigung zu ermdglichen, sollen bei
den Angaben iber die Windungsdurchmesser D, . D; oder

D, die Lénge der unbelasteten Feder L, die Federkrdfte

F, bis F und die Abweichungen e unde, stets die grofit-
moglichen zul&ssigen Abweichungen nach DIN 2095 und
DIN 2096 eingetragen werden. Der in DIN 2095 bzw.

DIN 2096 beschriebene ,Fertigungsausgleich” soll beachtet
werden.

Es wird empfohlen, durch Eintragen des gréfiten Durch-
messers des Dorns oder des kleinsten Durchmessers der Hiilse
anzugeben, ob die Feder auf einem Dorn oder in einer
Hiilse arbeiten soll. Dies ist vor allem fir Druckfedern, die in
einer Hilse arbeiten, wichtig, da auch in Blockstellung der
Feder noch ein Spiel zwischen Feder und Hiilse vorhanden
sein mufl.

DIN 2089 Blatt1 (Vornorm) Zylindrische Schraubenfedern aus runden Dr&hten und Stiben; Berechnung und Konstruk-

tion von Druckfedern

DIN 2095 Zylindrische Schraubenfedern aus runden Dréhten; Gitevorschriften fir kaltgeformte Druckfedern
DIN 2096 Zylindrische Schraubenfedern aus runden Stében; Giitevorschriften fiir nach der Formgebung vergiitete Druckfedern

DIN 2098 Blatt1 Zylindrische Schraubenfedern aus runden Dréhten; Baugrdfien fir kaltgeformte Druckfedern ab 0,5 mm

Drahtdurchmesser

DIN 2098 Blatt2 —; Baugréfien fir kaltgeformte Druckfedern unter 0,5 mm Drahtdurchmesser

Zugfedern

DIN 2089 Blatt2 (Vornorm) Zylindrische Schraubenfedern aus runden Dréhten und Stiben; Berechnung und Konstruktion

von Zugfedern

DIN 2097 Zylindrische Schraubenfedern aus runden Drahten; Gitevorschriften fiir kaltgeformte Zugfedern

DIN 2099 Blatt2 —; Angaben fiir Zugfedern, Vordruck
Werkstoffe, Halbzeuge

DIN 1757 Drahte aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen, gezogen, Mafle

DIN 2076 Runder Federdraht; Mafle, Gewichte, zul@ssige Abweichungen

DIN 2077 Federstabstahl, rund, gewalzt, fir warmgeformte Federn

DIN 17221 (Vornorm) Warmgeformte Stéhle fiir Federn, Giiteeigenschaften

DIN 17223 Blatt 1 Runder Federstahldraht, Giitevorschriften; patentiert-gezogener Federdraht aus unlegierten Stdhlen
DIN 17223 Blatt2 —; vergiiteter Federdraht und vergiiteter Ventilfederdraht aus unlegierten Stdhlen

DIN 17224 (Vornorm) Federdraht und Federband aus nichtrostenden Stahlen, Gitevorschriften

DIN 17225 (Vornorm) Warmfeste Stahle fiir Federn, Giteeigenschaften

DIN 17 672 Blatt1 Stangen und Drdhte aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen; Festigkeitseigenschaften

DIN 17672 Blatt2 —; Technische Lieferbedingungen
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