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Office machines; Inked ribbons; Woven fabric ribbons

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm legt MaBe und Qualititsmerkmale fir
schwarze und schwarz/rote Gewebefarbbédnder auf
Spulen und in Kassetten fest. Ziel der Norm ist es, sicher-
zustellen, daB die Farbbander auf geeigneten Druck- oder
Schreibeinrichtungen bei optimaler Typenaufschlagstérke
auf in Wirtschaft und Verwaltung als Informationstrager
ublichen Papieren mit flichenbezogenen Massen zwi-
schen 50 und 120 g/ m? mit der Schriftfamilie Pica (siehe
DIN 2107) im Temperaturbereich 15 bis 60°C Zeichen-
abdrucke liefern, die bei visueller Prifung klar und nicht
verschmiert erscheinen. Diese Farbbander sind in Ver-
bindung mit geeigneten Papieren fur den Einsatz im
Urkundenwesen geeignet.

Ersatz fur Ausgabe 09.87

3 Bezeichnung

BEISPIEL 1:

Gewebefarbband von 13 mm Breite, 10 m Lénge, aus
Seide (S), Farbe Schwarz/Rot (SW-RT) auf Spule nach
DIN 32755 Teil 2, Durchmesser 54 mm, mit der Intensi-
téatszahl 46 nach DIN 32 752 Teil 2:

Farbband DIN 2103-13x 10 S-SW-RT 54-46

BEISPIEL 2:

Gewebefarbband von 13 mm Breite, 6 m Lange, Fasern
aus synthetischen Polymeren (P), Farbe Schwarz (SW),
auf Spule nach DIN 32755 Teil 2, Durchmesser 40 mm,
mit der Intensitatszahl 50 nach DIN 32 752 Teil 2:

Farbband DIN 2103-13 %6 P-SW 40-50
BEISPIEL 3:

2 MaBe Gewebefarbband von 8 mm Breite mit Minustoleranz (M)
Tabelle 1 und 10 m Lange, Fasern aus synthetischen Polymeren
- - (P), Farbe Schwarz (SW), in Kassette (K), mit Intensitéts-
Léange') in m fiir Farbbandtréger bei zahl 48 nach DIN 32 752 Teil 2:
Breite Spule nach DIN 32755 Farbband DIN 2103-8Mx 10 P-SW-K-48
mm Teil 1 Teil 2 Teil 3
13%30 | 13%x35 [ 13x40 | 13%54 | 13x82
~y 4 Umweltvertraglichkeit
pule Die verwendeten Rohstoffe diirfen die in den einschlagi-
+05 > 2 s - s gen gesetzlichen Vorschriften festgelegten Grenzwerte
1370 5% 6% 6% 10%) 30% fir umweltgefahrdende Stoffe nicht berschreiten.?)

Kassette (K) nach Wahl des Herstellers

"y Die Grenzabweichung ist entsprechend der jeweils
gultigen Eichpflicht-Ausnahmeverordnung anzuge-
ben. Sie betragt derzeit -2 %.

2) Andere Léangen sind zuldssig, sie miissen jedoch in
der Bezeichnung angegeben werden.

%) Es gibt Kassetten, die aus konstruktiven Griinden
Bander mit Minustoleranzen (M) erfordern. Die Brei-
ten mit Minustoleranzen [(8 - 53) mm, (13 - g3) mm]
mussen jedoch aus der Bezeichnung (siehe
Abschnitt 3) erkennbar sein und sind mit 8M bzw.
13M zu kennzeichnen.

8% 939 5 Werkstoffe des Farbtragers
v 054 Lange: (B) Baumwolie
13707 Abhingig von der Art der Kassette (S) Seide
o54 0 (P) Fasern aus synthetischen Polymeren (z. B. Nylon)
T -03

6 Ausfiihrung
6.1 Farbbandtrager

6.1.1 Spule
Spule nach DIN 32 755 Teil 1 bis Teil 3

4) Da entsprechende Normen fiir Kassetten noch nicht vor-
liegen, wird hier angeregt, deren Kunststoffteile zwecks
Wiederverwendung bzw. Entsorgung, sofern GréBe und
Funktion es zulassen, mit Kurzzeichen nach DIN 7728
Teil 1 und DIN ISO 1043 Teil 2 zu kennzeichnen.

Fortsetzung Seite 2 bis 4
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6.1.2 Kassette
Nach Wahl des Herstellers

6.2 Farbe des Farbbandes
(SwW) Schwarz
(SW-RT) Schwarz/Rot

7 Anforderungen und Priifung

Die Prufungen sind im Normalklima 23/50 nach 1SO 554
durchzufiihren, wenn nicht anders festgelegt.

71 Beschaffenheit des Farbbandes
711  Gewebe

Das Gewebe muB in allen Féllen Leinwandbindung
haben, aus gleichmaBig gesponnenen Garnen sauber
gewebt sein und keine stérenden Webfehler haben.

712 Kanten

Die Kanten der Gewebefarbbander sind nach Wahl des
Hersteliers und dem Verwendungszweck entsprechend
gewebt (Webkante) oder geschnitten und verleimt oder
geschnitten und verschwei3t (Schnittkante). Die Schnitt-
kanten miissen so ausgefiihrt sein, daB sie beim
Gebrauch des Gewebefarbbandes nicht ausfransen kon-
nen. Das Gewebefarbband muB bei vorgeschriebener
Justierung der Maschine mit Schriftfamilie Pica (siehe
DIN 2107) volistéandige Zeichenabdrucke ergeben.

71.3 Breite

Die Breite (siehe Abschnitt 2) ist nach DIN 32752 Teil 2/
09.87, Abschnitt 5.1.1 zu prifen.

714 Fadendichte

Die Gewebefarbbander miissen auf 10 mm Lénge (Kett-
richtung) und 10 mm Breite (SchuBrichtung) zusammen
mindestens 110 Faden haben.

Die Fadendichte fir Kette und SchuB darf nicht mehr als

* 20% von der Halfte der Gesamifadendichte aus Kette -

und SchuB abweichen.?)
Prifung nach DIN 32752 Teil 2/09.87, Abschnitt 5.1.2

715 Dicke

Die Dicke ist gewebespezifisch verschieden. Sie liegt zwi-
schen 0,07 und 0,19 mm. Bei Schriftzeichen mit einer klei-
nen Zeichenhdhe sind dinnere Gewebe besser geeignet.

Prifung nach DIN 32 752 Teil 2/09.87, Abschnitt 5.1.3

716 Welligkeit

Die Wellentiefe (siche DIN 4760 und DIN 4774) darf an
keiner Stelle mehr als 1,0 mm betragen.

Priifung nach DIN 32 752 Teil 2/09.87, Abschnitt 5.1.4

7.2 Einfarbung des Farbbandes und
Eigenschaften der Farbbandfarbe bzw. der
damit hergestellten Zeichenabdrucke

Soweit nicht anders festgelegt, beziehen sich die einzel-
nen Anforderungen auf originalverpackte Bander mit der
Farbe Schwarz, deren Lieferung ab Hersteller nicht langer
als 12 Monate zurlickliegt.

721 Farbzonenbreite

Bei schwarz-roten Farbbandern muf die Breite der roten
Farbzone 50% des NennmaBes der Breite des Farb-
bandes * 0,2 mm betragen. Prifung nach DIN 32752
Teil 2/09.87, Abschnitt 5.1.1

7.2.2 Intensitatszahl

Das Band ist auf der Verpackung durch die Intensitats-
zahl I zu kennzeichnen, die als ganze Zahl angegeben
wird®). Farbbander fur Abrechnungs- und Rechenmaschi-
nen haben iblicherweise hohere Intensitatszahlen.
Prafung nach DIN 32 752 Teil 2/09.87, Abschnitt 5.2.1

72.3 Ergiebigkeitsgrad
Der Ergiebigkeitsgrad Ig4/I ist nach DIN 32752 Teil 2/
09.87 das Verhéltnis des Mittels von Reflektometerwerten
von Normabdrucken, die in vorgeschriebener Zeitfolge als
57. bis 60. Zeile aus demselben Farbbandabschnitt
gewonnen wurden (Ig¢) zur Intensitatszahl des frischen
Bandes (I). Sein Zahlenwert mu3 mindestens betragen:
— flir schwarze Farbbander 05

— fur schwarz/rote Farbbander (schwarze Zone) 0,3

72.4 Widerstandsfidhigkeit gegen Radierversuche
Zeichenabdrucke dirfen nicht zu entfernen sein, ohne
deutlich sichtbare Spuren der Behandlung zu hinterlas-
sen.

Priifung nach DIN 32 752 Teil 2/09.87, Abschnitt 5.2.6

725 Lichtechtheit

Zeichenabdrucke mussen widerstandsfahig gegen Licht-
einwirkung sein: Das Verhéltnis I /I — d.h. der an einer
belichteten Schriftprobe ermittelten Intensititszahl (Iy)
zur Intensitatszahl der unbelichteten Schriftprobe (I) —
hat mindestens zu betragen:

— flr schwarze Farbb&nder 0,7

— fur schwarz/rote Farbbénder in beiden Zonen 0,8
Prifung nach DIN 32 752 Teil 2/09.87, Abschnitt 5.2.7, bis
der belichtete Teil der Typfarbung 5 des Lichtechtheits-
maBstabes nach DIN 54003 oder DIN 54004 einen
Kontrast entsprechend Stufe 3 des GraumaBstabes
~Anderung der Farbe“ nach DIN 54 001 zeigt.

726 Durchschlagen
Zeichenabdrucke durfen nicht durchschlagen.
Priifung nach DIN 32 752 Teil 2/09.87, Abschnitt 5.2.8

72.7 Wischfestigkeit
Zeichenabdrucke miissen wischfest sein.
Priifung nach DIN 32 752 Teil 2/09.87, Abschnitt 5.2.9

72.8 Lagerbestindigkeit

Farbbéander in Verpackung miissen mindestens 12 Mo-
nate lagerbestandig sein; die Intensitétszahl darf in dieser
Zeit allerdings geringfligig zurickgehen®).

Zur Abschéatzung der voraussichtlichen Lagerbestéandig-
keit gilt:

Die 40. Zeile beim Schreibversuch nach Warmeschrank-
behandlung soll mindestens der 50. des Vergleichsver-
suchs mit unbehandeltem Farbband entsprechen.

Prifung an Farbbandern innerhaib der ersten 4 Wochen
nach Fabrikabgabedatum entsprechend DIN 32752
Teil 2/09.87, Abschnitt 5.2.10, Verfahren 1.

%) BEISPIEL:
Bei einer Gesamtfadendichte von 110 ist die Halfte 55,
die Grenzabweichung £ 20% = 66 zu 44

% Der angegebene Wert ist flr die ersten 4 Wochen
nach der Fabrikauslieferung verbindlich. Toleranzen fir
1 sowie fiir die zulassige Abnahme nach der genann-
ten Zeitspanne kdnnen noch nicht angegeben werden,
da noch nicht genligend Erfahrungen in bezug auf die
Anwendung von DIN 32 752 Teil 1 und Teil 2 vorliegen.
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