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Konservierungsstoffe fur

Treibscheiben-Forderseile im Bergbau
Sicherheitstechnische Anforderungen und Priifung

DIN
21258

safety requirements and testing

exigences de sécurité et essais

Schragforderanlagen (TAS).

Beginn der Giiltigkeit
Diese Norm gilt ab 1. April 1986.

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm enthdlt Anforderungen an die Gilite sowie

Festlegungen liber die Priifung von Konservierungsstoffen

fir Treibscheiben-Forderseile entsprechend den Tech-

nischen Anforderungen an Schacht- und Schragforder-
anlagen (TAS) und den Technischen Lieferbedingungen

nach DIN 21 254 Teil 1.

Anmerkung: In der TAS und in DIN 21254 Teil1 wer-
den anstelle des Begriffes ,Konservierungsstoff*
die Begriffe ,Trankungsmittel* und ,Schmier-
stoff" verwendet.

Diese Norm gilt auch fiir Zugseile seilbetriebener Strecken-

bahnen mit Treibscheibenantrieb, jedoch nicht fiir solche

mit Parabolscheibenantrieb. Konservierungsstoffe nach
dieser Norm sind fiir Trommel-Forderseile bedingt, fir

Flachforderseile nicht geeignet.

2 Begriffe

Konservierungsstoffe nach dieser Norm sind zédhklebrige
Stoffe

— zum Schutz der Seil- und Litzeneinlagen, Trensen aus
Faserstoff und Bewicklungen,

zum Schutz der Drahte in den Litzen,
zum Nachkonservieren des Seiles.

|

3 Sicherheitstechnische Anforderungen

Konservierungsstoffe nach dieser Norm dirfen die
Reibungszahl zwischen dem Seil und einem Treibscheiben-
futter, das aus einem nach den berggesetzlichen Vor-
schriften zugelassenen Werkstoff besteht, nicht unzulassig
herabsetzen. Vaselinen, Wachse und Fette sind nicht
zuldssig.

Preservative compounds for Koepe friction drive winding ropes in mining;

Ersatz fir Ausgabe 08.67

Agents de conservation pour les cables d’'extraction par poulie Koepe dans les mines;

Diese Norm enthélt sicherheitstechnische Festlegungen im Sinne der Technischen Anforderungen an Schacht- und

Grundlage fiir die Anforderungen nach dieser Norm ist,
daB bei der Berechnung der Seilrutschgrenze eine
Reibungszahl von p = 0,25 zugrundegelegt wird.

3.1 Schutz der Seil- und Litzeneinlagen,
Trensen aus Faserstoff und Bewickiungen

Konservierungsstoffe diirfen keine Glartigen Bestandteile
ausscheiden und sollen auch im Verlauf von mehreren
Jahren nicht erhidrten. Sie sollen die Aufnahme von
Feuchtigkeit verhindern, die Fasern vor Faulnis schiitzen,
die Reibung zwischen den Fasern herabsetzen und dem
Innern des Seiles langwirkende Schmierung und Korro-
sionsschutz geben ).

Der Konservierungsstoff muB die Fasern wirksam durch-
tranken. Nach dem Tranken darf der extrahierbare Anteil
ausdem natiirlichen Fett- und Wachsgehaltder Faser sowie
aus der Batsche und aus dem Konservierungsstoff selbst
hochstens 25%, bezogen auf das Gewicht der trocke-
nen Faser, betragen (siehe DIN 21254 Teil 1/04.80, Ab-
schnitt 6.2.7, und Anhang C, Abschnitt C 1).

3.2 Schutz der Drdhte in den Litzen

Der Konservierungsstoff soll den Drahten einen Korro-
sionsschutz geben und die gegenseitige Reibung der
Drahte im Seil verringern. Er muB wasserabweisend und
besténdig gegen Wasser sein.

'} Anmerkung: Die Anforderungen kénnen im Kurzverfah-
ren nicht gepriift werden. Vielmehr muB sich iilber
langere Zeit im Betrieb ergeben, ob der Konser-
vierungsstoff den Anforderungen entspricht.

Fortsetzung Seite 2 bis 7

NormenausschuB Bergbau (FABERG) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
NormenausschuB Materialpriifung (NMP) im DIN
FachausschuB Mineralol- und Brennstoffnormung (FAM) des N A
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Der Konservierungsstoff soll auf den Drahten einen gut
haftenden, geschlossenen Uberzug bilden, der seine zih-
klebrige Beschaffenheit bei sachgeméaBer Lagerung des
Seiles mehrere Jahre behalt.

3.3 Nachkonservieren des fertigen Seiles

B_ei der Nachkonservierung des Seiles im Betrieb soll der
Uberzug nach 2 bis 3 Stunden so weit getrocknet sein,
daB er beim Anfassen nicht an der Hand kleben bleibt.

Der Konservierungsstoff kann durch Erwarmen oder durch
Losemittel 2) auftragbar gemacht werden.

Der fiir die Nachkonservierung aufgebrachte Konser-
vierungsstoff muB mit dem bei der Seilherstellung ver-
wendeten vertraglich sein.

3.4 Zusammenstellung
Siehe Tabelle 1.

4 Priifung
4.1 Reibungszahl

Die Reibungszahl ist auf einem geeigneten Reibungsprif-
stand bei einer unabhangigen Priifstelle 3) zu ermitteln.

4.1.1 Priifmittel

Die Priifung des Konservierungsstoffes soll mit allen zum
Zeitpunkt der Prifung zugelassenen Futterwerkstoffen
durchgefihrt werden.

Der Konservierungsstoff darf nurin Verbindung mit den bei
der Priifung verwendeten Futterwerkstoffen eingesetzt
werden.

4.1.2 Probe

Als Probe (Priifseil) ist ein blankes sechslitziges Forderseil
von 52 mm Durchmesser in Kreuzschlag, Warrington-Ver-
bund-Konstruktion, zu verwenden. Es soll ohne Konser-
vierungsstoffe hergestellt sein. Vor jeder Priifung ist das
Seil mit einem stark wirkenden Reinigungsmittel so weit
zu saubern und zu trocknen, daB die Priifung durch alte
Konservierungsstoffe und durch Nasse nicht beeinfluBt
werden kann.

4.1.3 Vorbehandlung der Probe

Der Konservierungsstoff ist mit einem Pinsel oberflachen-
deckend auf das Seil aufzutragen. Er ist gegebenenfalls
durch Erwarmen gut streichbar zu machen. Nach dem Auf-
tragen muB das Litzengefiige des Seiles noch erkennbar
sein. Die Zeitspanne des natiirlichen Trocknens vom Auf-

2) BeiVerwendungvon ldsemittelhaltigen Konservierungs-
stoffen unter Tage muB das Ldsemittel einen Flamm-
punkt von mindestens 55°C haben (siehe z.B. §79
Bergverordnung fiir die Steinkohlenbergwerke im Ver-
waltungsbezirk des Landesoberbergamtes NW vom
20.02.1970). Bei Verwendung von losemittelhaltigen
Konservierungsstoffen iber Tage ist diese Vorschrift
auch einzuhalten.

Wegen der Kennzeichnung wird auf die Verordnung
uber gefdhrliche Arbeitsstoffe (Arbeitsstoffverordnung
— ArbStoffV —) in der Fassung vom 11.02.1982
(BGBI. I, S. 144) verwiesen.

3) Auskunfte iber Namen und Anschriften der Prifstellen
erteilt der NA Bergbau.

Tabelle 1.
T
Ph?rs Eigenschaften Anforderungen Prufung ¢) nach
1 Reibungszahl u >0,25bei 20° C/ = 0,22 bei 30°C [ Abschnitt 4.1
2 Flammpunkt mindestens 55°C unterhalb 65° C nach DIN 51 755,

3 Tropfpunkt

4 Haftfestigkeit und Plastizitat
bei —12° Cund +20°C

5 Erweichung und Alterung

6 Verhalten gegeniber Wasser
bei 20° Cund 40° C

7 Gehalt an wasserldslichen
aggressiven Sauren

8 Korrosionsschutzfahigkeit

mindestens 70° C

keine mit bloBem Auge
erkennbare RiBbildung

keine wesentliche Veranderung
vollkommen bestandig

frei von wasserloslichen
aggressiven Sauren

mindestens 6 Zyklens)

ab 65° C nach DIN 51758
DIN ISO 21786
Abschnitt 4.2

Abschnitt 4.3
DIN 51 807 Teil 1und Teil 2*)

Abschnitt 4.4

Abschnitt 4.5

*) Z. Z. Entwurf

Zyklen zu vereinbaren.

4) Die angegebenen Priifverfahren gelten teilweise fiir artahnliche Stoffe. Sie sind hier sinngemaB anzuwenden. Ab-
weichungen vom Verfahren sind jeweils im Prifbericht anzugeben.
Die in den Prifverfahren genannten Priiffehler gelten nur im Rahmen des in der Norm festgelegten Anwendungs-
bereiches; bei Uberschreitung des Anwendungsbereiches konnen die Pruffehler groBer sein.

5) Fir dunnflissige Konservierungsstoffe zum Nachkonservieren im Betrieb, die in verhaltnismaBig kurzen Zeit-
abstanden kontinuierlich auf das Forderseil gebracht werden miissen, sind Klima, Zusatz (SO;) und Anzahl der
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tragen des Konservierungsstoffes bis zur Prifung darf
hochstens 16 Stunden betragen; die Trocknungszeit ist im
Prifbericht anzugeben. Die aufgetragene Konservierungs-
stoffmenge einschlieBlich etwa vorhandener fliichtiger
Losemittel ist in Gramm je Meter Seillange im Prifbericht
anzugeben.

4.1.4 Durchfiihrung

Das Prifseil wird mit der Spannkraft S=1/7 der rechne-
rischen Bruchkraft gespannt. Auf dem gespannten Priifseil
wird ein Treibscheibenfutter mit einer Geschwindigkeit von
v =7 mm/s, einer Andriickkraft p, die einer Flachenpressung
zwischen Seil und Futter von p = 200 N/cm? entspricht, und
einer Zugkraft F bewegt. Fiir die Flachenpressung gilt als
Flache das Produkt aus Seildurchmesser und Futterldange.

Zunachst wird eine Prifung mit dem Prifseil ohne Konser-
vierungsstoff durchgefiihrt. Dabei muB die Reibungszahl
erreicht werden, die im Priifbericht fir das angewendete
Treibscheibenfutter fiir ein trockenes Seil angegeben ist.
Die zulassigen Abweichungen betragen +5 %.

Danach ist das konservierte Seil bei Seiltemperaturen von
20°C und 30°C zu priifen. Bei einer Seiltemperatur von
20 °C muB die Reibungszahlu > 0,25, bei einer solchen von
30°C >0,22 sein.

Die ermittelten Werte sind im Prufbericht nach Anhang A
einzutragen.

4.1.5 Auswertung

Insgesamt sind 6 Versuche durchzufiihren. Die Reibungs-
zahl u ergibt sich aus dem Verhditnis von Zugkraft F zur
Andrickkraft P (u= F/P). Der erste Versuch soll gleiche
Versuchsbedingungen schaffen und wird nicht gewertet.
Der Mittelwert aus den 5 folgenden Einzelprifungen ist
als ermittelte Reibungszahl u fir jeden benutzten Futter-
werkstoff im Prifbericht anzugeben.

4.2 Haftfestigkeit und Plastizitat

Haftfestigkeit und Plastizitdit des Konservierungsstoff-
Uberzuges sind durch Biegeprifungen mit Blechen festzu-
stellen.

4.2.1 Probe

Als Probe (4 Prifbleche je Konservierunsstoffart) ist kalt-
gewalztes Blech mitden MaBen 0,3 mm X 35 mm X 200 mm
nach DIN 1544, aus Werkstoff St 2 K 50 RP nach DIN 1624
zu verwenden. Das Blech ist an einem Ende mit einer
eingeschlagenen Nummer zu kennzeichnen, mit einem
Ethanol-Benzol-Gemisch (1:1) zu entfetten, sorgfaltig mit
Verbandmull nach DIN 61630 trockenzureiben und darf
danach nicht mehr mit der Hand angefaBt werden.

4.2.2 Vorbehandlung der Probe

Auf das auf etwa 80 °C erwarmte Priifblech ist auf einer
mittleren Lange von 90 mm 0,25 g Konservierungsstoff,
entsprechend etwa 75 g/m2, einseitig und moglichst gleich-
maBig aufzutragen und an dem waagerecht gelagerten
Prifblech zwei Tage bei Raumtemperatur trocknen zu
lassen. Die Konservierungsstoffe sind, falls notwendig,
durch Erwdrmen gut streichbar zu machen.

4.2.3 Durchfilhrung

4.2.3.1 Biegeprifung bei Raumtemperatur

Zwei nach Abschnitt 3.2.2 vorbereitete Priifbleche werden
5 Tage bei Raumtemperatur (20 °C) gelagertund dann iiber
einen Dorn von 10 mm Durchmesser mit der Schichtseite
nach auBen um 180° gebogen.

4.2.3.2 Biegepriufung bei Kalte

Zwei nach Abschnitt 3.2.2 vorbereitete Priifbleche werden
5 Tage im Kihlschrank bei (—12 £2)° C gelagert und dann
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in diesem iiber einen Dorn von 10 mm Durchmesser mit
der Schichtseite nach auBen um 180° gebogen.

4.2.4 Auswertung

Haftfestigkeit und Plastizitdt sind ausreichend, wenn
wahrend und nach Beendigung der Biegepriifungen mit
bloBem Auge keine Risse im Konservierungsstoffuberzug
erkennbar sind.

4.3 Erweichung und Alterung

Erweichung und Alterung des Konservierungsstoffiuber-
zuges sind unter Einwirkung von Zeit und Temperatur zu
beobachten.

43.1 Probe

Als Probe (2 Priifbleche je Konservierungsstoffart) ist kalt-
gewalztes Blech mit den MaBen 2 mm X 20 mm X 150 mm
nach DIN 1544, aus Werkstoff St 2 K 50 RP nach DIN 1624
zu verwenden. Die Blechkanten sind allseitig abzurunden.
Das Blech ist mit einem Aufhangeloch von 3 mm Durch-
messer zuversehen und neben dem Aufhdngeloch mit einer
eingeschlagenen Nummer zu kennzeichnen. Es ist mit
einem Ethanol-Benzol-Gemisch (1:1) zu entfetten, sorg-
faltig mit Verbandmull nach DIN 61630 trockenzureiben
und darf danach nicht mehr mit der Hand angefaBt werden.

4.3.2 Vorbehandlung der Probe

Das auf 0,01g gewogene Priifblech ist in den Konser-
vierungsstoff einzutauchen. Die Konservierungsstoffe sind,
falls notwendig, durch Erwarmen gut dinnflissig zu
machen, damit ein Uberzug entsprechend etwa 75 g/m?
erreicht wird. Nach 2 Minuten ist das Priifblech langsam
senkrecht herauszuziehen und der Uberzug an dem senk-
recht aufgehédngten Blech 2 Tage bei Raumtemperatur
trocknen zu lassen. Das Gewicht des Konservierungsstoff-
iiberzuges ist festzustellen und im Priifbericht anzugeben.

4.3.3 Durchfiithrung
Das Priifblech ist 4 Wochen hangend im Warmeschrank
nach DIN 50011 Teil 1 mit natirlicher Durchliftung bei
(40+2,5)°C zu lagern.

4.3.4 Auswertung

Erweichung und Alterung sind ausreichend, wenn mit
bloBem Auge keine Risse oder Runzeln im Konservierungs-
stoffiiberzug erkennbar sind und der Uberzug gegeniiber
seinem Anfangszustand keine nennenswerten Verande-
rungen erfahren hat und nicht nennenswert zusammenge-
laufen ist.

4.4 Gehalt an wasserldslichen aggressiven
Séuren

Der Gehalt an wasserloslichen aggressiven Sauren wird
durch die Anzahl mg Wasserstoff-lonen gekennzeichnet,
die in 100 g Konservierungsstoff enthalten sind.

4.4.1 Durchfiihrung

100 g des zu untersuchenden Konservierungsstoffes wer-
den mit 100 ml destilliertem Wasser in einem Erlenmeyer-
kolben 30 Minuten am RiickfluBkuhler gekocht, dann in
einen Scheidetrichter gegeben und die wasserige Losung
abgezogen. Das zu untersuchende Filtrat wird nochmals
mit etwa 50 ml heiBem destilliertem Wasser, das in Teil-
mengen zugegeben wird, ausgewaschen.

Die vereinigten Ausziige werden_mit einigen Tropfen
Phenolphthalein versetzt und mitD@Q€ MR tSer
Natronlauge von ¢ (x) =0 L1200 ! bis zum deu&ligﬂen Farﬁ-

umschlag nach rot titriert. ocumen aring Aub


http://www.avadocuments.com/doc/din-21258-1986-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-21258-1986-04

