DK 681.611.065(430) : 651.2: 681.327.11 Jull 1976
Biiro- und Datentechnik
Alphanumerische Tastaturen N

Deutsche Tastatur fiir Dateneingabe 37
Belegung mit Schriftzeichen Teil 2

Niog

Alphanumeric office machines; alphanumeric keyboards; german keyboard for data input, position of characters

Diese Norm legt die Tastenbelegung mit Schriftzeichen fest, die bisher nur fiir Schreibmaschinen in DIN 2112 und
DIN 2127 genormt war. Fiir die Kennzeichnung und Anordnung der Tasten sowie fiir die Tastenmittenabsténde gilt
DIN 2139,

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen internationalen
Norm 3243-1975 ,Richtlinien fir die Harmonisierung der Tastaturen fir Lander, deren Sprachen alphabetische
Erweiterungen haben“ siehe Erlduterungen.

Zweck und Anwendung

Diese Tastatur dient zur Eingabe von 94 Schriftzeichen des Zeichenvorrats nach Abschnitt 2, Code-Tabelle 2, Deutsche
Referenz-Version (mit Umlauten) der DIN 66 003 (Ausgabe Juni 1974).

Belegung mit Schriftzeichen
\ 9 \ 00\ o1\ 02\ 03 \ 04 \ 0s \os6\ o7\ 08 \09 \10 \ nn\i2z\ 13\

A\ \
ALV A VAR

') Austausch von Y und Z fiir besondere Anwendungen ist méglich und bedarf der Vereinbarung.

Das Gitternetz, das dem Bild unterlegt ist, ist Gegenstand einer besonderen Norm DIN 2136 (z. Z. noch Entwurf) und
entspricht einem in der ISO ausgearbeiteten System zur Kennzeichnung der Tastenpositionen.

Bei Erweiterung der Tastatur um eine 48, Taste ist die eingezeichnete Position (E 00) zu wiéhlen.

Position und Benennung von Sonderzeichen, die in dem Bild falsch gedeutet werden konnten

Tastenposition Schriftzeichen Benennung nach DIN 66 003
Grundstellung Umschaltstellung

B 08 —. ] Komma, Cedille

B 10 { = ] Bindestrich, minus

B 10 I— ] Unterstreichungsstrich

EO7 I _—— Schrégstrich

E12 ==—————— Apostroph, Akut
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Seite 2 DIN 2137 Teil 2

Weitere Normen

Biro- und Datentechnik; Alphanumerische Tastaturen, Schreibmaschinentastatur, Belegung mit Schriftzeichen siehe

DIN 2137 Teil 1

Biro- und Datentechnik; Alphanumerische Tastaturen, Internationale Tastatur fiir Dateneingabe, Belegung mit Schrift-

zeichen siehe DIN 2137 Teil 3

Biiro- und Datentechnik; Alphanumerische Tastaturen, System zur Kennzeichnung von Tastenpositionen siehe DIN 2136

(z. Z. noch Entwurf)

Biiro- und Datentechnik; Alphanumerische Tastaturen, Tastenanordnung fiir Dateneingabe siehe DIN 2139

Informationsverarbeitung; 7-Bit-Code siehe DIN 66 003

Erlduterungen

Grundlagen der Deutschen Tastatur fiir Dateneingabe
sind der Zeichenvorrat fiir den 7-Bit-Code in der Norm
DIN 66003, Ausgabe Juni 1974, Code-Tabelle 2 - Deutsche
Referenz-Version (mit Umlauten) - und die in der Internatio-
nal Organization for Standardization (ISO) herausgege-
bene internationale Norm 3243-1975

E: Keyboards for countries whose languages have alpha-
betic extenders — Guidelines for harmonization

D: Richtlinien fir die Harmonisierung der Tastaturen fiir
Lander, deren Sprachen alphabetische Erweiterungen
haben

Diese Tastatur weicht hinsichtlich der Belegung mit
Schriftzeichen von der internationalen Tastatur fir Daten-
eingabe (DIN 2137 Teil 3) ab, um weitestgehende Uberein-
stimmung der Deutschen Tastatur fiir Dateneingabe und
der Schreibmaschinentastatur (DIN 2137 Teil 1) zu errei-
chen. Denn nicht nur in Deutschland wird die Meinung
vertreten, daB man in den einzelnen Landern mehr mit der
nationalen Tastatur fiir Dateneingabe als mit der inter-
nationalen Tastatur arbeiten wird. Sicher ist auch,

- daB die Schreibmaschine als Datenerfassungsgerit
verwendet wird;

- daB Maschinenschreiber fiur Datenerfassungs- und
Dateniibertragungsarbeiten herangezogen werden;

- daB die Korrespondenz-Schreibmaschine und die
Tastatur an Datenerfassungsgerdten nebeneinander
und abwechseind von derselben Person bedient
werden miussen;
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- daB Schreibgewohnheiten nur schwierig durch neue
abzultsen sind und dabei - vor allem im SchreibfluB
der Waorter - zu hoheren Fehierraten fiihren;

- daB sowohl an der Korrespondenz-Schreibmaschine
als auch noch mehr bei der Datenerfassung auf das
sogenannte Blindschreiben (das durch haufig wech-
selndes Bedienen unterschiedlicher Tastaturen gefédhr-
det wird) nicht verzichtet werden kann;

- daB jeder Betrieb Beeintrachtigungen der Arbeitskraft
seiner Mitarbeiter durch Wechseln von einer Tastatur
zu einer anderen (mit Abweichungen) zu vermeiden
sucht.

Die Deutsche Tastatur fiir Dateneingabe ist fiir Maschinen
und Gerédte anzuwenden, die den Zeichenvorrat der Code-
Tabelle 2 — Deutsche Referenz-Version (mit Umlauten) -
aus DIN 66 003 benutzen. Wenn entsprechende Verein-
barungen vorliegen, kann diese deutsche Tastatur auch
fir den internationalen Datenaustausch verwendet
werden.

Bei Tastaturen fir die Schrift OCR-B sollen auf der
48. Taste vorzugsweise das Loschzeichen und der
vertikale Strich vorgesehen werden.

Ausfiihrungen Gber die Entwicklung, die zu dieser Tastatur
gefihrt haben, enthalten die Erlauterungen zu DIN 2137
Teil 1.

Documents

Document Sharing Hub


http://avadocuments2026.com/doc/din-2137-2-1976-07
http://avadocuments2026.com/doc/din-2137-2-1976-07

