DK 622.284-777 DEUTSCHE NORM August 1990

Grubenausbau mee—
Strebausbau DIN
Kennzeichnung 21 546
Mine support; strut support; marking Ersatz fiir Ausgabe 06.72
MaBe in mm

1 Anwendungsbereich
Die Norm gilt fiir die Kennzeichnung von Schreitausbau, hydraulischen Einzelstempeln und Gelenkkappen.

2 Kennzeichnung

2.1 Schilder

Die Kennzeichnung muB auf Schildern vorgenommen werden, die folgende Bedingungen erfiillen:
— SchildgroBe: nach DIN 825 Teil 1 (siehe Bild 1.)

- Schilddicke: min. 0,5 mm

- Werkstoff:  korrosionsbestdndig

2.2 Schriftfeld
Allgemeintoleranzen: DIN 7168 — m
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5 Bild 1. MaBe und Anordnung des Schriftfeldes
©
§’ Tabelle. Angaben fiir die Kennzeichnung
i
s Schreitausbau . :
2 Feld ) hydraulische Gelenkk
5 e Kappen, Kufen, Bruchschilde, Stabwerk, Stempel und Einzelstempel elenkkappen
el Verbindungsteile Ausbauzylinder?)
©
£ ® Zeichnungsnummer Bauart
§ ®@ Anzahl der Stempel: vorne/hinten Nenndruck in bar
® Nennkraft der zugehorigen Stempel in kN
in Abhéngigkeit ihrer zuldssigen Maximallange Nennkraft in kN Lénge in mm
@ Zeichen des Herstellers
® Monat und Jahr der Fertigung, z. B. Mai 1982: 05.82
® Zeichen des Instandsetzers?)
@ Monat und Jahr der Instandsetzung, z. B. Juli 1988: 07.88

1) Alle im Schreitausbau integrierten Zylinder
2) Die Liste der Zeichen der Instandsetzer fiihrt das Staatliche Materialpriifungsamt Nordrhein-Westfalen,
Postfach 410307, 4600 Dortmund 41.
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2.3 Kennzeichnung durch den Hersteller
Der Hersteller muB die Angaben in den Feldern @ bis ® nach der Tabelle aufbringen.

2.4 Kennzeichnung durch den Instandsetzer
Der Instandsetzer muB die Angaben in den Feldern ® und @ nach der Tabelle aufbringen.

2.5 Beschriftung
Die Angaben in den Feldern @ bis ® und das Zeichen in Feld @ miissen erh6ht geprégt sein.
Die Angaben in den Feldern ® bis @ mussen eingeschlagen sein.
Schrift: A nach DIN 30640 Teil 2
SchriftgroBe: min. 5 mm (Felder @ und ®)
min. 6 mm (Felder ©, @ ® ® und @)

Die Beschriftung muB dauerhaft, gut lesbar und deutlich zu unterscheiden sein.

Beispiel 1:

Zeichnungsnummer~_ |

Anzahl der Sfempel\\3384. 0000 1,02000

vorne/hinten Nennkraft der

s | 2/1  2000/1500—— e,

Herstellers vorne/hinten -

womes [TO L

Fertigung
\O 1185 O 0789\\Da'rum der
Instandsetzung

Bild 2. Kennzeichnungsschild fiir Stahlbauteile bei 3-Stempel-Ausbau mit Stempein unterschiedlicher Nennkraft
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Beispiel 2:

Zeichnungsnummer

/

eroinre | 955 154 060 000
pamer | 350 2000

Zeichen des \O 0582//32:::;?[3:\9
Instandsetzers
\ —
) 11850 0789,

Bild 3. Kennzeichnungsschild fir Stempel und Ausbauzylinder des Schreitausbaus

L —Nennkraft in kN

Beispiel 3:

|_Bauart

SS 41— |

Nenndruck in bar

sendes | 420 400—

Herstellers

Zeichen des \O 05 82//1[3::;2::1;"
Instandsetzers
\Q 1 1 85 O 0789\5:?13522T1ddseerf2ung

Bild 4. Kennzeichnungsschild fiir hydraulische Einzelstempel
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