DK 622.284.5 : 620.1 DEUTSCHE NORM Mai 1988

Grubenausbau DI

Stahlkappen fur Einzelstempel P
21 550

Prifung Anforderungen
Ersatz fiir Ausgabe 12.59

Mine support; roof bars for single props; testing, requirements

MaBe in mm

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet.

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fiir die Priifung von Stahlkappen fiir Einzel-
stempel zum Grubenausbau. Die Prifungen dienen der
Beurteilung der Gebrauchseigenschaften von Stahlkappen.

2 Biegeversuch
2.1 Zweck des Versuches

DerVersuchdientzur Beurteilung der Tragfahigkeit und Ver-
formbarkeit von Stahlkappen.

2.2 Versuchsanordnung und Durchfiihrung

Eine Stahlkappe wird auf zwei Stitzen durch eine Einzelkraft
(F) moglichst biszum Bruch stetigbelastet. Der Abstand des
Kraftangriffspunktes vom Ende der Stahlkappe soll s der
Kappenldnge betragen. Die Stutzweite betragt dabei 500,
7000der1000 mm. Hiervonistdie groBtmagliche Stutzweite
zu wahlen. Der Rundungshalbmesser der Stitze betragt
25 mm. Als Priifstempelauflage wird eine Kopfplatte nach
DIN 21 561 verwendet.

Ausgehendvon einerVorlast (z. B. 20 kN) wird die Belastung
gleichmaBig und stoBfrei mit einer Vorschubgeschwindig-
keit des Priifstempels von 10 mm/min. gesteigert. Die Stahl-
kappe wird um das MaB f durchgebogen. Das MaB f ist die
Gesamtdurchbiegung (elastischer und plastischer Anteil),
die bei Erreichen eines ibertragbaren Mindest-Biege-
momentes von 50 kNm auftritt. Hierbei wird das Kraft-Weg-
Diagramm aufgezeichnet. AnschlieBend wird die Stahl-
kappe mdglichst bis zum Bruch weiter durchgebogen.

3 Wechselbiegeversuch
3.1 Zweck des Versuches

Der Versuch dient zur Beurteilung der Hin- und Herbiege-
fahigkeit (Kaltrichtbarkeit) von Stahlkappen.

3.2 Versuchsanordnung
Die Versuchsanordnung richtet sich nach Abschnitt 2.2.

3.3 Versuchsdurchfiihrung

Die Stahlkappe wird um das MaB 1,5f durchgebogen.
AnschlieBend wird sie in die Strecklage (Ausgangslage)
zuriickgebogen und lber die Strecklage hinaus wiederum
um das MaB 1,5 f durchgebogen. Dieser Vorgang wird min-
destens dreimal durchgefiihrt. Hierbei diirfen keine wesent-
lichen Schaden auftreten, welche die Funktion der Stahl-
kappe beeintrachtigen.

Die sich nach AbschiuB des Wechselbiegeversuches erge-
benden bleibenden Durchbiegungen dirfen die Werte nach
Tabelle 1 nicht Gberschreiten.

Tabelle 1.
bleibende
Durchbiegung
Stitzweite gemessen
aus der

Strecklage

500 7

700 12

1000 25

4 Beanspruchung des Stahlkappenprofils
auf Druck

Die Stahlkappe wird im Bereich der Stempelunterstitzung
auf eine Druckflache von 250 mm Lédnge und mindestens
Kappenbreite aufgelegt und iber eine Kopfplatte nach
DIN 21 561 in diesem Bereich mit einer Prifkraft von 750 kN
belastet. Sieht die Stahlkappen-Konstruktion eine Stempel-
unterstiitzung an einer bestimmten Stelle vor, soistdie Priif-
kraft an dieser Stelle einzuleiten.

Bei dieser Priifung diirfen keine wesentlichen Schaden auf-
treten, welche die Funktion der Stahlkappe beeintrachti-
gen.
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5 Beanspruchung der versteiften Gelenk-
verbindung auf Biegung
5.1 Zweck des Versuches

DerVersuchdientzurBeurteilung der Tragfahigkeit und Ver-
formbarkeit von Stahlkappen-Gelenkverbindungen.

5.2 Versuchsanordnung und Durchfiihrung

Zwei Stahlkappen, die mit einem versteiften Gelenk verbun-
den sind, werden als Balken aufzwei Stutzen durch zwei Ein-
zelkrafte entsprechend der Prifanordnung nach Bild 1sym-
metrisch belastet.
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Bild 1. Versuchsanordnung fur den Biegeversuch an der
versteiften Gelenkverbindung

Ausgehend von einer Vorkraft (z. B. 20 kN) wird die Bela-
stung gleichmaBig und stoBfrei mit einer Vorschubge-
schwindigkeit des Prifstempels von 10 mm/min bis zum Ver-
sagen der Funktion der Gelenkverbindung gesteigert. Hier-
bei wird das Kraft-Weg-Diagramm aufgenommen.

Die Gelenkverbindung darf bis zu einem Ubertragbaren
Biegemomentvom 0,4fachen des Mindest-Biegemomentes
der Stahlkappe in ihrer Funktion nicht beeintrachtigt wer-
den.

Zitierte Normen
DIN 21 561
DIN 50 115
DIN 50125 Priifung metallischer Werkstoffe; Zugproben

6 Werkstoffpriifung

Die Priifungen nach Abschnitt 6.1 bis Abschnitt 6.3 dienen
der Beurteilung der Werkstoffeigenschaften der Stahlkap-
pen.

6.1 Hartepriifung

Werden Hartepriifungen vorgenommen, so richten sie sich
nach DIN 50 351 (Harteprufung nach Brinell) oder nach
DIN 50 133 (Hartepriifung nach Vickers).

6.2 Zugversuch

Zugversuche werdennachDIN 50 145 (Zugversuch) an Zug-
proben nach DIN 50 125 (Zugproben) durchgefihrt.

6.3 Kerbschlagbiegeversuch

Kerbschlagbiegeversuche werden nach DIN 50 115 (Kerb-
schlagbiegeversuch) an der DVM-Probe bei Raumtempera-
tur im kaltverformten und angelassenen Zustand (10%Kkalt-
verformt und 2 Stunde bei 250 °C angelassen) durchge-
fuhrt. Hierbei durfen keine Sprodbriche auftreten.

Bei Proben aus nichtgeschweiBten Stahlkappen muB eine
Kerbschlagarbeit von mindestens 15 Joule und bei Proben
aus geschweilten Stahlkappen eine Kerbschlagarbeit von
mindestens 20 Joule erreicht werden.

7 Priifungsbericht

Im Prufungsbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-
geben:

a) Profilform und ProfilgroBe (Zeichnung)

b) Behandlungszustand, z.B. vergitet, normalgegliiht
oder gepreft

c) Kraft-Weg-Diagramme

Grubenausbau; Kopfplatte fiir Einzelstempel; AnschluBmaBe
Prufung metallischer Werkstoffe; Kerbschlagbiegeversuch

DIN 50133 Priifung metallischer Werkstoffe; Hartepriifung nach Vickers; Bereich HV 0,2 bis HV 100

DIN 50 145 Prufung metallischer Werkstoffe; Zugversuch

DIN 50 351 Priifung metallischer Werkstoffe; Hartepriifung nach Brinell

Friihere Ausgaben
DIN 21 550: 12.59

Anderungen

Gegenuber der Ausgabe Dezember 1959 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Die Norm wurde {iberarbeitet und neu gestaitet.

b) Sie wurde dariiber hinaus um Anforderungen an Stahlkappen erweitert.
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