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MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt flir die Abnahmepriifung von Wetterlutten fir
den Bergbau nach DIN 21605 und DIN 21606, fiir die eine
Bauartzulassung durch die Bergbehérde vorliegt.

Fir die Erstellung der Bauartzulassung werden die brand-

technischen, hygienischen und elektrischen Anforderungen
und Priifungen

— nach DIN22100-3 fir die Wetteriutten nach
DIN 21605,
— nach DIN22100-4 fiar die Wetterlutten nach
DIN 21606

zugrunde gelegt.

2 Anforderungen
2.1 MaBe
Es gelten die MaBe nach DIN 21605 und DIN 21606.

2.2 Aufhangung nach DIN 21606

2.2.1 SchweiBnahtfestigkeit der Aufhingeleiste

Bei der Priifung nach Abschnitt 3.2.1 missen folgende
Mindestreikrafte erreicht werden:

Mantelwerkstoff der Giteklasse A nach DIN 21612:
> 3500 N

Mantelwerkstoff der Giteklasse B nach DIN 21612
>5500N

2.2.2 OsenausreiBkraft

Bei der Priifung nach Abschnitt 3.2.2 muB eine Mindest-
zugkraft von 800 N erreicht werden.

2.3 Aufhdngung nach DIN 21605 und DIN 21606

Der Widerstand der Aufhangehaken gegen Aufbiegen muB
mindestens 400 N und darf héchstens 600 N betragen.

2.4 Dichtheit

2.4.1 Wetterlutte (ohne Wetterverbindung)

Bei der Priifung nach Abschnitt 3.3.1 ist die Wetterlutte mit
dem Innendurchmesser d, ausreichend dicht, wenn der
Uberdruck von Ap, =10000Pa auf A pg=8000Pa in ei-
ner Zeitspanne von mehr als

At2400-d, in s fur neue Wetterlutte 1)
bzw.

At> 90-d, in s fur reparierte Wetterlutte @)

(d, Innendurchmesser der Wetterlutte in m)
absinkt.

2.4.2 Luttenverbindungen

Bei der Priifung nach Abschnitt 3.3.2 ist die Luttenverbin-
dung mit dem Innendurchmesser d, ausreiche_.nd dicht,
wenn bei einer Lange der Prifanordnung lp der Uberdruck
von Ap,= 10000 Pa auf A p; = 8000 Pa in einer Zeitspan-
ne von mehr als

At22d,-1,ins absinkt. 3)
Hierin bedeuten:

d, Innendurchmesser der Wetterlutte in m

I, Lange der Prufanordnung in m

3 Priifung
3.1 MaBe

Die in den einzelnen Normen fiir Wetterlutten aus faltbarem
Kunststoff angegebenen MaBe und Toleranzen werden mit
geeignetem Werkzeug bei einem Uberdruck von

Ap = 12?0 in Pa @

gepruft.
Hierin bedeutet:
d, Innendurchmesser der Wetterlutte in m

3.2 Aufhidngung von Wetterlutten

Die verwendeten Zugpriiffmaschinen miissen den Anforde-
rungen entsprechend Klasse 1 nach DIN 51220 und den all-
gemeinen Bedingungen nach DIN 51221-1 entsprechen. Die
Versuche werden nach DIN 53354 durchgefiihrt.

3.2.1 SchweiBnahtfestigkeit fir Aufhangeleisten nach
DIN 21606

Als Probe wird ein 100 mm breites Stlick aus einer Wetterlut-
te nach Bild 1, jedoch ohne Ose, herausgeschnitten. Die
Aufhangeleiste wird oberhalb der Schweinéhte und die
Luttenwandung unterhalb der Aufhangeleiste eingespannt.
Der Zugversuch wird mit einer Geschwindigkeit von
(100 £ 10) mm/min durchgefihrt.

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Bergbau (FABERG) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.

—
© DIN Deutsches Institut fir Normung e.V. - Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, Ref. A ; - 1-IUb
nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet. Preisgr. 05 Vertr.-Nr. 0005

Alieinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin
Full document details: DIN 21610:1994-11


http://www.avadocuments.com/doc/din-21610-1994-11
http://www.avadocuments.com/doc/din-21610-1994-11

Seite 2
DIN 21610:1994-11

3.2.2 OsenausreiBkraft fiir Osen von Wetterlutten nach
DiN 21606

Eine Probe nach Bild 1 wird so aus einer Wetterlutte heraus-
geschnitten, daB die zu prifende Ose in Probenmitte liegt.

Durch die Ose wird ein Rundstahl von 5 mm Durchmesser
gesteckt und in der Einspannung der Zugprifmaschine ge-
lagert. Die beiden Enden der Luttenwandung werden zu-
sammen in Klemmbacken eingespannt. Der Zugversuch
wird mit einer Geschwindigkeit von (100 10) mm/min
durchgefuhrt.

Aufnahmeglied
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! | bunden und mit kreisférmigen Deckeln gasdicht verschlos-
100 \ Lutten- sen. Ein Deckel wird mit Anschlissen zur Luftzufuhr und zur
wandung Messung des Uberdrucks versehen (siehe Bild 3).
Die Wetterlutte wird bis zu einem Uberdruck von Ap, =
Bild 1 (10000*5°) Pa langsam aufgeblasen. Die Dichtheit von Luft-
anschluB, MeBanschluB und Verschliissen wird durch Be-
3.2.3 Aufbiegefestigkeit von Aufhdngehaken streichen mit einer Seifen- oder Netzmittellésung geprift.
Der Aufhingehaken wird, wie in Bild 2 dargestellt, in eine Werden hierbei keine undichten Stellen festgestellt, wird die
Zugprifmaschine mit verformungsarmen Aufnahmeglie- Abnahme des Uberdruckes in Abhangigkeit von der Zeit er-
dern, z. B. Lastgabeln oder Kettenglieder mitd = 5 mm, ein- mittelt.

gespannt. Der Zugversuch wird mit einer Geschwindigkeit

.3.2 Lut i
von (100 £ 10) mm/min durchgefiihrt. 8 uttenverbindungen

Zur Prufung der Dichtheit wird ein Strang von 2 Wetterlutten
mit der zu prufenden Verbindung zusammengebracht (siehe
Bild 4). Die beiden Enden werden entsprechend Ab-

3.3 Dichtheit schnitt 3.3.1.verschlossen und mit Anschlussen far d.ie Lu.ft-
X zufuhr und die Messung des Uberdrucks versehen. Die Prif-
3.3.1 Wetterlutte — ohne Luttenverbindung anordnung wird bis zu einem Uberdruck von Ap,=
Die zu prifende Wetterlutte wird an beiden Enden mit je 10000 Pa aufgeblasen. Im (ibrigen wird nach Ab-
einem AnschluBstiick, z. B. nach DIN 21613, gasdicht ver- schnitt 3.3.1 verfahren.
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Lange frei Alternative Verbindung
Bild 3
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