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Maschinen-Kegelreibahlen fiir Kegelstiftbohrungen
mit Morsekegelschaft 2
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Machine taper pin reamers with morse taper shank

Alésoirs 2 machine pour trous de goupilles coniques, a queue c6ne morse

Zusammenhang mit dem von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Norm-Entwurf
ISO/DIS 3467-1974, siehe Erlduterungen.
Maf3e in mm

Maschinen-Kegelreibahlen nach dieser Norm sind zum Reiben von Bohrungen mit Kegel 1: 50 bestimmt, die fiir
Kegelstifte nach DIN 258, DIN 1447, DIN 7977 und DIN 7978 verwendet werden.

Die Kegelreibahlen brauchen der bildiichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen Maf3e sind

einzuhalten.
Kegel 1:50 > Morsekegelschaft B nach DIN 228 Blatt 1
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é Bezeichnung einer Maschinen-Kegelreibahle fiir Kegelstiftbohrungen, mit Morsekegelschaft, von Durchmesser
g} dy = 16 mm, aus Schnellarbeitsstahl: Reibahle 16 DIN 2180
5
z Morsekegel-
£ schaft B
z dy 1) dy dy Iy Iy Ig nach DIN 228
£ GroBe
F 5 4,9 6,36 155 73
é 6 5,9 8,00 187 105 5 1
g 8 7,9 10,80 227 145
z 10 9,9 13,40 257 175 5 1
5 12 11,8 16,00 315 210 10 9
: 16 15,8 20,40 335 230
g 20 19,8 24,80 3177 250 10 3
g" 25 24,7 30,70 427 300 15
E 30 29,7 36,10 4175 320 4
< 40 39,7 46,50 495 340 15 4
; 50 49,7 56,90 550 360 5
é 1) Der Durchmesser d,; der Maschinen-Kegelreibahie entspricht dem Nenndurchmesser des Kegelstiftes
Z

Werkstoff: Schneidteil: Schnellarbeitsstahl, nach Wahi des Herstellers oder nach Vereinbarung.

Schaft: Wie Schneidteil oder bei angeschwei3tem Schaft Stahl von mindestens 700 N/mm2
Zugfestigkeit.
Hirte: Schneidteil: Vickershiarte mindestens 835 HV 10, die einer Rockwellhédrte von anniahernd 64 HRC
entspricht.
Schaft: Schnellarbeitsstahl mindestens 240 HV 30, angeschwei3t mindestens 190 HV 30.

Ausfiihrung: Rechtsschneidend. Drallgenutet mit Linksdrall
Beidseitig zentriert. Zentrierbohrungen nach DIN 332 Blatt 1 oder Zentrierspitzen, nach Wahl des Herstellers.
Der Schaft darf angeschwei3t sein.

Kennzeichnung: Maschinen-Kegelreibahlen, die dieser Norm entsprechen, sind zu kennzeichnen mit dem Nenn-
durchmesser d;, dem Werkstoff des Schneidteiles sowie mit denr Namen oder Zeichen des Herstellers.
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Fachnormenausschufy Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
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Hinweise auf weitere Normen

DIN 9
DIN 228
DIN 258
DIN 332
DIN 2179
DIN 7977
DIN 7978

Hand-Kegelreibahlen fiir Kegelstiftbohrungen

Blatt 1 Werkzeugkegel; Morsekegel und Metrische Kegel; Kegelschifte
Kegelstifte mit Gewindezapfen und konstanter Kegellinge

Blatt 1 Zentrierbohrungén 600, Form R, A, Bund C
Maschinen-Kegelreibahlen fiir Kegelstiftbohrungen, mit Zylinderschaft
Kegelstifte mit Gewindezapfen und konstanter Zapfenldnge

Kegelstifte mit Innengewinde

Erlduterungen

Die in der vorliegenden Norm festgelegten Maf3e der Kegelreibahlen stimmen iiberein
mit dem von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen
Internationalen Norm-Entwurf ISO/DIS 3467:

E: Machine taper pin reamers with morse taper shanks

F: Alésoirs & machine pour trous de goupilles coniques, & queue cdne morse

D: Maschinen-Kegelreibahlen fiir Kegelstiftbohrungen, mit Morsekegelschaft

Zu beziehen vom Deutschen Normenausschuf3, Berlin.

Die Norm entspricht der Nachfrage der Industrie, auch Maschinen-Kegelreibahlen fiir
Kegelstiftbohrungen zu normen.

Dabei sind die Langen der Kegelreibahlen auf die im Technischen Komitee ISO/TC 2
vereinbarten und in den Normen DIN 258, DIN 1447, DIN 7977 und DIN 7978
enthaltenen Kegelstiftlingen abgestimmt.
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