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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 026-00-01 AA ,Federn“ des DIN-Normenausschuss
Federn, Stanzteile und Blechformteile (NAFS) erarbeitet.

Fir weitere Informationen iiber den NAFS besuchen Sie uns im Internet unter www.nafs.din.de. Eine
Gesamtiibersicht der Normen des NAFS (Stand 2015) ist im DIN Taschenbuch 29 "Federn 1" enthalten. Zu

beziehen unter www.beuth.de.

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
kénnen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Die Normenreihe DIN 2191 besteht zukiinftig aus drei Teilen:

Teil 1: Federn — Mess- und Priifgréfsen — Kaltgeformte zylindrische Schraubendruckfedern
Teil 2: Federn — Mess- und Priifgrofen — Zugfedern (in Vorbereitung)

Teil 3: Federn — Mess- und Priifgréfsen — Drehfedern (in Vorbereitung)

Dieses Dokument enthdlt gegeniliber der VDFI-Richtlinie 6001, Teil1, Ausgabe Mai 2014 folgende
Anderungen:

a) Anwendungsbereich aufgenommen;
b) Abschnitt 2 Normative Verweisungen aufgenommen;
c) Abschnitt 3 Begriffe aufgenommen;

d) Redaktionelle Anderungen.
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Einleitung

Die vorliegende Norm basiert auf der VDFI-Richtlinie 6001, Ausgabe Mai 2014. Diese ist im
VDFI-Arbeitskreis ,Messen und Priifen von Federn“ ausgearbeitet worden.

Der Arbeitskreis ,Messen und Priifen von Federn“ wurde vom VDFI im Jahr 2011 ins Leben gerufen, da es
zwischen Lieferant und Kunde immer wieder zu Abweichungen bei den Mess- und Priifergebnissen von

Federn kommt.

Ziel dieses Arbeitskreises war es, ein einheitliches Dokument zu verfassen, welches eine standardisierte
Beschreibung der Anforderungen an die Feder und deren Messverfahren ermdglicht.
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1 Anwendungsbereich

Das Dokument legt Merkmale kaltgeformter zylindrischer Schraubendruckfedern aus Runddraht und die
entsprechenden Mess- bzw. Priifmethoden fest.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

DIN EN 15800:2009-03, Zylindrische Schraubenfedern aus runden Drdhten — Giitevorschriften fiir
kaltgeformte Druckfedern

DIN EN ISO 26909:2010-08, Federn — Begriffe

3 Begriffe, Symbole und Abkiirzungen
3.1 Begriffe

Flir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach DIN EN ISO 26909:2010-08 und die
folgenden Begriffe.

3.1.1

Feder

mechanisches Teil, das bei Verformung Energie speichert und bei Entspannung die entsprechende
Energiemenge wieder abgibt

[QUELLE: DIN EN ISO 26909:2010-08, 1.1]

3.1.2
Druckfeder
Feder, die einem axialen Druck entgegenwirkt

Anmerkung 1 zum Begriff: Im engeren Sinn kennzeichnet eine Druckfeder eine Schraubendruckfeder.
[QUELLE: DIN EN ISO 26909:2010-08, 1.2]

3.1.3
Schraubenfeder
spiralférmige Feder

[QUELLE: DIN EN ISO 26909:2010-08, 3.11]

3.14

Schraubendruckfeder

Druckfeder aus um eine Achse gewickeltem Draht mit rundem Querschnitt und mit Abstdnden zwischen
den Windungen

[QUELLE: DIN EN ISO 26909:2010-08, 3.12 modifiziert - beschrankt auf runde Drahte]
3.15

kaltgeformte Feder
unter Raumtemperatur geformte Feder
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[QUELLE: DIN EN ISO 26909:2010-08, 1.12]

3.1.6

federnde Windungen

Anzahl der Windungen abziiglich der inaktiven Endwindungen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Diese Anzahl der Windungen dient der Berechnung des gesamten Federwegs.
[QUELLE: DIN EN ISO 26909:2010-08, 5.70]

3.2 Symbole und Abkiirzungen

Tabelle 1 entspricht DIN EN 15800:2009-03, Tabelle 2 und enthélt die Symbole, Einheiten und Abkiirzungen,
die in dieser Norm verwendet werden.

Tabelle 1 — Symbole und Abkiirzungen

Symbole Einheiten Benennungen
a N Grofde zur Bestimmung der Abweichungen von Federkraft und Federldange
F (Einfluss der Form und Maf3e)
A Zulassige Abweichung des Windungsdurchmessers (D,, D;, D) der
mm
b unbelasteten Feder
Ag N Zulassige Abweichung der Federkraft F bei vorgegebener Federldange L
Ao mm Zulassige Abweichung der Lange L, der unbelasteten Feder
d mm Nenndurchmesser des Drahtes (oder des Stabes)
dmax mm Oberes Abmaf3 von d
D, mm Aufiendurchmesser der Feder
Dy mm Dorndurchmesser (Innenfiithrung)
Dy, mm Hiilsendurchmesser (Auf3enfiihrung)
D; mm Innendurchmesser der Feder
Do + D;
D=2 ;_ . mm mittlerer Windungsdurchmesser
Zulassige Abweichung der Mantellinie von der Senkrechten, gemessen an der
61 mm .
unbelasteten geschliffenen Feder
o Zulassige Abweichung in der Parallelitat der geschliffenen Federauflage-
2 mm flichen, gemessen fiir D,
F N Federkraft
Federkrafte, zugeordnet den Federldngen L, L,...(bei einer Raumtemperatur
F,Fy..F, N
von 20 °C)
Theoretische Federkraft bei Blockldange L.
Fen N ANMERKUNG  Die tatsidchliche Federkraft bei Blocklange ist in der Regel
grofier als die theoretische Federkraft.
K L Faktor zur Bestimmung der Abweichungen der Federkraft und Federlange
f (Einfluss der federnden Windungen)
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Symbole Einheiten Benennungen
L mm Federliange
Ly mm Nennldnge der unbelasteten Feder
Ly mm Lange bei der kleinsten Prifkraft F;
Ly, Ly... Ly mm Langen, zugeordnet den Federkraften Fy, F,...
L. mm Blockliange
L, mm Kleinste zuladssige Federlange (unter Berticksichtigung von S,,)
n — Anzahl der federnden Windungen
ng — Gesamtanzahl der Windungen
Q — Beiwert des Giitegrades
R = i—i N/mm Federrate
51,85, mm Federwege, zugeordnet den Federkraften Fy, F;...
Se mm Federweg, zugeordnet der Blocklange L.
Sh mm Federweg (Hub) der Feder zwischen zwei Positionen
s, mm Su.mme der lichten MiI}destabsténde zwischen den einzelnen federnden
Windungen bei Federlange L,
D . e
W= — Wickelverhaltnis
A= % — Schlankheitsgrad

4 Umgebungsbedingungen

Die rdumliche Aufteilung und Ausstattung der Einrichtung muss eine zuverldssige Durchfithrung der
Messung und Priifung gestatten.

Die Messungen und Priifungen sollten bei Umgebungstemperatur in normaler Werkstattumgebung
durchgefiihrt werden.

Sonderpriifungen (z.B. in klimatisierten Rdumen oder andere besondere Umgebungen) sind zwischen
Hersteller und Abnehmer zu vereinbaren.

Die Mess- und Priifmittel sollten einer regelmafdigen Priifmitteliiberwachung unterliegen.

5 Qualifikation der durchfiihrenden Person(en)

Die Messungen und Priifungen sind von einer in die eingesetzten Mess- und Priifmittel, Methoden und
Priifvorschriften eingewiesenen/geschulten Person durchzufiihren.

Die Qualifikation bzw. zusatzliche Kenntnisse und Fahigkeiten sind je nach Anforderung in entsprechenden
Qualifikations- bzw. Schulungsnachweisen zu dokumentieren.
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