DK 621.951.7 : 621.9.025.6-034.14.018.252.3 DEUTSCHE NORMEN September 1979

Aufsteck-Reibahlen -
mit aufgeschraubten Messern 220
Shell reamers with inserted blades
Alésoirs creux avec lames rapportées
. MaRe in m
© 1 Geltungsbereich @ m
: Diese Norm gilt fiir Reibahlen, deren Schneidendurchmesser d4 nach Verschlei der Messer durch Unterlegen von Bei-
=~ lagen vergroBert und auf das urspriingliche MaR geschliffen werden kann.
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3 2 Mitgeltende Normen
o DIN 138 Maschinenwerkzeuge fiir Metall; Bohrungen, Nuten und Mitnehmer fiir Werkzeuge mit zylindrischer
. 'g Bohrung und kegeliger Bohrung mit Kegel 1 : 30
_§ = DIN 964 Linsensenkschrauben mit Schlitz (Senkképfe nach 1SO)
§ & =] DIN2172Teil 2 Reibahlen; Technische Lieferbedingungen fiir Aufsteck-Reibahlen
é (,2 § DIN 8086 Messer aus Schnellarbeitsstah! fiir Maschinen- und Aufsteck-Reibahlen mit aufgeschraubten Messern
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:.°§° & £] 3 MaRe, Bezeichnung
oS 3 Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
>
§ Form A geradegenutete Reibahle d Form B schriggenutete Reibahle
E Quernut nach DIN 138 : (Messer wechselweise
2 b rechts- und linkssteigend)
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g l Linsensenkschraube ) —=
e [ nach DIN 964 Ubrige MaRe und Angaben
& 1 wie bei Form A
2 Messer nach DIN 8086
©
S| Bezeichnung einer geradgenuteten Aufsteck-Reibahle (A) mit aufgebrachten Messern, von Durchmesser d, = 65 mm,
s 2 Messer aus Schnellarbeitsstahl der Legierungsgruppe HSS:
gy ;g’ Reibahle DIN 220 — A 65 — HSS
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5 8 2 d, Linsensenk-
g2 Messer schrauben
2 Durchmesser- nach DIN 8086
£0 bereich 1) b d, I I I3 | 1 nach
B e ) DIN 964 2)
3L iiber bis H7 : to,4 | Anzahl GroRe GroRe
g 55 45
28 47 .
82= 48 45 53 13,6 19 56 45 10 25 6 455X 13,61 M35X 8
EST
g55 50
355, 52
g 2 ki §’ 1) und 2) siehe Seite 2
2
§ ; Eg Fortsetzung der Tabelle Seite 2
<33 Erliuterungen Seite 2
Normenausschu Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V.
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Seite 2 DIN 220

d, Linsensenk-
Durchmesser hMS |s|s\|er3086 schrauben
- nac
bereich 1) b dz h & s la DIN 3524 2)
liber bis H7 +0,1 Anzahi GroRe GroRe
55
:g 53 63 17 22 63 50 11,5 27 6 50,6 X 17 M4X 8
62
65
70
72 63 75 19 27 71 56 10 18 6 56,56 X 19 M5X10
75
80
85 75 90 17 32 80 63 11,5 20 8 635X 17 M4X 8
90
95
100
105 90 112 17 40 90 71 11,5 24 10 71,5 X 17 M4Xx 8
110
115
120 112 128 19 50 100 80 12 28 10 80,5X 19 M5X10
125
130
135
140 128 150 21 50 100 80 12 28 10 80,5 X 21 M6 X 12
145
150
1) Durch die Durchmesserbereiche sind die BaumaRe fiir Reibahlen mit Zwischendurchmessern festgelegt.
2) Die Messer der Aufsteck-Reibahlen von Durchmesser d4 bis 63 mm sind mit je zwei, bei den groReren mit je drei
Schrauben auf den Grundkorper aufgeschraubt.

4 Werkstoff
5 Ausfithrung
6 Kennzeichnung

Erlduterungen

Durch die Herausgabe von DIN 2172 Teil 2 wurde die Angleichung aller Normen iber

Aufsteck-Reibahlen erforderlich.

Wesentlichstes Merkmal dieser Uberarbeitung ist die Beschrankung dieser Normen auf die
BaumaBe, wobei die Angaben iiber Werkstoff und Ausfiihrung weggelassen und durch den

Nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 2172 Teil 2

Hinweis auf die Technischen Lieferbedingungen in DIN 2172 Teil 2 ersetzt wurden.

In der vorliegenden Ausgabe wurden gleichzeitig einige redaktionelle Anderungen vorge-
nommen, von denen die wichtigste die Umstellung der Reihenfolge in der Bezeichnung
darstellt, die nunmehr den Festlegungen in DIN 820 Teil 27, Ausgabe Dezember 1976,

entspricht.
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