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Rohstoffuntersuchungen im Steinkohlenbergbau

Bestimmung der KorngroBenverteilung

KorngréBenverteilung < 60 um durch Ultraschall-Mikrosiebanalyse

DIN

Investigations of the raw material in hard-coal-mining; determination of the particle-size-distribution < 60 um by ultra-

sonic-microsieve-analysis

Unter dem Gruppentitel ,Rohstoffuntersuchungenim Steinkohlenbergbau“ werden Probenahme- und Untersuchungsver-
fahren als Normen herausgegeben, die als Arbeitsunterlagen fiir den Bergmann, den Markscheider,den Rohstoffingenieur,
den Aufbereiter, den Chemiker und den Wirtschaftsingenieur dienen. Einheitliche Untersuchungsverfahren erleichtern
auch Verhandiungen mit der Zulieferindustrie Gber die Festlegung und Einhaltung von verfahrenstechnischen Verein-

barungen im Rahmen von Gewabhrleistungen.
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1 Anwendungsbereich

Das beschriebene Verfahren wird zur Bestimmung der
KorngréBenverteilung < 60 pm von Rohkohien, Aufberei-
tungserzeugnissen und Fertigprodukten sowie von flugfa-
higen Stduben in Grubenwettern, in der Raumiuft (Atem-
luft) und in der Abluft von Entstaubern angewendet.

Anmerkung: Bestimmungen von Korngré8enverteilungen
> 20 um siehe DIN 22019 Teil 1.

2 2Zweck

Die Ultraschall-Mikrosiebanalyse dient

— der Ermittlung der KorngroBenverteilung < 60 um zum
Zweck der Kennzeichnung eines Gutes hinsichtlich des
Kornungsaufbaus

— der Gewinnung von Siebfraktionen < 60 um, an denen
weitere Eigenschaften, z.B. Asche-, Schwefel-, Quarz-
gehalte, bestimmt werden zum Zwecke der Beurteilung
von Flotations-, Entwasserungs- und Agglomerations-
vorgangen in Betrieb und Versuch sowie der Beurteilung
der Gefahrlichkeit fiir die menschiiche Atmung.

Die Ergebnisse geben — im Zusammenhang mit anderen
Untersuchungen — Hinweise flr

— die Wahl von Aufbereitungsverfahren

— die Auslegung und Betriebsweise einzeiner Apparate
— die Entwickiung im Arbeits- und Umweltschutz.

3 Begriffe

Begriffe der KorngréBenanalyse siehe DIN 22019 Teil 1
Rohstoffliche Begriffe siehe BB 22005 Teil 21)
Begriffe der Steinkohlenaufbereitung 2)

Begriffe der Probenahme und Probenvorbereitung ?)

Begriffe der Kennzeichnung von KorngréBenverteilungen
siehe DIN 66141

Bezugszustdnde fiir Stoffe in der Aufbereitung siehe
DIN 23006 Teil 1

4 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Bei der Mikrosiebanalyse werden die Grob- und Feinanteile
durch Mikrosiebfolien im Siebsatz mit Hilfe eines Wasser-
stromes und zusétzlicher Bewegung der Siebgutteilchen
mittels Ultraschallschwingungen getrennt. Die angefalle-
nen Siebfraktionen werden entwassert, getrocknet und
gewogen; fir jede Kornklasse wird der Massenanteil in Pro-
zent der Gesamtmasse aller Siebfraktionen angegeben.

1y Z.Z. Entwurf
2) Norm in Vorbereitung
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5 Gerate
5.1 Analysensiebsatz

5.1.1 Mikrosiebfolien mit Quadratlochung, elektroche-
misch hergestellt, nach ASTM E-161-70, mit oder ohne
Stiitzgitter; Dicke der Folie nicht weniger als 30 um.

Die Lochweiten sollen vorzugsweise bei 5,10, 20, 40, 60 um
liegen; vor der ersten Benutzung sind Mittelwert und Stan-
dardabweichung der Lochweiten lichtmikroskopisch zu
messen und auf dem Siebrahmen dauerhaft (Gravur) anzu-
geben (siehe Anhang A).

5.1.2 Siebrahmen aus Messing, rund, nach ASTME-161-70
(siehe Bild 1); die Siebfolie istim Rahmen fest eingespannt.

— Spannvorrichtung mit Randelmuttern und Zwischen-
spanner nach Bild 6

— Rundschnurringe, Innendurchmesser 80mm, Dicke
3mm, zur Abdichtung des Siebsatzes

— Auslaufboden aus Kunststoff, konisch geneigt
— Ablaufschlauch, lichte Weite 4 mm.
oder

5.1.3 Siebrahmen aus Kunststoff, vorzugsweise Plexi-
glas, rund (siehe Bild 2); bei Anwendung dieses Gerétes ist
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Bild 1. Siebrahmen aus CuZn, Rundschnurring
Allgemeintoleranzen: DIN 7168 — f
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die Schutzrechtfrage zu prifen (Auskunft erteilt der Nor-
menausschuB Bergbau). Die Siebfolie ist auswechselbar
zwischen Oberteil und Unterteil dicht eingespannt. Im
Unterteil befindet sich ein handelsiiblicher Radial-Wellen-
dichtring (Simmerring) mit einer Feder aus nichtrostendem
Stahl zum Spannen und Abdichten der Siebrahmen im
Siebsatz.
— Aufsatzring aus Kunststoff, vorzugsweise Plexiglas, mit Ra-
dial-Wellendichtring, fir das oberste Sieb zur VergroBe-
rung des Arbeitsraumes wahrend der Siebung (siehe Bild 3)

— Auslaufboden aus Kunststoff (Plexiglas), konisch ge-
neigt (siehe Bild 4)

— Ablaufschlauch, lichte Weite 4 mm

— Luftungshebel zum Auseinandernehmen der Siebrah-

men mit Radialdichtring.

Anmerkung: Reinigung, Aufbewahrung und Kontrolle der
Siebe siehe Abschnitt 9. Fur besondere Anwendun-
gen kdnnen Siebrahmen mit anderen MaBen ver-
wendet werden.

5.2 Siebvorrichtung

— Wanne aus rostfreiem Stahl fiir das Ultraschallbad, Fas-
sungsvermogen 2,51, 41 oder 61, mit Aufhangevorrich-
tung fur den Siebsatz, z.B. nach Bild 5 oder Bild 7

— Ultraschallgenerator mit Schwinger, Frequenz 35 bis
45kHz, mit stufenlos regelbarer Schallintensitat O bis
100 W bzw. zwei umschaltbaren Intensitdtsstufen von 50
und 100 W, funkentstort, z. B. nach Bild 7 b; vor Inbetrieb-
nahme des Ultraschallgenerators muB eine Betriebsge-
nehmigung beim &rtlich zustédndigen Fernmeldeamt
unter Angabe der FTZ-Serienpriiffnummer eingeholt
werden

— Becher DIN 12331 — H 2000 zum Auffangen des Spil-
wassers mit dem Durchgang durch das unterste Sieb

— Kunststoffschlauch, lichte Weite 4 mm, mit einsteliba-
rem Quetschhahn.
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Siebfoliendurchmesser 78 bis 79 mm Freier Siebdurchmesser 67 mm

Bild 2. Zweiteiliger Siebrahmen aus Kunststoff mit Radialdichtring, Allgemeintoleranzen: DIN 7168 — f
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Bild 3. Aufsatzring aus Kunststoff
mit Radial-Wellendichtring Bild 4. Konisch geneigter Auslaufboden aus Kunststoff
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Bild 6. Siebsaule, Siebrahmen aus CuZn, mit Zwischen-

Bild 5. Siebsaule, Siebrahmen aus CuZn, mit besonderer
spanner zur Abnahme des obersten Siebes

Spannvorrichtung

o

b) Siebséaule und Ultraschallwanne

a) Zusammengesteckte Siebséaule
Bild 7. Siebsaule, Siebrahmen aus Kunststoff, mit Radialdichtringen
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