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Antriebselemente D | N
Schmalkeilriemenscheiben 2911
Priifung der Rillen Teil 2
Driving components, grooved pulleys for narrow V-belts, inspection of grooves Ersatz fiir Ausgabe 07.73
Eléments de commande, poulies a gorges pour courroies trapézoidales, vérification

des gorges

Die angegebenen MeBverfahren zur Priifung des Rillenwinkels und des Richtdurchmessers entsprechen der von der Inter-
national Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen Norm ISO 255 — 1981:

E: Pulleys for classical and narrow V-belts-Geometrical inspection of grooves
D: Scheiben fiir kiassische und Schmaikeilriemen — Geometrische Nachpriifung der Rillen

) MaBe i
1 Anwendungsbereich n mm

Diese Norm behandelt Priifverfahren zur Priifung der Rillen bei Schmalkeilriemenscheiben nach DIN 2211 Teil 1.

2 Bezeichnung
Bezeichnung des Verfahrens W zur Bestimmung des Rillenwinkelsa:

Prifung DIN 2211 — W

3 Priifung des Rillenwinkels
MeRverfahren W

Der Rillenwinkel a ist mit einer Grenzlehre nach Bild 1 entsprechend Bild 2 zu priifen. Werte fiir die iibrigen Grenzlehren
siehe DIN 2211 Teil 1.
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Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Bild 1. Bild 2.

Grenzlehre firr die Priifung des Rillenwinkels: Prifung des Rillenwinkels:

Die Grenzlehren sind entsprechend dem dargestellten Beispielsweise an Schmalkeilriemenscheiben — Rillea
Beispiel fiir Rillenwinkel a = 38° zu kennzeichnen. = 38° dargestellt.

Fortsetzung Seite 2

NormenausschuB Antriebstechnik (NAN) im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V.
Normenausschul Kautschuktechnik (FAKAU) im DIN
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Seite 2 DIN 2211 Teil 2

4 Priifung des Richtdurchmessers d, EE
4.1 MeRverfahren A
Zuerst ist der AuBendurchmesser dg zu er-
mitteln und die zylindrische Form der Schmal-
keilriemenscheibe zu priifen. |
Der Richtdurchmesser d, wird mit Hilfe einer Feststeller ©
Tiefenlehre z. B. nach Bild 3 und Bild 4 be- 1+— -
stimmt: d, =d, —2c.
Bei mehrrilligen Schmalkeilriemenscheiben
sind alle Rillen einzeln zu prifen. —
Die Einsitze der Tiefenlehre sind entspre- .
chend den Riemenprofilen zu kennzeichnen. ©
Bild 3. Bild 4.
4.2 MefRverfahren B
In die zu priifenden Rillen werden 2 Priif- Priifstift
stifte vom Durchmesserd (siehe Tabelle) Schmalkeilriemenscheibe | Richt- nach
entsprechend Bild 5 und Bild 6 gelegt. fiir Riemenprofil nach breite | DIN 2269 | Korrektur
i by dg 2hy
P S DIN 7753 | DIN | DIN Genauig-
; // N Teil 1 2215 | 2216 keitsgrad 2 | (gerundet)
\
/(_{4@_}_ - sPz 10 | 10 | 85 9 12
\
\
N J/ SPA 13 113 |1 11,6 15
\\_L‘/
[ ] SPB 17 17 14 14,7 19
Bild 5. Bild 6. SPC 22 22 19 20 26

Nachdem der Abstand K der duBeren Tangentialebene parallel zur Achse der Schmalkeilriemenscheibe gemessen ist, ergibt
sich der Richtdurchmesser d, = K — 2 hy.

Bei mehrrilligen Schmalkeilriemenscheiben sind alle Rillen einzeln zu priifen. Die Priifstifte sind entsprechend den Riemen-
profilen zu kennzeichnen.

Zitierte Normen
DIN 2211 Teil 1 Antriebselemente; Schmalkeilriemenscheiben; MaRe, Werkstoff

DIN 2215 Endlose Keilriemen; MaRe
DIN 2216 Endliche Keilriemen; Male
DIN 2269 Prifstifte

DIN 7753 Teil 1  Endlose Schmalkeilriemen fiir den Maschinenbau; MaRe

Frithere Ausgaben
DIN 2211 Teil 2: 06.67, 07.73

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Juli 1973 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Norminhalt neu gegliedert,

b) Hinweis auf 1SO 255 berichtigt,

¢) Bezeichnung aufgenommen,

d) Benennung Wirkdurchmesser in Richtdurchmesser und Wirkbreite in Richtbreite geédndert,
e) statt MeRzylinder Priifstifte nach DIN 2269 bei MeRverfahren B eingefiihrt.

f) Formelzeichen k in K, x in hy und d in dg gedndert.

Internationale Patentklassifikation
F 16 H 55-49

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 2211-2:1984-03


http://www.avadocuments.com/doc/din-2211-2-1984-03
http://www.avadocuments.com/doc/din-2211-2-1984-03

