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Zusammenhang mit den von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Normen ISO 703 - 1975, ISO 7623 - 1984 und ISO 8094 - 1984 siehe Erlduterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fur die Priifung von Stahlseil-Férdergurten
nach DIN 22 129 Teil 1. Formelzeichen und Einheiten siehe
DIN 22 129 Teil 1.

2 Priifung
2.1 Aligemeines, Probenanzahl, Auswertung

Die Priifungen sind an drei Proben, bei der Trennkraft an
zwei Proben, durchzufiihren. Aus den Einzelwerten wird der
Mittelwert errechnet. Weicht ein Einzelwert um mehr als
10% von dem Mittelwert ab, wird dieser Wert ausgeschie-
den. Im unmittelbar benachbarten Bereich werden drei
neue Proben entnommen. Der endgiiltige Mittelwert wird
aus diesen drei Werten und den verbliebenen Werten gebil-
det.

In Streitfallen ist eine beiderseits als neutral anerkannte
Priifstelle anzurufen.

Die Priifungen dirfen nicht frilher als 2 Tage nach der Fer-
tigstellung eines Fordergurtes vorgenommen werden.

2.2 Probenahme

Fiir die Erstellung eines Werkspriifzeugnisses/ Abnahme-
priifzeugnisses B nach DIN 50 049 (siehe Anhang A) ist ein
Probestiick fur zwei aufeinanderfolgende Lieferlangen so
zu entnehmen, daB es fiir beide Lieferlangen gilt. Dieses ist
fir beide Langen reprasentativ.

Werden zusétzlich Abnahmepriifungen vereinbart, so sind
mindestens 300 mm lange Gurtstiicke in Gurtbreite als Pro-
ben anniahernd gleichmaBig verteiltbis zu einer Anzahlnach
Tabelle 1 zu entnehmen.

Tabelle 1. Probenanzahl

Lange des Férdergurtes Anzahl der Proben
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2.3 MaBe

2.3.1 Gurtbreite
Die Gurtbreite B wird auf 1 mm ermittelt.

2.3.2 Gurtdicke
Die Gurtdicke sy wird mit einer MeBuhr nach DIN 878 (Me8-
bolzendurchmesser 20 mm, MeBkraft1 N) auf 0,1 mm

ermittelt. Gemessen wird einmal in der Gurtmitte und in
jeweils 150 mm Abstand vonden Gurtkanten. Anzugebenist
der Mittelwert auf 0,1 mm gerundet.

2.3.3 Deckplattendicken

An den in Abschnitt 2.3.2 bezeichneten Stellen des Gurt-
querschnittes wird die Deckplatte der Tragseite durch
einen Schnitt entlang der Seile abgetrennt und mit Hilfe
einer MeBuhr nach Abschnitt 2.3.2 die Restdicke des For-
dergurtes (s3 + d) auf 0,1 mm gemessen. Aus diesen MeB-
werten sowie den MeBwerten fiir die Gurtdicke sy und den
Seildurchmesser d werden die Deckplattendicken s und
sz der Trag- bzw. Laufseite durch Differenzbildung als Mit-
telwertaus 3Messungen bestimmt (siehe DIN 22 129Teil 1).

2.3.4 Seildurchmesser, Seilanzahl und Seilteilung
Als Seildurchmesser gilt der Umkreisdurchmesser d nach
DIN 3051 Teil 2.

Der Seildurchmesser wird nach DIN 3051 Teil 4 ermittelt;
dies gilt fur Seile mit einer geraden Anzahl von Litzen. Bei
Seilen mit einer ungeraden Anzahl von Litzen sind
geeignete MeBhilfsmittel zu verwenden, z. B. Profilprojek-
tor.

An dem in der ganzen Gurtbreite B vorliegenden Probe-
stiick wird der Abstand b4 zwischen den AuBenkanten der
beiden Randseile mit einem MaBband gemessen.
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Bild 1. Gurtquerschnitt

Die Anzahl 1 der im Gurtquerschnitt liegenden Seile wird
gezahit.

Die mittlere Seilteilung errechnet sich aus
bi-d

t
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Zur Kontrolle der Seilteilung f werden an einer beliebigen
Stelle des Gurtquerschnittes zehn Seilteilungen abgezahilt.
Der Abstand zwischen denlinken Kanten des ersten und elf-
tenSeiles wird gemessen (siehe Bild 1); er ergibt,durchzehn
dividiert, die in dem betreffenden Gurtabschnitt vorhan-
dene mittlere Seilteilung f,,. Die Werte sind in mm, auf
0,1 mm gerundet, anzugeben.
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5 Stahlseile

Bild 2. Zugprobe

2.4 SecilausreiBkraft
Ermittelt wird die SeilausreiBkraft F, eines in Langsrichtung

aus seiner Einbettung gezogenen Stahlseiles im Anliefe-
rungszustand und nach thermischer Nachbehandlung.

2.4.1 Probenherstellung

Die Proben zur Bestimmung der SeilausreiBkraft F, werden
aus dem zu prifenden Fordergurt entnommen und als Zug-
proben nachBild 2und Tabelle 2 hergestellt. Die Probe muB
funf Seile enthalten.

Tabelle 2. Priifidnge

Gurttyp bis St 1250 ab St 1600

Priflange g, 50+2 100+ 2

Die Priiflange [g, beginnt an der inneren Kante des Durch-
schlages des mittleren Seiles und reicht bis zum Beginn der
Trennebene der die Priiflange einschlieBenden Seile. Beide
Begrenzungen der Priifldnge sind durch Einschneiden des
Gummis bis auf das mittlere Seil festzulegen. Der im Ein-
schnitt am einzeln durchlaufenden Priifseil noch anhaf-
tende Gummi ist am Ende der Priiflinge rundherum bis zur
Seiloberflache einzuschneiden.

Zum Einspannen sind iibliche Klemmbacken zu verwenden.
Mitihnen sollen die Probenenden sicher gefaBt werden. Die
Deckplatte kann an der Einspannstelie entfernt werden, um
das Einspannen der Proben zu erleichtern. Die erforderli-
chen Einschnitte an der Probe sind mit geeigneten Werk-
zeugen herzustellen.

2.4.2 Durchfiihrung

Die AusreiBversuche werden als Zugversuche mit einer
Zugprufmaschine Klasse 1 nach DIN 51 221 Teil 1 durchge-
fihrt. Die Geschwindigkeit der ziehenden Klemme betragt
(100 = 10) mm/min. Die SeilausreiBkraft F,in N/mm errech-
net sich nach folgender Formel, wobei die gemessene Kraft
inNunddie gemessene Priiflinge in mm eingesetzt werden:

gemessene Kraft
gemessene Priiflange g,

in N/mm

SeilausreiBkraft F, =

Die ermittelte SeilausreiBkraft F,istin ganzen Zahlen gerun-
det anzugeben.

2.5 Trennwiderstand zwischen Deckplattengummi
und Kerngummi bzw. Querarmierungen

25 mm, so wird bei der Auswertung die gemessene Breite
eingesetzt, deren GroBe auch im Priifprotokoll angegeben
wird.

2.5.2 Durchfithrung

Der Trennwiderstand T wird fir unterschiedliche Trenn-
ebenen an unterschiedlichen Probestiicken ermittelt. Die
Trennebene wird mit dem Messer soweit eingeschnitten,
daB ein einwandfreies Einspannen in die Klemmen der Priif-
maschine sichergestellt ist.

Der Versuch wird sinngemaB nach DIN 53 530 durch-
gefuhrt. Die Werte fiir den Trennwiderstand T zwischen
Kerngummi bzw. Querarmierung und dem Deckplatten-
gummi der Trag- bzw. Laufseite sind in N/mm, gerundet auf
0,1 N/mm, anzugeben.

2.6 ReiBfestigkeit, heinehnung,
Abrieb der Gummideckplatten
Prifung nach DIN 53 504 bzw. DIN 53 516.

2.7 Querarmierung

Ausderim Fordergurtvorhandenen Querarmierungwerden
einzelne Cordfaden entnommen. Ermittelt wird die Bruch-
kraft und die Bruchdehnung nach DIN 53 834 Teil 2.

Die Bruchkraft wird durch die Teilung ¢, (siehe DIN 22 129
Teil 1) dividiert und das Ergebnis in N/mm auf 0,1 gerundet
angegeben.

Die Bruchdehnung wird in % in ganzen Zahlen angegeben.

2.8 Thermische Nachbehandlung

Die Proben sind 240 Minuten mit (155 + 5) °C Plattentempe-
ratur bei einem Druck von etwa 10 bar, jedoch héchstens
50 bar, in einer Vulkanisierpresse mit Beilegeeisen (Dicke
entsprechend Probendicke abziiglich (1 + 0,5) mm) nach-
zubehandeln.

2.9 Muldungsfahigkeit

Eine 150 mm lange Probe in voller Gurtbreite B wird an den
Gurtrandern mit Faden, deren Lange der Gurtbreite ent-
spricht, reibungsfrei aufgehangt. Nach 5 Minuten wird der
Durchhang f gemessen und der Quotient ausé gebildet.

[‘/ Aufhangefaden \“

2.5.1 Probenherstellung A
Aus dem Probestiick des Stahiseil-Fordergurtes werden in
Langsrichtung Streifen von 25 mm Breite und mindestens ‘B‘
150 mm Lénge in der gesamten Gurtdicke herausgeschnit- Gurt -Probe
ten. Die Breite der Streifen soll mindestens zwei Stahlseile
einschlieBen. Ergibt sich hierdurch eine groBere Breite als Bild 3. Aufhadngung der Probe
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