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1 Anwendungsbhereich Tabelle 1. Probenanzahl

Diese Norm gilt fiir die Priifung von Stahlseil-Fordergurten - -
nach DIN 22 131 Teil 1. (Formelzeichen und Einheiten siehe Lange des Fordergurtes Anzahl der Proben
DIN 22 131 Teil 1).

biszu 500 m 1
2 Prifung iber 500 mbis 1000 m 2
2.1 Aligemeines, Probenanzahl, Auswertung
Die Priifungen sind, soweit nicht anders angegeben, an drei uber 1000 m bis 2000 m 3
Proben durchzufiihren. Bei den Priifungen nach den
Abschnitten 2.4, 2.5, 2.6, 2.10.1 wird aus den Einzelwerten Uber 2000m bis 3500 m 4
der Mitteiwert errechnet. Weicht ein Einzelwert um mehr als
10% von dem Mittelwert ab, wird dieser Wert ausgeschie- iber 3500 m bis 5000 m 5
den. Im unmittelbar benachbarten Bereich werden drei
neue Proben entnommen. Der endgiiltige Mittelwert wird iber 5000 m bis 7000 m 6
aus diesen drei Werten und den verbliebenen Werten gebil-
det. liber 7000 m bis 10000 m 7
In Streitfallen ist eine beiderseits als neutral anerkannte
Prufstelle anzurufen.
Die Prufungen dirfen nicht frither als 2 Tage nach der Fer-
tigstellung eines Fordergurtes vorgenommen werden.

2.3 MaBe

2.2 Probenahme

Fir die Erstellung einer Bescheinigung lber Prifungen ist
ein Probestiick fiir zwei aufeinanderfolgende Lieferldngen
$0 zu entnehmen, daB es fiir beide Lieferlangen gilt. Dieses

2.3.1 Gurtbreite
Die Gurtbreite B wird auf 1 mm ermittelt.

2.3.2 Gurtdicke

Jede Art der Vervielfiltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet.

ist fir beide Langen reprasentativ.

Werden zusétzlich Abnahmepriifungen vereinbart, so sind
mindestens 450 mm lange Gurtstiicke in Gurtbreite als Pro-
ben annahernd gleichmaBig verteilt bis zu einer Anzahlnach
Tabelle 1 zu entnehmen.

Die Gurtdicke s; wird mit einer MeBuhr nach DIN 878 (MeB-
bolzendurchmesser 20 mm, MeBkraft1 N) auf0,1 mm ermit-
telt. Gemessen wird einmal in der Gurtmitte und in jeweils
150 mm Abstand von den Gurtkanten. Anzugeben ist der
Mittelwert auf 0,1 mm gerundet.

Fortsetzung Seite 2 und 3
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2.3.3 Deckplattendicken

An den in Abschnitt 2.3.2 bezeichneten Stellen des Gurt-
querschnittes wird die Deckplatte der Tragseite durch
einen Schnitt entlang der Seile abgetrennt und mit Hilfe
einer MeBuhr nach Abschnitt 2.3.2 die Restdicke des For-
dergurtes (s3 + d) auf 0,1 mm gemessen. Aus diesen MeB-
werten sowie den MeBwerten fiir die Gurtdicke sq und dem
Seildurchmesser d werden die Deckplattendicken s und s3
der Trag- bzw. Laufseite durch Differenzbildung als Mittel-
wert aus 3 Messungen bestimmt (siehe DIN 22 131 Teil 1).

2.3.4 Seildurchmesser, Seilanzahl und Seilteilung

Als Seildurchmesser gilt der Umkreisdurchmesser d nach
DIN 3051 Teil 2. Der Seildurchmesser wird nach DIN 3051
Teil 4 ermittelt; dies gilt fir Seile mit einer geraden Anzahl
von Litzen. Bei Seilen mit einer ungeraden AnzahlvonLitzen
sind geeignete MeBhilfsmittel zu verwenden, z. B. Profilpro-
jektor.

An dem in der ganzen Gurtbreite B vorliegenden Probe-
stiick wird der Abstand by zwischen den AuBenkanten der
beiden Randseile mit einem MaBband gemessen.
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Bild 1. Gurtquerschnitt

Die Anzahl n, der im Gurtquerschnitt liegenden Seile wird
gezahit. Die mittlere Seilteilung errechnet sich aus
bi-d
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Zur Kontrolle der Seiiteilung t werden an einer beliebigen
Stelie des Gurtquerschnittes zehn Seilteilungen abgezahit.
Der Abstand zwischen den linken Kanten des erstenund elf-
ten Seiles wird gemessen (siehe Bild 1); er ergibt, durch
zehn dividiert, die in dem betreffenden Gurtabschnitt vor-
handene mittlere Seilteilung. Die Werte sind in mm, auf
0,1 mm gerundet, anzugeben.

2.4 Bruchkraft der Stahlseile

Als Beurteilungsgrundlage fiir die Bruchkraft Fy,s der Stahl-
seile gilt das Werkszeugnis des Seilherstellers. Aus den
Angaben des Werkszeugnisses wird auf die Bruchkraft des
Gurtes geschlossen.

2.5 Seilausreifikraft

Ermittelt wird die AusreiBkraft FyeinesinLangsrichtungaus
seiner Einbettung gezogenen Stahlseiles im Anlieferungs-
zustand und nach thermischer Nachbehandlung. Priifung
nach ISO 7623-1984.

2.6 Thermische Nachbehandlung

Bei der thermischen Nachbehandlung sind die Proben
150 Minuten mit (145 + 5) °C Plattentemperatur bei einem
Druck von etwa 10 bar, jedoch héchstens 50 bar, in einer
Vulkanisierpresse mit Distanzstiicken (Dicke entsprechend
Probendicke abziiglich (1 £ 0,5 mm) nachzubehandeln.

2.7 Trennwiderstand T zwischen
Deckplattengummi und Kerngummi

Priifung nach 1ISO 8094 -1984
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2.8 ReiBfestigkeit, ReiBdehnung,
Abrieb der Gummideckplatten

ReiBfestigkeit o
ReiBdehnung eg
Abrieb A

Priifung nach DIN 53 504

Prifung nach DIN 53 516

29 Alterung

Die kiinstliche Alterungist,bei (70 = 1) °C, 7 Tage im Warme-
schrank mit natiirlicher Durchliftung nach DIN 53 508
durchzufiihren. Es werden die ReiBfestigkeit und ReiBdeh-
nung der Deckplatten sowie der Trennwiderstand zwischen
Deckplatte und Einlagen vor und nach der kiinstlichen Alte-
rung verglichen.

Der Unterschied der Priifergebnisse vor und nach der Alte-
rung ist in Prozent der Werte der nicht gealterten Proben
anzugeben.

2.10 Sonstige Priifungen

Folgende Priifungen werden nicht regeimaBig, sondern nur
auf besonderen Wunsch des Bestellers durchgefihrt.

2.10.1 Muldungsfahigkeit
Priifung nach ISO 703 - 1988.

2.10.2 Bruchkraft Fi der einvulkanisierten Stahlseile
Priifung nach ISO 7622/2-1984 mit Probenidngen nach
Tabeile 2.

Tabelle 2. Probenldangen

Gurttyp Probi:\:?nge
St 1000
500
St 1250
St 1600
St 2000 700
St 2500 B
St 3150 850
St 3500 900 . |
St 4000 1000
St 4500 ' 1150
St 5000 1250
St 5400 1350

2.10.3 Kontrolle der Seilhdhenlage

Rechtwinklig zur Gurtkante wird lber die gesamte Gurt-
breite in die Deckplatte der Tragseite eine Nut von etwa
8 mm Breite geschnitten. Die Tiefe der Nut wird mit geeig-
neten MaBnahmen (z. B. Bursten) so nachgearbeitet, daB
die Oberflache aller Seile freigelegt ist.

Der Abstand — Oberflache Seil zu Oberflache Deckplatte
(Tragseite) — wird fir jedes Seil auf 0,1 mm genau ermit-
telt (S21i).
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