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DK 621.852.13

DEUTSCHE NORMEN

Oktober 1972

Endliche Keilriemen
Mafe

DIN
2216

Open ended V-belts, dimensions

Zusammenhang mit den von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Empfehlungen

ISO/R 52 — 1957 und ISO/R 253 — 1962 siehe Erlduterungen.

Mafe in mm

1. Riemenprofile, Mindestwirkdurchmesser der Scheiben

Die bildliche Darstellung, inshesondere der Riemenverbindung, des Riemenriickens und der Kanten ist fiir die Ausfiih-

rung nicht maBgebend.
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Bezeichnung eines Keilriemens von Profilkurzzeichen 17 und Wirklinge L, = 2500 mm 2):

w

Keilriemen 17 x 2500 DIN 2216

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

Anderung Oktober 1972:

Gegeniiber der im Juni 1972 zuriickgezogenen Aus-
gabe November 1940. Inhalt vollstindig iiberarbeitet.

Riemenprofil } Kurzzeichen 6 (8) 10 13 17 (20) 22 (25) 32

ISO-Kurzzeichen |Y - z A B - c - |p
Obere Riemenbreite b, =~ 6 8 10 13 17 20 22 25 32
Wirkbreite by 5,3 6,7 8,5 11 14 17 19 21 27
Riemenhohe hy = 4 5 6 8 11 12,5 14 16 20
Abstand hy ~ 1,6 2 2,6 3,3 4,2 4,8 5,7 6,3 8,1
Hohe hg max. | 6,5 7,5 9,5 13 15 18 20 22 27
Abstand k max 2 2,6 2,5 3 3 3,5 3,5 4 5
Xi;fggffg};‘:esfﬁziif dy min. |50 63 |80 |100 140 |180 |224 |250 |355
Gewicht kg/m =~ 0,025 0,04 0,07 0,11 0,19 0,27 0,33 0,42 0,70
Eingeklammerte Grofen sind fiir Neukonstruktion méglichst zu vermeiden

1) Die Wirkldnge L., ist die Lange eines Keilriemens in Hohe seiner Wirkbreite by, (Lénge der neutralen Schicht).

2) Endliche Keilriemen konnen in jeder Bedarfslinge geliefert werden.

Fachnormenausschuf3 Kautschukindustrie im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)

Fachnormenausschufd Maschinenbau im DNA
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Alleinverkauf der Normblatter durch Beuth-Vertrieb GmbH, Berlin 30 und Koln
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2. Werkstoff, Aufbau und Ausfiihrung
Nach Wahl des Herstellers, oder nach Vereinbarung.

Der Herstellungswinkel « ist so zu bemessen, daf} die iiber die Keilriemenscheiben gebogenen Keilriemen sich den zu-
geordneten genormten Rillenwinkeln nach DIN 2217 bzw. DIN 2211 anpassen.

Die neutrale Schicht des Riemens soll sich in Hohe der Wirkbreite b, der Scheibenrille befinden.

3. Ubertragbare Leistung
Berechnung der Antriebe, siche DIN 2218. Leistungswerie sind beim Hersteller zu erfragen.

Hinweise auf weitere Normen

DIN 2211 Blatt 1 Antriebselemente, Keilriemenscheiben fiir Schmalkeilriemen, Abmessungen, Werkstoff
DIN 2217 Blatt 1 Antriebselemente, Keilriemenscheiben, Maf3e, Werkstoff

Erlduterungen

Zusammenhang mit den ISO-Empfehlungen:

R 52—1957 Grooved pulleys for V-belts, groove section A, B, C, D E
Rillenscheiben fiir Keilriemen, Rilienprofile A, B, C, D, E

R 253 — 1962 Grooved pulleys for V-belts, groove section Y and Z
Rillenscheiben fiir Keilriemen, Rillenprofile Y und Z

Die Profile 8, 20 und 25 sind noch beibehalten worden, sollen jedoch
fiir Neukonstruktionen nicht mehr verwendet werden.
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