DK 621.852.13 DEUTSCHE NORMEN April 1976

Endlose Keilriemen DIN
. fiir den Maschinenbau -
Berechnung der Antriebe Leistungswerte 2218

V-belts for industrial purposes; calculation of drives; power ratings

Zusammenhang mit den Arbeiten der International Organization for Standardization (ISO), siehe Erlduterungen.

Antriebsberechnung

SR Die in dieser Norm aufgefiihrte Berechnung bezieht sich auf Antriebe, die mit Keilriemen nach DIN 2215 und Keil-

:' gg' riemenscheiben nach DIN 2217 ausgeriistet sind. Die Berechnung gilt fir Antriebe mit 2 Scheiben. Die richtige Bemes-
) sung eines Keilriemenantriebes hingt von einer Reihe von Faktoren und Umweltbedingungen ab, die im Rahmen dieser
3 ::. E Norm nicht vollstindig erfa3t werden konnen. Es wird deshalb empfohlen, besonders bei schwierigen Antriebsproble-
°§° S  g| men die Exfahrungen der Firmen dieses Fachgebietes d. h. der Hersteller von Keilriemen und Antrieben zu beriick-
<wew ] sichtigen.

s &
§ N N : Es bedeuten: v
E § E E ¢y Winkelfaktor (siche Tabelle 1)
>} ¢y Betriebsfaktor (siche Tabelle 2) “l o
#l ¢; Lingenfaktor (siche Tabellen 4, 6, 8, 10, d(RA R A
E 12, 14, 16, 18, 20, 22 und 24) & AU ! \[B *
_Zo_ dywg Wirkdurchmesser der grolen Scheibe e
= (Auswahl nach DIN 2217 Teil 1) mm [ —
Z| dyx Wirkdurchmesser der kleinen Scheibe »j y
2 (Auswahl nach DIN 2217 Teil 1) mm X dwg .
£l ¢  Achsabstand mm r— Oy
§ f  Anzahl der Riemenbiegungen je Sekunde s ! Bild 1 L———— e —————
; F  Umfangskraft, statisch N ' . o )
a Kraf Py Nennleistung je Riemen (siehe Tabellen
g| Fa Achskraft N 3,5,7,9, 11, 13, 15, 17, 19, 21 und 23) kW
g] i Ubersetzung Riemengeschwindigkeit m/s
& . .
£| Li [Innenlinge des Riemens (Auswahl nach x  Verstellbarkeit des Achsabstandes e zum
< DIN 2215) mm ;
2 Spannen und Nachspannen des Riemens mm
© Ly, Wirklinge des Riemens (siehe DIN 2215) mm- y  Verstellbarkeit des Achsabstandes e zum
El ny Drehzahl der treibenden Scheibe min ! zwanglosen Auflegen des Riemens mm
g_ no  Drehzahl der getriebenen Scheibe min !z  Anzahl der Riemen
%] n, Drehzahl der groBen Scheib min”
H B & ) nse el' € . -1 o Trumneigungswinkel a=90° — E ® (Grad)
- 2| nx Drehzahl der kleinen Scheibe min 2
2l P Vom Riementrieb zu iibertragende B Umschlingungswinkel an der kleinen
5 Leistung kW Scheibe ® (Grad)
#%[ Die in der Norm angegebenen Zahlenwertgleichungen setzen die obenstehenden Einheiten voraus.
=
% Formeln
Z nl
Ubersetzung i=— Achsabstand (siehe Erlduterungen)
' "2 . Empfehlung: 0,7 (dyg + dyi) < e <2 (dyg +dy))
Wirkdurchmesser der gro3en Scheibe Berechnung aus L,: e ~ p + Vb2 —q
kleine Scheibe treibt: dwg =i-dyk darin ist p = 0,25 L, — 0,393 (dwg +d )

dyk q=0,125 (dyyg — dyi)2
grofe Scheibe treibt: dWg - ([dwg ~ dwk)

Fortsetzung Seite 2 bis 15
Erlduterungen Seite 15

Formelzeichen Fiy und F 5 gedndert; Inhalt
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Seite 2 DIN 2218

Verstellbarkeit des Achsabstandes Anzahl der Riemen _
x 20,03 L, P:cq
20,015 L 2= .
y w PN tCp 03
Wirklinge des Riemens
9 Riemengeschwindigkeit
" (dyg — dwi) d.s - d. -
an@nﬂwn:Lw¢e2e+157(dwg+dwk)+———z;———— wk' Nk dywg’ g
U= =
g T 19100 19100
: = in—=+— + +— —
genau Ly=2esin 2 2 (dwg de) 180° (dwg de) Anzahl der Riemenbiegungen
. ) 2v
Umschlingungswinkel g — By fg= m
angendhert: [ aus Tabelle 1 iiber — w
dywg— dwk
oder: £ =~=180° —60° g
s dwg —dyk
genau: cos 5~ P

Berechnungsbeispiel siehe Seite 15

Riemenspannung

Die Riemen miissen so vorgespannt werden, da nicht mehr als 1 % Schlupf auftritt. Die dazu notwendige Riemenvorspan-
nung, die zu einer entsprechenden Lager- und Wellenbelastung fiihrt, kann anndherungsweise nach den Formeln berechnet
werden:

1000 - P
F-=
v

Fo=15bis2F

Es empfiehlt sich, den Schlupf oder die Vorspannung zu iiberwachen. Genauere Methoden zur Bestimmung und Priifung
der Riemenvorspannung sind den Druckschriften der Firmen dieses Fachgebietes zu entnehmen.

5000
4000 A !
/| / !
3150 - - \
ol 1 1
- 2500 Profil 10 /
2000 d / VAN
74 )% / 4 \
1600 ) e A Y W,
1250 e L 13 /| LN i
PV 7 4 /
1000 \‘_” / ‘O\ / pé / / /
oS 4 %Q / Q pe / / / |
800 A A 17 7 "
630 / 64\// @0,___ '\\’/ /) / y) /

Drehzahl der kleinen Scheibe ny in min~

315 r/ (g™ 2 — e) /] A
) // 3 7 S/ 69;2, 0 4 ,gé”/ / S/

250 4 / / ‘{-/ ) _@ —@ _—_g\’ /| (;0 4(
200 LA | " b;gf__;%;gf__c;ﬁ AT 5%
wo b4 L L // ;‘_ Ay 7 oY

” 7 % 4 vy 72
125 A LA | N L/ oS/ o S

/ / // I//

100 y4 4

08 | 1251 2 [ 3151 5 8 | 12501 20 13151 50 [ 80 | 125 | 200

1 16 2,5 A 6.3 10 16 25 40 63 100 160 250
Leistung P-c, in kW

Bild 2. Wahl des Riemens nach Leistung und Drehzahl Docu ments
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DIN 2218 Seite 3

Tabelle 1. Winkelfaktorcq 1)

dyg —dwik Um- Winkel-
e schlingungs- faktor
winkel
B c1
0 180° 1
0,15 170° 0,98
0,35 160° 0,95
0,5 150° 0,92
0,7 140° 0,89
0,85 130° 0,86
1 120° 0,82
1,15 110° 0,78
1,3 100° 0,73
1,45 90° 0,68

Tabelle 2. Betriebsfaktor cq

Der Betriebsfaktor ¢, beriicksichtigt die tégliche Betriebsdauer und die Art der Antriebs- und Arbeitsmaschinen, nicht
aber die sonstigen Betriebsbedingungen (z. B. Antriebe mit Spann- und Stellrollen, Umweltbedingungen). Die angegebenen
Werte sind Richtwerte. In Sonderfilien, z. B. bei erh6hten Anlaufmomenten und bei Antrieben mit groerer Schalthiufig-

keit ist ¢ zu erhohen.

Beispiele von Arbeitsmaschinen

Beispiele von Antriebsmaschinen

Wechsel- und Drehstrom-
motoren mit normalem
Anlaufmoment (bis
2fachem Nennmoment)

z. B. Synchron- und Ein-
phasenmotoren mit Anlaf3-
hilfsphase, Drehstrommo-
toren mit Direkteinschal-
tung, Stern-Dreieck-Schalter
oder Schleifring- Anlasser;
Gleichstromnebenschluf3-
motoren; Verbrennungs-
motoren und Turbinen mit
n iiber 600 min~ !

Wechsel- und Drehstrom-
motoren mit hohem An-
laufmoment (iiber 2fachem
Nennmoment), z. B. Ein-
phasenmotoren mit hohem
Anlaufmoment; Gleich-
stromhauptschluBmotoren
in Serienschaltung und
Compound; Verbrennungs-
motoren und Turbinen mit
n bis 600 min *

Betriebsfaktor ¢,

fiir tagliche Betriebsdauer
inh
iiber 10

bis10 | 116

iiber 16

fiir tdgliche Betriebsdauer
inh

iiber 10

bis 10 | 1is16

iiber 16

Leichte Antriebe

Kreiselpumpen und -kompressoren, Bandforderer
(leichtes Gut), Ventilatoren und Pumpen bis 7,5 kW

1 1,1 1,2

1,1 1,2 1,3

Mittelschwere Antriebe

Blechscheren, Pressen, Ketten- und Bandf6rderer
(schweres Gut), Schwingsiebe, Generatoren und Erre-
germaschinen, Knetmaschinen, Werkzeugmaschinen
(Dreh- und Schleifmaschinen), Waschmaschinen,
Druckereimaschinen, Ventilatoren und Pumpen

iiber 7,5 kW

1,1 1,2 1,3

1,2 1,3 14

Schwere Antriebe
Mahlwerke, Kolbenkompressoren, Hochlast-, Wurf-

Becherwerke, Schaufelwerke), Aufziige, Brikett-
pressen, Textilmaschinen, Papiermaschinen, Kolben-
pumpen, Baggerpumpen, Sigegatter, Hammermiihlen

und Stofforderer (Schneckenforderer, Plattenbénder,

1,2 1,3 1,4

1,4 1,5 1,6

Sehr schwere Antriebe

Hochbelastete Mahlwerke, Steinbrecher, Kalander,
Mischer, Winden, Krane, Bagger

1,3 14 1,5

15 | 16 1,8

1) Siehe Seite 4
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Seite 4 DIN 2218

Tabelle 3. Leistung Py fiir Profil 5 2)

d i Drehzahl der kleinen Scheibe ny in min~ 1
wk{ oder
n | 200 [400 [700 [800 [o50 J1200 [1450 J1600 [2000 [2400 [2800 3200 [3600 [4000] 4500 500035500 |6000
i Nennleistung Py in kW 1) »
1 10,007 [0,012]0,019] 0,021 |0,025]|0,030]| 0,034 0,037 0,044} 0,051 0,057 0,063{0,0690,07 | 0,08 |0,09 | 0,09 |0,10
1,050,007 0,013 0,020] 0,022 |0,025] 0,031] 0,035 0,038 0,046 | 0,052| 0,059 0,065| 0,071 | 0,08 | 0,08 |0,09 | 0,10 | 0,10
20 1,2 {0,007 [0,013}0.021]0,023]|0,0260,032]| 0,037 |0,040| 0,047 | 0,054 0,061 | 0,067} 0,073]0,08 | 0,09 }0,09 |0,10 | 0,11
1,5 10,008 |0,0140,021]0,024]0,0270,033]| 0,038 |0,041|0,049{0,056] 0,063 0,069 0.08 (0,08 [ 0,09 ]0,10 | 0,10 {0,11
=23 |0,00810,014]|0,022]|0,024}0,028 0,034} 0,039 |0,042 0,050 |0,058{ 0,065( 0,072} 0,08 10,08 [ 0,09 J0,10 | 0,11 | 0,11
1 |0.008|0,015|0,024]0,027]0,031|0,037] 0,043 0,047 | 0,056 [ 0,065| 0,073| 0,08 j0,08 0,10 f0,11 |0,11 |0,12 |0,13
1,05]0,009 [0,016 | 0,025} 0,028 0,032 (0,038 0,045 | 0,048 0,058 | 0,067} 0,08 |0,08 [0,09 [0,10}0,11 (0,12 0,13 |0,13
22,4 1,2 {0,009 10,016 |0,025]0,028|0,083|0,040( 0,046 |0,050{ 0,060] 0,069} 0,08 | 0,09 |0,09 0,10 0,11 |0,12 |0,13 |0,14
1,5 10,009 {0,017 |0,026]0.0290,034| 0,041 0,048 [0,052] 0,062|0,071 0,08 | 0,09 0,10 |0,11 J0.12 |0.13 |0,13 |0,14
=3  [0,0100,017[0,027|0,030]0,035]|0,042| 0,049 [0,053/ 0,064/ 0,07 | 0,08 | 0,09 [0,10 |0.11]0,12 |0,13 |0,14 | 0,15
1 |0.,010]0,018}0,029|0,032{0,037|0,045| 0,053 |0,057| 0,069 0,08 | 0,09 |0,10 {0,112 f0,12|0,13 |0.14 (0,15 |0,16
1,05[0,010 /0,019 {0,030 0,033 | 0,038 0,047 0,054 0,059]| 0,071 | 0,08 | 0,09 |0,10 [o0,11 J0,12 0,14 0,15 |0,16 |0,17
25 1,2 {0,011 |6,019 |0,0310,034|0,0400,048| 0,056 0,061}0,073]|0,09 | 0,10 |0,11 |0,12 }0,13{0,14 |0,15 ;0,16 | 0,17
1,5 |0,011 |0,020|0,032]0,035|0,041 | 0,050} 0,058 |0,063|0,08 |0,09 | 0,10 |011 |0,12 0,13 |0,14 |0,16 |0,17 | 0,18
Z3 0,011 |0,020 (0,033 0,037 |0,042| 0,051|0,060/0,065|0,08 0,09 {010 |0,11 [0.13 }0,14|0,15 0,16 |0,17 |0,19
"
1 {0,012 |0,021(0,034]0,038}0,044|0,054]0,063|0,069|0,08 |0,10 |0,11 |0,12 J0,13 |0,15 0,16 0,17 {0,19 |0,20
1,050,012 [0,022 | 0,036 | 0,040 | 0,046 0.056| 0,066 |0,07 [0,09 |0,10 | 0,11 |0,13 Jo0,14 |0,15|0,17 |0,18 |0,19 (0,21
28 1,2 0,013 |0,023 |0,037| 0,041 [0,048)0,058| 0.068(0,07 [0.09 |0.10 |0,12 [0,13 §0,14 {0,16 | 0,17 |0,19 |0,20 |0,21
1,5 0,013 [0,024 0,038 0,042 0,049 |0.060( 0,070 (0,08 |0.09 |0.11 |0,12 |0,14 J0,15 |0,16 |0,18 |0,19 | 0,21 |0,22 -
Z3 0,013 0,024 (0,039] 0,044 (0,051} 0,062|0,072(0,08 |0,09 |0.11 [0,13 |0,14 J0,15 |0,17 | 0,18 |0,20 | 0,21 (0,23
1 [0.014 [0.0250.,041{0.046[0.053[0.065|0.08 |0,08 {010 [012 [0.13 fo.15 [0.16 {018 0,19 [0.21 |0.23 |0.24
1,05{0,014 |0,026 | 0,042 0,047 {0,055(0,067| 0,08 {0,09 {010 ;0,12 | 0,14 Jo0,15 [0,27 |0,18 | 0,20 |0,22 | 0,24 (0,25
31,5{ 1,2 |0,015 [0,027)|0,044]0,049|0.057|0,069]|0,08 0,09 {011 |0,12 0,14 J0,16 {0,217 [0,19 | 0,21 (0,23 | 0,24 |0,26
1,5 |0,015 |0.028 [0,045] 0,051 {0,059|0,07 |[0,08 |0,09 011 |0,18 | 0,15 Jo0.16 | 0,18 |0,20 |0,21 |0,23 | 0,25 |0,27
Z3 0,016 0,029]0,047|0,052}0,060}0,07 {0.09 |0,09 0,11 0,13 |0.15 J0,17 {0,19 |0,20 | 0,22 |0,24 | 0,26 |0,28
¢
1 |0,016 {0.03010,048]0,054|0,063|0,08 [0,09 (0,10 0,12 |0.14 J0,16 [0,18 j0,19 |0.,21 | 0,23 |0,25 0,27 {0,29
1,05]0,017 {0,031 {0,050 0,056 [ 0.065( 0,08 {0,09 0,10 [0,12 |0,14 fo.16 |[0,18 |0,20 |0,22 |0,24 [0,26 }0,28 |0,30
35,5 1,2 0,017 |0.032{0,051|0,058|0,067|0,08 j0.10 0,10 [0,23 [0.15 0,17 |0.19 |0.21 |0.23 | 0,25 0,27 J0,29 |0,31
1,5 [0,018 |0,033|0,053|0,060]|0,069|0,08 |0.,10 |0.11 |0,13 |0.15 0,17 |0,19 [0,21 | 0,23 |0,26 |0,28 0,30 |0,32
=23 |0,018]0.034(0,055|0.062[0,071|0,09 0,10 |0,11 |0,14 |0.16 J0.18 |0.20 j0.22 |0.24 (0,26 [0,29 J0,31 |0,33
1 |0,019 |0.0350.056]0,063{0.073[0.00 [0.11 [0.12 |0.14 f0.16 [0.19 [0.21 [0.23 |0.25 |0.27 [0.30 {0.32 |0,34
1,05(0,019 0,036 (0,058 0.065| 0,08 [0,09 |0.11 |0,12 |0,14 0,17 | 019 | 0,21 [0,24 | 0,26 | 0,28 0,31 | 0.33 |0,35
10 1.2 {0,020 ]0.037 [0.060{ 0,068 0,08 |0,10 }0,11 |0,12 |0,15 J0.17 | 0,20 | 0,22 | 0,24 | 0,27 0,29 0,32 0,34 [0,36
1,5 |0,021 |0.038[0,062|0.070{0,08 |0,10 } 0,12 |0,13 |0,15 0,18 | 0,21 | 0.23 | 0,25 | 0,28 | 0,30 0,33 | 0,35 |0,38
=3 |0,021]0,0390,064/0,072(0,08 [0,10 |0.12 {0.13 (0,16 J0,19 | 021 | 0,24 | 0.26 | 0,28 |0,31 0,34 [0.36 |0,39
1 |0,022 {0,040}0,065{0,073| 0,09 |0,10 |0.12 |0,13 [0.16 J0.19 | 0,22 | 0,24 | 0,27 [ 0,29 [0,32 |0,34 {0,37 |0,39
1,05/ 0,022 {0,041 (0,067 (0,08 {009 |0,11 |0,13 |0,14 | 0,17 f0.,20 | 0.22 | 0,25 | 0,28 | 0,30 | 0,33 [0,36 |0,38 |0,41
45 1,2 |0,023 [0,043{0,070/0,08 |0,09 [0,11 |0,13 |0,14 | 0,17 J0,20 | 0,23 | 0,26 | 0,28 | 0,31 } 0,34 |0,37 | 0,40 [0,42
1,5 | 0,024 ]0,044|0,07 |0,08 |0,09 |0,12 |0,14 0,15 0,18 Jo0,21 | 0,24 | 0,27 | 0,29 | 0,32 |0,35 |0,38 | 0,41 |0,43
=3 |0,025]0.045(0,07 0,08 |0,10 |0,12 [0,24 {0.15 | 0,19 Jo.22 | 0,25 | 0.28 | 0.30 | 0,33 | 0,36 [0,39 [ 0,42 |0,45
vin m/s =~ 5 10
Werkstoff normal
Scheiben-
Auswuchtung Statisch ausgewuchtet 3)
Korrekturfaktoren fiir Leistungswerte Py
Winkelfaktor ¢q siehe Tabelle 1
Betriebsfaktor cq siehe Tabelle 2
Léngenfaktor cg siehe Tabelle 4
Tabelle 4. Léangenfaktor cg
L, 172 202 248 271 292 '| 312 327 347 364 387 418 437 487 524 612
c3 | 087 09 |094] 097 098] 1,00 1,01 1,02 1,03 1,04 | 1,06 1,07 1,10| 1,12| 1,15

1) Zwischenwerte sind aus den Tabellen durch lineare Interpolation zu ermitteln
2) Die dicken Linien bzw. Treppen in den Tabellen fiir die Leistungswerte geben einen Hinweis auf die Riemengeschwin-
digkeit, die sich aus dem Wirkdurchmesser d . und der Drehzahl n der kleinen Scheibe, nach der Formel auf Seite 2,
errechnen 14B3t. Die Treppen begrenzen hierbei die in der Zeile von v eingetragenen Geschwindigkeitsbereiche. Die Ein-
rahmungen in der Kopfspalte der Tabellen bedeuten: Lastdrehzahlen der Elektromotoren.

3) Siehe DIN 2217 Teil 1

Full document details: DIN 2218:1976-04

Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/din-2218-1976-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-2218-1976-04

DIN 2218 Seite 5

Tabelle 5. Leistung Py fiir Profil 6 2)

Drehzahl der kleinen Scheibe ny in min™1

i
el E i prn [400 [700 J8oo J950 J1200 [1450] 1600} 2000] 2400] 2800] 3200 | 3600 [ 4000 | 4500] 5000] 5500 ] 6000

Nennleistung Py in kW 1)

1 0,015} 0,027 0,042} 0,047} 0,054 {0,065]0,08 | 0,08 } 0,10 | 0,11 | 0,13 } 0,14 JO,16 |0,17 |0,18 | 0,20 | 0,21 § 0,23
1,051 0,015] 0,027| 0,044} 0,049{ 0,056 |0,068 | 0,08 | 0,09 | 0,10 | 0,12 }{ 0,13 | 0,15 J 0,16 |0,17 |0,19 | 0,21 | 0,22 | 0,23
28 1,2 | 0,016) 0,028| 0,045} 0,050| 0,058 |0,07 |0,08 |0,09 |0,11|0,12|0,14] 0,15 §0,17 (0,18 |0,20 }{ 0,21 | 0,23 | 0,24

1,5 | 0,016] 0,029 | 0,047} 0,052| 0,060 {0,07 0,08 0,09 |0,11 | 0,13 |0,14| 0,16 J0,17 |0,19 |0,20 | 0,22 | 0,23 | 0,25
=3 0,0171 0,030¢ 0,048/ 0,054 0,062 |0,07 |0,09 |[0,09 { 0,11 | 0,13 | 0,15 | 0,16 J 0,18 0,19 |0,21 | 0,23 | 0,24 | 0,26

1 0,018) 0,032 0,052 0,058 0,066 |0,08 |0,09 |0,10]|0,12{ 0,14 | 0,16 | 0,18 |0,20 0,21 |0,23 | 0,25 | 0,27 | 0,29
1,051 0,018} 0,033| 0,053| 0,060( 0,069 |0,08 |0,10 |{0,11 | 0,13 |0,15|0,17 | 0,19 | 0,20 |0,22 | 0,24 | 0,26 | 0,28 | 0,30
31,5 1,2 10,019{ 0,034 0,055| 0,062 0,071 |0,09 |0,10 {0,111 | 0,13 | 0,15 {0,17 ] 0,19 | 0,21 |0,23 |0,25 | 0,27 } 0,29 | 0,31

1,5 }0,020]0,036{ 0,057 | 0,064] 0,073 {0,09 |0,10 |0O,11 | 6,14 | 0,16 | 0,18 | 0,20 | 0,22 |0,24 {0,26 | 0,28 | 0,30 | 0,32
=3 0,020( 0,037} 0,059 ( 0,066} 0,08 (0,09 {0,11 0,12 | 0,14 0,16 | 0,18 ] 0,20 | 0,22 |0,24 |0,27 | 0,29 | 0,31 | 0,33

1 0,021} 0,039} 0,062| 0,07 | 0,08 (0,10 {0,11 ]0,12]0,15] 0,17 § 0,20 | 0,22 | 0,24 |0,26 |0,29 | 0,31 f0,33 | 0,35
1,05] 0,022 0,040 0,064| 0,07 | 0,08 |0,10 0,12 |0,13 | 0,16 ] 0,18 § 0,20 | 0,23 | 0,25 | 0,27 |0,30 | 0,32 0,35 | 0,37
35,5 1,2 | 0,023} 0,041 0,066 0,07 | 0,09 [0,10 (0,12 {0,13 | 0,16 | 0,19 § 0,21 | 0,24 | 0,26 j0,28 |0,31 | 0,33 ] 0,36 | 0,38

1,5 | 0,023} 0,043 0,069| 0,08 | 0,09 |0,11 {0,13 |0.14| 0,17 { 0,19} 0,22 ] 0,24 | 0,27 |0,29 |0,32 | 0,34 10,37 | 0,39
=3 0,024| 0,044| 0,07 | 0,08 | 0,09 |0,11 j0,13 |0,14| 0,17 | 0,20 § 0,23 | 0,25 | 0,28 | 0,30 | 0,33 0.35) 0,38 10,40

1 0,025] 0,046 | 0,07 | 0,08 (0,10 |0,12 (0,14 |0,15] 0,18 J 0,21 | 0,24 | 0,27 | 0,29 | 0,32 | 0,35 [ 0,38 | 0,40 | 0,43
1,05 0,026 | 0,047]| 0,08 (0,09 |0,20 |0,12 |0,14 | 0,15 0,19 § 0,22 | 0,25 | 0,28 | 0,30 | 0,33 | 0,36 | 0,39 | 0,42 | 0,44
40 1,2 10,027|0,049]| 0,08 | 0,09 | 0,10 (0,13 |0,15 |0,16 | 0,19 ] 0,22 ] 0,26 | 0,28 { 0,31 | 0,34 0,37 | 0,40 | 0,43 | 0,46
- 1,5 10,028|0,050]| 0,08 {009 |0,11 {0,13 |0,15 |0,17 | 0,20 ] 0,23 | 0,26 | 0,29 | 0,32 | 0,35 | 0,38 | 0,42 | 0,45 | 0,47
=3 0,029 ( 0,052/ 0,08 |0,09 (0,11 |0,13 |0,16 |0,17 | 0,21} 0,24 | 0,27 | 0,30 | 0,33 | 0,36 | 0,40 ] 0,43 | 0,46 | 0,49

1 0,029 0,053 0,09 |0,10 (0,21 |0,14 |0,16 |0,18 0,21} 0,25 | 0,28 0,32 | 0,35 [ 0,38 J0,41 | 0,45 | 0,48 | 0,51
1,05 0,030( 0,055 0,09 {0,10 0,12 |0,14 |0,17 |0,18 ] 0,22 0,26 | 0,29 ] 0,33 | 0,36 | 0,39 } 0,43 | 0,46 | 0,49 | 0,52
45 1,2 (0,031(0,057|0,09 |00 [0,12 |0,15 [0,17 |0,19 | 0,23 0,27 { 0,30 | 0,34 | 0,37 | 0,40 | 0,44 | 0,48 | 0,51 | 0,54

1,5 |0,032|0,059|0,10 {0,211 |0,12 (0,15 0,18 |0,20| 0,24 | 0,28 | 0,31 0,35 | 0,38 | 0,42 10,46 | 0,49 | 0,53 | 0,56
=3 0,033 0,061|0,10 |0,11 | 0,13 }0,16 |[0,19 | 0,20 | 0,24 ] 0,28 | 0,32 | 0,36 | 0,40 0,43 0,47 | 0,51 {0,54 | 0,58

1 0,033} 0,061|0,10 (0,11 0,13 }0,16 {0,19 (0,20 0,25} 0,29 0,33 | 0,36 | 0,40 [ 0,43 | 0,47 | 0,51 |0,55 J 0,58
1,05] 0,034} 0,063 0,10 |0,12 0,13 {0,16 |0,19 |0,21] 0,26 | 0,30 0,34 0,38 | 0,41 | 0,45 | 0,49 | 0,53 | 0,57 0,60
50 1,2 10,036}0,065|0,11 |0,12 |0,14 (0,17 |0,20 | 0,22} 0,26 | 0,31 | 0,35 | 0,39 | 0,43 | 0,46 | 0,51 | 0,55 | 0,59 [0.62

1,5 | 0,037 0,068| 0,11 |0,12 | 0,14 |0,18 |o0,21 | 0,23} 0,27 | 0,32 | 0,36 | 0,40 | 0,44 | 0,48 | 0,52 | 0,57 | 0,60 | 0,64
=3 0,038| 0,070| 0,11 |0,13 |0,15 (0,18 (0,21 | 0,23 0,28 | 0,33 0,37 0,42 0.4‘:‘1I 0,50 | 0,54 | 0,58 | 0,62 § 0,66

1 0,038|0,070| 0,11 |0,13 |0,15 (0,18 |0,22 ] 0,24} 0,29 | 0,33 | 0,38 0,42 [ 0,46 | 0,50 | 0,55 | 0,59 [0,63 | 0,66
1,05} 0,040} 0,073| 0,12 (0,13 | 0,16 |0,19 |0,22 | 0,24 0,30 0,34 0,39 0,44 | 0,48 | 0,52 | 0,57 | 0,61 | 0,65 | 0.68
56 1,2 {0,041f/0,08 |0,12 |0.14 (0,16 |0,20 |0,23 |0,25) 0,31 | 0,36 | 0,40} 0,45 ] 0,49 { 0,54 | 0,59 | 0,63 ] 0,67 | 0,71

1,5 {0,042) 0,08 0,13 |0,14 | 0,17 |0,20 |0,24 | 0,26 ] 0,32 0,37 | 0,42 0,47 § 0,51 | 0,55 | 0,60 | 0,65 J 0,69 | 0,73
=3 0,044| 0,08 (0,13 |0,15 (0,17 |0.,21 |0,25]0,27} 0,33 0,38 0,43 0,48J 0,53 | 0,57 | 0,62 | 0,67 J 0,71 | 0,75

1 0,044| 0,08 | 0,13 [0,15 | 0,17 |0,21 |0.25 r0,27 0,33 0,38 | 0,44} 0,49 | 0,53 | 0,58 | 0,63 | 0,67 | 0,71 | 0,75
1,05| 0,045| 0,08 | 0,14 {0,15 | 0,18 |0,22 |0,26 | 0,28 | 0,34 0,40 ] 0,45} 0,50 | 0,55 { 0,60 | 0,65 | 0,70 { 0,74 | 0,78|
63 1,2 10,046 0,09 |0,14 (0,16 | 0,19 |0,23 [0,27 ] 0,29 0,35 0,41 | 0,47] 0,52 | 0,57 ] 0,62 | 0,67 | 0,72 | 0,76 0.80|
1,5 | 0,048} 0,09 | 0,15 (0,16 | 0,19 {0,23 |0,28 | 0,30 | 0,36 | 0,42} 0,48] 0,54 | 0,59 | 0,64 | 0,69 | 0,74 | 0,79 | 0,83

=3 0,049} 0,09 | 0,15 10,17 ] 0,20 (0,24 |0,28 0,31 | 0,38 0,44 0,50] 0,65 | 0,61 | 0,66 | 0,71 | 0,77 | 0,81 | 0.86]
vinm/s = 5 10 15
Werkstoff normal
Scheiben-
Auswuchtung Statisch ausgewuchtet 3)

Korrekturfaktoren fiir Leistungswerte Py:
Winkelfaktor ¢ siehe Tabelle 1
Betriebsfaktor co siehe Tabelle 2
Lingenfaktor cg siehe Tabelle 6

Tabelle 6. Lingenfaktor cg

Ly 284 299 319 354 358 377 419 444 469 519 559 869
cg 0,97 0,98 1,00 1,02 1,03 1,04 1,06 1,07 1,08 1,11 1,13 1,25

1) bis 3) siehe Seite 4
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