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Aufsteck-Aufbohrer (Aufsteck-Senker) DIN

O
Z

aus Schnellarbeitsstahl 222

Shell counterbores of high-speed steel
Forets-aléseurs creux en acier rapide

Zusammenhang mit den Arbeitsergebnissen des ISO/TC 29 siehe Erlduterungen.

Die Aufsteck-Aufbohrer brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen ; nur die angegebenen Mafe
sind einzuhalten.

Maf3e in mm

//// 7” Quernut na

DIN 138

~

Bezeichnung eines Aufsteck-Aufbohrers aus Schnellarbeitsstahl von Durchmesser d; = 50 mm fiir Fertigaufbohren :

Aufsteck-Aufbohrer 50 DIN 222

Tabelle 1
dy dy
Durch- Anzahl Durch- Anzahl
messer- | d2 ds I der messer- | da dj 1 der
bereich1) Schneiden bereich 1) Schneiden
h8 iiber | bis min, h8 dber | bis min,
25 46
26 47
27 48 | 45 | 53| 19| d;—8 | 56 4
28 50
29 52
30 |236(355]|13 | dy—5 | 45 4 55
81 58 | 53 | 63| 22| d;—9 |63 4
32 60
33 62
34 65
35 70 | 63 | 7527 |dy—11| 71 4
36 72
37 75
38 80
40 |355|45 |16 | d;—6 | 50 4 8 | 75 | 90| 32 |dy—13| 80 6
42 90
44 95 dy—15|9 6
i 100 90 |100 | 40 | dy —15 | 90

Fachnormenausschu Werkzeuge und Spannzeuge im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)

1) Aufsteck-Aufbohrer mit UntermaB8, die fiir Bohrungen bestimmt sind, die anschlieBend gerieben werden, erhalten
ohne Beriicksichtigung der Durchmesserbereiche — ausgenommen Durchmesser d; — die gleichen Baumae wie die
entsprechenden Aufsteck-Aufbohrer mit NennmaR. Dariiber hinaus sind durch die Durchmesserbereiche die Bau-
maBe fiir Aufsteck-Aufbohrer mit Zwischendurchmesser festgelegt. Aufsteck-Aufbohrer mit Zwischendurchmesser
sind Sonderwerkzeuge. Sie konnen jedoch nach dieser Norm bezeichnet werden.
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Die Aufbohrerdurchmesser d, fiir nachfolgendes Reiben werden aus dem Nenndurchmesser d und dem Unterma}

fiir das nachfolgende Reiben errechnet. Bei der Berechnung ist zu beriicksichtigen, daf die Grofe der Reibzugabe vom
Durchmesser der zu reibenden Bohrung abhidngt und davon, ob eine Reibahle aus Schnellarbeitsstahl oder mit Schneid-
platten aus Hartmetall verwendet wird.

Bezeichnung eines Aufsteck-Aufbohrers aus Schnellarbeitsstahl, mit 0,4 mm Untermaf, von Durchmesser d; = 49,6 mm,
fiir nachfolgendes Reiben auf 50 mm Durchmesser:

Aufsteck-Aufbohrer 49,6 DIN 222

Tabelle 2. Berechnung der Aufbohrerdurchmesser d; fiir nachfolgendes Reiben

Nenndurchmesser dy
d fir nachfolgendes Reiben mit
iiber bis Reibahlen aus Reibahlen mit
Schnellarbeitsstahl Schneidplatten aus Hartmetall
23,6 30 d—0,3 d—0,4
30 50 d—0,4
50 100 d—0,5 d—0,5

Werkstoff : Schnellarbeitsstahl, Sorte nach Wahl des Herstellers
Ausfiihrung : Rechtssehneidend. Bohrungen mit Kegel 1 : 30 und Quernut nach DIN 138.

Kennzeichnung : Aufsteck-Aufbohrer, die dieser Norm entsprechen, sind zu kennzeichnen mit dem Durchmesserdy,
dem Werkstoff sowie mit dem Namen oder Zeichen des Herstellers.

Hinweise auf weitere Normen

DIN 138 Maschinenwerkzeuge fiir Metall ; Bohrungen, Nuten und Mitnehmer fiir Werkzeuge mit zylindrischer Bohrung
und kegeliger Bohrung mit Kegel 1 : 30

DIN 217 (Vornorm) Aufsteckhalter mit Morsekegel fiir Aufsteck-Reibahlen und Aufsteck-Senker

DIN 343 Aufbohrer (Spiralsenker) mit Morsekegel, aus Schnellarbeitsstahl

DIN 344 Aufbohrer (Spiralsenker) mit Zylinderschaft, aus Schnellarbeitsstahl

DIN 1864 Lange Aufbohrer (Spiralsenker) mit Morsekegel, aus Schnellarbeitsstahl, zum Aufbohren durch Bohrbuchsen

DIN 7160 ISO-AbmaBe fiir AuBenmafe (Wellen) fiir NennmaBe von 1 bis 500 mm

DIN 7161 ISO-AbmaSBe fiir Innenmafe (Bohrungen) fiir Nennma&e von 1 bis 500 mm

DIN 8022 Aufsteck-Aufbohrer (Aufsteck-Senker) mit Schneidplatten aus Hartmetall

Erliuterungen

Im Zusammenhang mit der Ubernahme der vom ISO/TC 29 vorgeschlagenen Abmessungen fiir Aufsteck-Reibahlen
aus Schnellarbeitsstahl (vergleiche DIN 219) ist es moglich geworden, die Baumafe aller Aufsteck-Reibahlen und
-Aufbohrer so festzulegen, daB bei gleicher Bohrung die Aufnahmelinge gleich wird. Die bisher notwendigen kurzen
und langen Aufnahmekegel 1 : 30 der Aufsteckhalter nach DIN 217 konnte dadurch zu einer Reihe zusammengefa3t
werden,

In der vorliegenden Norm wurden die Gesamtlingen aus dem ISO-Vorschlag fiir Aufsteck-Reibahlen iibernommen

(vergleiche DIN 219). Die Durchmesser d; und die Anschnittdurchmesser d3 wurden hinzugefiigt. Auerdem wurden

UntermaBe fiir nachfolgendes Reiben mit Reibahlen mit Schneiden aus Schnellarbeitsstahl und mit Schneidplatten

aus Hartmetall erginzt. Auch die Anzahl der Schneiden wurde festgelegt, um der Arbeitsvorbereitung verbindliche

Unterlagen zu geben.

Der bisherige Titel Aufsteck-Senker wurde in Aufsteck-Aufbohrer umbenannt, um eine Angleichung an die Benennung

des zugehorigen Fertigungsverfahrens zu erreichen. Der Ausschu3 Begriffe der Fertigungsverfahren hat definiert:
Aufbohren ist ein Bohren zur Erweiterung eines vorgefertigten Loches.

Senken ist Formbohren mit besonderen Senkwerkzeugen.
Die friihere Benennung ,, Aufsteck-Senker“ wird im Titel in Klammern fiir eine Ubergangszeit beibehalten.

Die Angaben iiber Werkstoff, Ausfiihrung und Kennzeichnung wurden neu aufgenommen. Im iibrigen wurde die Norm
redaktionell iiberarbeitet.

Fiir den Durchmesserbereich 25 bis 50 mm sind auch Aufsteck-Aufbohrer mit Zylinderschaft (DIN 3@0@ uments
Morsekegel (DIN 343 und DIN 1864) genormt,. .
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