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Bild 2.

Form A T-Kratzer

DIN 22 257 T2/06.71

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm legt die MaBe, Anforderungen und Priifungen von Kratzern fiir Kettenkratzerforderer mit AuBenkettenband fest.
Sie werden im Bergbau mit Rundstahlketten nach DIN 22 252 und mit Biigelschlossern nach DIN 22 253 betrieben.

2 MaBe, Bezeichnung

Die Kratzer brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind einzuhalten. Nicht
festgelegte Toleranzen sind nach DIN 7526 Schmiedegiite F zu wéhlen.

A-A

Scraper bars for chain conveyors, outboard chain assembly; Ersatz fiir
dimensions, requirements, testing DIN 22 257 T1/06.71
und

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm ISO 5612 : 1984, siehe Erlduterungen.

Form B 1-Kratzer
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Kratzer DIN 22 257 — A18 X 64— 500— M

) Fir die NenngroBe 30 X 108 betragt dieses MaB 52 mm.
Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Bergbau (FABERG) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
NormenausschuB Maschinenbau (NAM) im DIN’
NormenausschuB Materialpriifung (NMP) im DIN

Bezeichnung eines Kratzers der Form A mit NenngroBe 18 X 64, fiir einen Kettenmittenabstand a = 500, Beanspruchungs-
klasse mittel (M):

Documents|

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30

06.90

Full document details: DIN 22257:1990-06

DIN 22 250831990 Shreisge 5lub

Vertr.-Nr. 0005


http://www.avadocuments.com/doc/din-22257-1990-06
http://www.avadocuments.com/doc/din-22257-1990-06

Seite 2 DIN 22 257

Tabelle 1. Kratzer — Hauptmage

Ketten- | Kratzer- | Bohrungs- | Bohrungs- Seitliches Spiel Kratzer- Kratzerdicke Hahen- Anordnung der
mitten- linge abstand durch- héhe spiel Fasen
abstand messer
Nenngrife Form A|Form B Form A|Form B Form A|Form B
a b c d e e f g g h j j
+0,5 +1,5 +0,5
+2 +0,5 0 min. min. +1 0 +0,5 o] min. max.
350 300 248
14x 50 400 350 298 17 19 19%) 51 16 12 16 12 9
500 450 398
400 340 290
18x 64 500 440 390
600 540 490 21 42 42 63 19 15,5 21,5 15,56 12,5
19x 64,5/ 650 590 540
700 640 590
450 360 300
500 410 350
600 510 450
25 46 90 80 23 20 26 18 15
22x 86 | g50 | 560 500
700 610 550
750 660 600 —
24x 86 600 510 444 25 - 90 87 - 22,5 - - 15
24x 87,5
500 400 330
600 500 430
26 x 92 650 550 480 28 46 - 94 26,5 - 29 18,5 -
700 600 530
800 700 630
580 | 480 380 - 124 | 305 | - | 365 | 24 -
30x 108 680 580 480 31 46 , \
*) Fur Bugelschlsser nach DIN 22 253 mit kurzen Schenkeln
3 Werkstoff 5.3.1 Priifbedingungen

Die Prifungen sind mit Werkstoffprifmaschinen der
Klasse 1nach DIN 51 220 durchzufiihren. Fiir die Priiffung der
Werkstoffpriifmaschine gilt DIN 51 300. Die Werkstoffprif-

Stahl nach Wahl des Herstellers.

4 Ausfiihrung

Die Kratzer miissen frei sein von Zunderschichten, Oberfla-
chenrissen und Kerben, die die Verwendbarkeit beeintrach-
tigen.

5 Priifung und Abnahme
5.1 Probenahme

Die Kratzer werden Losweise gepriift, wobei ein Los 500
Kratzer umfaBt. Jede Teilmenge eines Loses gilt als ganzes
Los. Firdie einzelnen Priifungen ist die folgende Anzahlvon
Proben willkiirlich auszuwéhlen:

MaBpriifung: 4 Proben je Los

Biegepriifung: 1 Probe je Los
Die Proben miissen im gleichen Zustand wie das gesamte
Los sein. AuBerdem miissen sie frei sein von Beschichtun-
gen, die eventuelle Fehler verdecken kénnten.

5.2 MaBpriifung

Die Einhaltung der in Tabelle 1 angegebenen MaBe wird
Uberpriift.

5.3 Biegeversuch
Der Nachweis ist bei Bestellung zu vereinbaren.

maschinen diirfen nurinnerhalb des MeBbereiches benutzt
werden, dersich ausdem amtlichen Prifungszeugnis ergibt.
Die Werkstoffprifmaschine muB mit einem Schreibgerat zur
Aufnahme eines Kraft-Weg-Diagramms ausgeristet sein.

Biegeversuchsaufbau und Kratzerlage sind Bild 3 zu ent-

nehmen.
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Bild 3. Biegeversuch
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